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GKS 55 BOSCH
GKS 65 Ideas that work.

G KS 66 C E * Des idées en action.
PROFESSIONAL

Bedienungsanleitung
Operating instructions
Instructions d’emploi
Instrucciones de servicio
Manual de instrucées
Istruzioni d’uso
Gebruiksaanwijzing
Betjeningsvejledning
Bruksanvisning
Brukerveiledningen
Kéyttdéohje

Odnyia xeipiopoU
Kullanim kilavuzu
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Geratekennwerte
Handkreissage GKS 55 GKS 65
PROFESSIONAL PROFESSIONAL
Bestellnummer 0601567 1.. 0601568 1..
Nennaufnahmeleistung [W] 1200 1200
Abgabeleistung [W] 760 760
Leerlaufdrehzahl [min'] 4100 4100
Lastdrehzahl, max. [min"'] 2800 2800
Spaltkeildicke, max. [mm] 1,9 1,9
max. Schnitttiefe bei 90° [mm] 55 65
max. Schnitttiefe bei 45° [mm] 36 43
Drehzahlvorwahl - -
Konstantelektronik - -
Uberlastschutz - -
Anlaufstrombegrenzung - -
Grundplatte [mm] 358 x 151 358 x 151
Gewicht ohne Netzkabel, ca. [kal 47 47
Schutzklasse O /1 O /11
Séageblatt-@ (max.) [mm] 170 190
Séageblatt-@ (min.) [mm] 159 177
Stammblattdicke, max. [mm] 1,8 1,8
Zahndicke/Zahnschrankung,
max. [mm] 2,9 2,9
Zahndicke/Zahnschrankung, min. [mm] 2,0 2,0
Aufnahmebohrung [mm] 30 30

—

GKS 66 CE
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Bitte die Bestellnummer lhrer Maschine beachten. Die Handelsbezeichnungen einzelner Maschinen kénnen variieren.

Gerateelemente

Die Nummerierung der Gerateelemente bezieht
sich auf die Darstellung des Geréates auf der Gra-
fikseite.

Bitte klappen Sie die Aufklappseite mit der Dar-
stellung des Gerates auf, und lassen Sie diese
Seite aufgeklappt, wéhrend Sie die Bedienungs-
anleitung lesen.

Spindel-Arretiertaste

Einschaltsperre

Ein-/Ausschalter

Griff

Stellrad Drehzahlvorwahl (GKS 66 CE)
Schnitttiefenskala

Flugelschraube flr Schnitttiefenvorwahl
Schnittwinkelskala

Flugelschraube fur Schnittwinkelvorwahl
Zusatzgriff

Fligelschraube fir Parallelanschlag
Parallelanschlag

O
- O ©W 0O NO U A~ WODN =

=y
N

13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

Pendelschutzhaube
Grundplatte
Spaltkeilbefestigung
Spanauswurf

Innensechskantschliissel

Spannschraube mit Scheibe

Spannflansch
Aufnahmeflansch
Spaltkeil

Motorspindel
Schnittmarkierung 0°
Schnittmarkierung 45°
Schraubzwingenpaar*
FUhrungsschiene*
Verbindungsstiick*
Staubsack*
Allzwecksauger*

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehoér gehért
teilweise nicht zum Lieferumfang.
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Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerétes be-
tragt typischerweise: Schalldruckpegel
90 dB (A); Schallleistungspegel 103 dB (A).
Gehorschutz tragen!

Die Hand-Arm-Vibration ist typischerweise nied-
riger als 2,5 m/s2.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

GKS 55/ GKS 65

Das Gerat ist bestimmt, bei fester Auflage Langs-
und Querschnitte mit geradem Schnittverlauf und
Gehrungswinkel bis 45° in Holz auszuflhren.

GKS 66 CE

Das Gerat ist bestimmt, bei fester Auflage Langs-
und Querschnitte mit geradem Schnittverlauf und
Gehrungswinkel bis 45° in Holz auszuflihren. Mit
entsprechenden Séageblattern kdnnen auch
Nichteisenmetalle, Leichtbaustoffe und Kunst-
stoffe gesagt werden.

Zu lhrer Sicherheit

Gefahrloses Arbeiten mit dem
Gerét ist nur moglich, wenn Sie
die Bedienungsanleitung und
die Sicherheitshinweise voll-

°

1
stédndig lesen und die darin ent-
haltenen Anweisungen strikt be-

folgen. Zusatzlich miissen die allgemeinen
Sicherheitshinweise im beigefiigten Heft be-
folgt werden. Lassen Sie sich vor dem ersten
Gebrauch praktisch einweisen.

B Schutzbrille und Gehdrschutz tragen.

Bl Bei langen Haaren Haarschutz tragen. Nur mit
eng anliegender Kleidung arbeiten.

B Wird bei der Arbeit das Netzkabel beschéadigt
oder durchtrennt, Kabel nicht beriihren, son-
dern sofort den Netzstecker ziehen. Gerét nie-
mals mit beschadigtem Kabel benutzen.

B Beim Arbeiten entstehende Stdube kdnnen

gesundheitsschédlich, brennbar oder explosiv
sein. Geeignete SchutzmaBnahmen sind er-
forderlich.
Zum Beispiel: Manche Stdube gelten als
krebserregend. Geeignete Staub-/Spaneab-
saugung verwenden und Staubschutzmaske
tragen.

B Beim Arbeiten das Gerat immer fest mit beiden
Handen halten und flr einen sicheren Stand
sorgen.

—

B Kabel immer nach hinten vom Geréat wegfiih-
ren.

M Geréte, die im Freien verwendet werden, tiber
einen Fehlerstrom-(FI-)Schutzschalter mit ma-
ximal 30 mA Auslésestrom anschlieBen. Das
Gerat nicht bei Regen oder Nasse verwenden.

B Das Elektrowerkzeug nur an isolierten

Handgriffen anfassen, wenn das Einsatz-
werkzeug eine verborgene Leitung oder
das eigene Netzkabel treffen kann.
Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Lei-
tung kann Metallteile des Gerates unter Span-
nung setzen und zu einem elektrischen Schlag
fuhren.

H Verwenden Sie geeignete Suchgeréite, um

verborgene Versorgungsleitungen aufzu-
spiiren, oder ziehen Sie die 6rtliche Versor-
gungsgesellschaft hinzu.
Kontakt mit Elektroleitungen kann zu Feuer
und elektrischem Schlag fluhren. Besché-
digung einer Gasleitung kann zur Explosion
fuhren. Eindringen in eine Wasserleitung ver-
ursacht Sachbeschadigung oder kann einen
elektrischen Schlag verursachen.

B Das Gerdt darf nur mit den zugehdrigen
Schutzvorrichtungen betrieben werden.

B Die Pendelschutzhaube 13 muss sich frei be-
wegen und selbsténdig schlieBen kdnnen; sie
darf im gedffneten Zustand nicht festgeklemmt
werden.

B Spaltkeil 21 immer verwenden.

M Bei stationdrem Einsatz darf das Gerat nur an
einem Sé&getisch mit Wiederanlaufschutz be-
trieben werden.

B Das Gerét nur eingeschaltet gegen das Werk-
stiick fuhren.

B Sichern Sie das Werkstiick. Ein mit Spann-
vorrichtungen oder Schraubstock festgehalte-
nes Werkstuck ist sicherer gehalten als mit Ih-
rer Hand.

B Das Gerat beim Arbeiten immer vom Korper
wegfihren.

W Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet
werden.

H Die Schnittbahn muss oben und unten frei von
Hindernissen sein.

B Das Sageblatt darf nicht mehr als 3 mm aus
dem Werkstlick herausragen.

B Hande weg vom rotierenden Sé&geblatt. Nicht
in Berlhrung kommen mit dem an der Unter-
seite des Werkstlicks rotierenden Ségeblatt.

B Nicht mit den Fingern in den Spanauswurf 16
greifen.
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W Nicht in Nagel, Schrauben etc. ségen.
B Mit dem Gerét nicht Uber Kopf arbeiten.

B Sé&geblatt und Spaltkeil diirfen im Schnitt nicht
klemmen. Die S&gezahnschrédnkung muss
breiter und der Grundkdrper des Sageblattes
dlnner sein als die Starke des Spaltkeiles.

W Sageblatter vor Sto3 und Schlag schitzen.

B Sé&geblatt nicht verkanten.

B Wenn das Séageblatt blockiert, Gerat sofort
ausschalten.

H Die Spindel-Arretiertaste 1 darf nur bei stillste-
hendem Sageblatt betatigt werden.

B Sageblatter nach dem Ausschalten nicht
durch seitliches Gegendriicken abbremsen.

B Das Gerat vor dem Ablegen immer ausschal-
ten und warten bis das Gerat zum Stillstand
gekommen ist.

B Nur scharfe, einwandfreie Sageblatter ver-
wenden. Rissige, verbogene oder unscharfe
Ségebléatter sofort auswechseln.

B Sageblatter aus hochlegiertem Schnellarbeits-
stahl (HSS-Stahl) dirfen nicht verwendet wer-
den.

B Niemals Kindern die Benutzung des Gerétes
gestatten.

B Bosch kann nur dann eine einwandfreie Funk-
tion des Gerétes zusichern, wenn das fir die-
ses Gerat vorgesehene Original-Zubehér ver-
wendet wird.

Vor der Inbetriebnahme

M Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

Einstellung des Spaltkeils liberpriifen

Der Spaltkeil 21 muss aus Sicherheitsgriinden
immer verwendet werden. Der Spaltkeil verhin-
dert das Klemmen des Sageblattes beim Sagen.

Die Einstellung erfolgt bei maximaler Schnitttiefe.

Die Schraube 15 I6sen, den Spaltkeil 21 einstel-
len und die Schraube wieder festziehen.

)

19 ()
21 —=

% &

f v 2,5-5mm

—

Schnitttiefe einstellen
H Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

Um einen optimalen Schnitt zu erzielen,
darf das Sé&geblatt héchstens 3 mm aus
dem Material herausragen.

Zum Verstellen der Schnitttiefe die Flugel-
schraube 7 16sen und die Sage von der Grund-
platte 14 heben bzw. zur Grundplatte absenken:

Anheben = kleinere Schnitttiefe
Absenken = gréBere Schnitttiefe

Das gewtinschte MaB an der Schnitttiefenskala 6
einstellen.

Die Flugelschraube 7 wieder festziehen.

Schnittwinkel einstellen
M Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.
Die Fllgelschrauben 9 |6sen.

Das Gerét seitlich schwenken, bis der ge-
wiinschte Schnittwinkel an der Skala 8 einge-
stellt ist.

Die Fligelschrauben wieder festziehen.

Hinweis: Bei Gehrungsschnitten ist die Schnitt-
tiefe kleiner als der angezeigte Wert auf der
Schnitttiefenskala 6.

Schnittmarkierungen
Die Schnittmarkierung 0° ( 23) zeigt die Position
des Sé&geblattes bei rechtwinkligem Schnitt.

Die Schnittmarkierung 45° ( 24) zeigt die Position
des Sageblattes bei 45°-Schnitt.

e

Hinweis: Am besten Probeschnitt durchflihren.
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Inbetriebnahme

Netzspannung beachten: Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem
Typschild des Gerates Ubereinstimmen. Mit
230 V gekennzeichnete Gerate kdnnen auch an
220 V betrieben werden.

Ein-/Ausschalten

Zur Inbetriebnahme des Gerates zuerst die Ein-
schaltsperre 2 betétigen, und anschlieBend den
Ein-/Ausschalter 3 driicken und gedriickt halten.

Zum Ausschalten des Gerates den Ein-/Aus-
schalter 3 loslassen.

Aus Sicherheitsgriinden kann der Ein-/
Ausschalter des Gerates nicht arretiert
werden, sondern muss wahrend des
Betriebs standig gedriickt bleiben.

Drehzahlvorwahl (GKS 66 CE)

Mit dem Stellrad 5 kann die Drehzahl stufenlos
vorgewahlt werden. Die erforderliche Drehzahl ist
abhangig vom verwendeten Sageblatt und dem
zu bearbeitenden Material (siehe S&geblattta-
belle).

Konstantelektronik (GKS 66 CE)

Die Konstantelektronik halt die Drehzahl bei
Leerlauf und Last nahezu konstant; dies gewahr-
leistet gleichmé&Bigen Arbeitsvorschub und ein
glattes Schnittbild.

Temperaturabhéngiger Uberlastschutz
(GKS 66 CE)

Bei Uberlastung des Gerites wahrend des Sa-
gens bleibt der Motor stehen und lauft erst wieder
bei vermindertem Vorschub an. Bei betriebswar-
mem Gerét reagiert der temperaturabhéngige
Uberlastschutz entsprechend friher.

Anlaufstrombegrenzung (GKS 66 CE)

Auf Grund des sanften, ruckfreien Anlaufes des
Gerétes reicht eine 16-A-Sicherung aus.

—

Werkzeugwechsel
H Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.
B Schutzhandschuhe tragen.

B Die verwendeten Sageblatter miissen den
in dieser Bedienungsanleitung angegebe-
nen Kenndaten entsprechen.

B Nur Séageblatter verwenden, deren zulas-
sige Drehzahl mindestens so hoch ist wie
die Leerlaufdrehzahl des Gerites.

Ausbauen (siehe Bild [Y)

Die Spindel-Arretiertaste 1 driicken und festhal-
ten.

B Die Spindel-Arretiertaste 1 darf nur bei
stillstehendem Ségeblatt betétigt werden.

Mit dem Innensechskantschliissel 17 die Spann-
schraube 18 herausdrehen.

Den Spannflansch 19 abnehmen.

Die Pendelschutzhaube 13 zurlickschwenken
und festhalten.

Das Sageblatt abnehmen.

Einbauen (siehe Bild [Y)

Das Sé&geblatt und alle zu montierenden Spann-
teile reinigen.

Die Pendelschutzhaube 13 zurlickschwenken
und festhalten.

Das Séageblatt auf den Aufnahmeflansch 20 auf-
setzen.

Die Spannschraube 18 mit Unterlegscheibe und
dem Spannflansch 19 montieren.

Die Spannschraube 18 mit dem Innensechskant-
schlissel 17 festziehen. Anzugsmoment 6-—
9 Nm, entspricht handfest zzgl. 1/4 Umdrehung.

Auf richtige Einbaulage von Aufnahme-
flansch 20 und Spannflansch 19 achten.

Beim Einbau beachten: Schneiderichtung
der Zahne (Pfeilrichtung auf dem Sage-
blatt) und Drehrichtungspfeil auf der
Schutzhaube mussen Ubereinstimmen.
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Staub-/Spaneabsaugung
(siehe Bild [J)

Beim Arbeiten entstehende Staube kénnen
gesundheitsschédlich, brennbar oder explo-
siv sein. Geeignete SchutzmaBnahmen sind
erforderlich.

Zum Beispiel: Manche Stdube gelten als
krebserregend. Geeignete Staub-/Spaneab-
saugung verwenden und Staubschutzmaske
tragen.

Leichtmetallstaub kann brennen oder explo-
dieren. Arbeitsplatz stets sauber halten, weil
Materialmischungen besonders geféhrlich
sind.

Fremdabsaugung

Das Gerat kann direkt an die Steckdose eines
Bosch-Allzwecksaugers mit Fernstarteinrichtung
angeschlossen werden. Dieser wird beim Ein-
schalten des Gerates automatisch gestartet.

Der Staubsauger muss flr den zu bearbeitenden
Werkstoff geeignet sein.

Beim Absaugen von besonders gesundheitsge-
fahrdenden, krebserzeugenden, trockenen Stau-
ben ist ein Spezialsauger zu verwenden.

Zur Fremdabsaugung mittels Staubsauger muss
ggof. ein Absaugadapter verwendet werden (siehe
Zubehor). Absaugadapter bzw. Saugschlauch-
stutzen fest aufstecken.

In Deutschland werden fiir Holzstaube auf Grund
TRGS 553 fir gewerbliche Anwendungen ge-
prifte Absaugeinrichtungen gefordert, die die
Einhaltung der Grenzwerte fir die Staubemission
gewahrleisten. FlUr andere Materialien muss der
gewerbliche Betreiber die speziellen Anforderun-
gen mit der zustdndigen Berufsgenossenschaft
klaren.

Eigenabsaugung

Bei kleinen Arbeiten mit Staubsack (Zubehor) ar-
beiten. Staubsackstutzen in Spanauswurf 16 ste-
cken. Staubsack rechtzeitig leeren, damit die
Staubaufnahme optimal erhalten bleibt.

—

Arbeitshinweise

[ Zu starker Vorschub senkt erheblich das
Leistungsvermégen des Gerates und ver-
ringert die Lebensdauer des Sageblattes.

Die Séageleistung und die Schnittqualitdt hdngen
wesentlich vom Zustand und der Zahnform des
Sé&geblattes ab. Deshalb nur scharfe und flr den
zu bearbeitenden Werkstoff geeignete S&geblat-
ter verwenden.

Holz

Die richtige Wahl des S&geblattes richtet sich
nach Holzart, Holzqualitdt und ob Langs- oder
Querschnitte gefordert sind.

> Bei Langsschnitten von Fichte entstehen
lange, spiralférmige Spane.

Buchen- und Eichenstdube sind besonders ge-

sundheitsgefahrdend, deshalb nur mit Staubab-

saugung arbeiten.

Kunststoffe (GKS 66 CE)

Beim Sé&gen von Kunststoff, besonders
von PVC, entstehen lange, spiralférmige
Spéne, die elektrostatisch aufgeladen sein
kénnen.

Dadurch kann der Spanauswurf 16 verstopfen
und die Pendelschutzhaube 13 klemmen. Am
besten Staubabsaugung verwenden.

Das Gerat eingeschaltet gegen das Werkstiick
fihren und vorsichtig ansagen. Zigig und ohne
Unterbrechung ségen, die Sdgez&hne verkleben
dann nicht so schnell.

Nichteisen (NE)-Metalle (GKS 66 CE)

p<>> Nur ein dafiir geeignetes, scharfes Sége-
blatt verwenden. Das gewahrleistet einen
sauberen Schnitt und verhindert ein Ver-
klemmen des Sageblattes.

Das Gerat eingeschaltet gegen das Werkstiick
fuhren, vorsichtig ansdgen und mit wenig Vor-
schub und ohne Unterbrechung sagen.

Bei Profilen immer an der schmalen Seite, bei U-
Profilen nie an der offenen Seite mit dem Schnitt
beginnen.

Lange Profile abstltzen, weil sonst beim ,,Abkip-
pen“ das Ségeblatt klemmt und das Geréat hoch-
schlagen kann.
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Werkstoffe mit Mineralanteil
(Leichtbaustoffe) (GKS 66 CE)

M Es ist nur Trockenschnitt zulassig.
Nur mit Fihrungsschiene 26 (Zubehor) arbeiten.

Staubabsaugung verwenden. Der Staubsau-
ger muss zum Absaugen von Gesteinsstaub zu-
gelassen sein.

Tipps

Parallelanschlag

Der Parallelanschlag 12 ermdglicht exakte
Schnitte entlang einer Werkstiickkante, bezie-
hungsweise Schneiden maBgleicher Streifen.

Fiihrungsschiene (Zubehor)
(siehe Bild B])

Die Fihrungsschiene 26 ermdglicht besonders
exakte Schnitte, sowohl senkrecht als auch in
Gehrung bis 45°.

Der Haftbelag verhindert das Verrutschen der
Fihrungsschiene und schont die Werkstlickober-
flache. Die Harteloxalschicht auf der Fihrungs-
schiene bewirkt ein leichtes Gleiten der Kreis-
sage.

Die Gummilippe an der Fihrungsschiene bietet
einen SpanreiB3schutz, der beim S&gen von Holz-
werkstoffen ein Ausrei3en der Oberflache verhin-
dert. Das S&geblatt muss dazu mit den Z&hnen
direkt an der Gummilippe anliegen.

Bei Gehrungsschnitten mit der Fihrungsschiene
ist ein Gleitschuh 30 (Zubehdr) erforderlich, der
unter die Grundplatte 14 aufgeklipst wird.

Die Flhrungsschiene mit dem Schraubzwin-
gen 25 so anbringen, dass der schmale Schenkel
zum Sageblatt zeigt.

Die Fuhrungsschiene 26 darf auf der anzu-
ségenden Werkstiickseite nicht Uberste-
hen.

Das Gerat je nach Schnitt mit der 1. oder 2. Nut
des Gleitschuhes (Bild | und Il) auf die Fihrungs-
schiene 26 setzen, einschalten und mit méBigem
Vorschub gegen das Material fahren.

0°-Schnitt

1-45°-Schnitt

—

Hinweis: Mit dem Verbindungsstiick 27 (Zube-
hér) kdnnen zwei Fihrungsschienen zusammen-
gesetzt werden. Das Spannen erfolgt mittels der
vier im Verbindungsstlck befindlichen Schrau-
ben.

Wartung und Reinigung

M Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

> Gerét und Liftungsschlitze stets sauber
halten, um gut und sicher zu arbeiten.

Die Pendelschutzhaube muss sich immer frei be-
wegen und selbststéndig schlieBen kdnnen. Des-
halb den Bereich um die Pendelschutzhaube
stets sauber halten. Staub und Spane durch Aus-
blasen mit Druckluft oder mit Pinsel entfernen.

Nicht beschichtete S&geblatter kénnen durch
eine dinne Schicht saurefreies Ol vor Korrosi-
onsansatz geschitzt werden. Vor dem Einsatz
das Ol wieder entfernen, weil Holz sonst fleckig
wird.

Harz- und Leimreste auf dem Sageblatt filhren zu
schlechten Schnitten. Deshalb Sageblatt gleich
nach dem Gebrauch reinigen.

Sollte das Gerat trotz sorgfaltiger Herstellungs-
und Prifverfahren einmal ausfallen, ist die Repa-
ratur von einer autorisierten Kundendienststelle
fur Bosch-Elektrowerkzeuge ausfiihren zu las-
sen.

Bei allen Rickfragen und Ersatzteilbestellungen

bitte unbedingt die 10-stellige Bestellnummer laut
Typenschild des Gerates angeben.

111609 929 535 « TMS « 10.09.03

%

Deutsch - 6

%

@



%I% % 1609 929 535 - Buch Seite 7 Dienstag, 16. September 2003 11:34 11

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Millentsorgung

Gerat, Zubehdr und Verpackung sollten einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Re-
cycling-Papier hergestellt.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile
gekennzeichnet.

In Deutschland sind nicht mehr gebrauchsfahige
Geréate zum Recycling beim Handel abzugeben
oder (ausreichend frankiert) direkt einzuschicken
an:

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge
Osteroder LandstraBe 3
37589 Kalefeld

Zubehor

25 Schraubzwingenpaar 1607 960 008

26 Fihrungsschiene (1,4 m lang)2 602 317 031
Fihrungsschiene (0,7 m lang) 2 602 317 030

27 Verbindungsstiick 1602 319 003
28 Staubsack mit Adapter 1605 411 029
29 Allzwecksauger

30 Gleitschuh 1608 000 114

Weitere Zubehdr-Informationen erhalten Sie bei
Ihrem Bosch-Fachhéandler.

—

Service und Kundenberater

Explosionszeichnungen und Informationen
zu Ersatzteilen finden Sie unter:
www.bosch-pt.com

www.powertool-portal.de, das
fur Handwerker und Heimwerker
www.ewbc.de, der Informations-Pool fir Hand-
werk und Ausbildung

Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Internetportal

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld

© Service: ... 0180-3355499
[ D +49 (0) 55 53 /20 22 37
©® Kundenberater: ... 0180-3335799
Osterreich

ABE Service GmbH
Jochen-Rindt-Stral3e 1

1232 Wien

© Service: ... +43 (0)1 /6103 80
FaX: oo +43 (0)1/61 03 84 91
© Kundenberater:........ +43 (0)1 /797 22 3066
E-Mail: abe @abe-service.co.at

Schweiz

@ Service: ... +41(0)1/847 16 16
FaX: oo +41(0)1/847 16 57
© Kundenberater ... 080055 11 55

C € Konformitatserklirung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:
EN 50 144 gemaf den Bestimmungen der Richt-
linien 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy %ﬁ%&««

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Anderungen vorbehalten
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Tool Specifications

Cordless Circular Saw GKS 55 GKS 65 GKS 66 CE
PROFESSIONAL PROFESSIONAL PROFESSIONAL

Order number 0601567 1.. 0601568 1.. 06015687..

Rated input power [W] 1200 1200 1600

Output power [W] 760 760 940

No-load speed [rom] 4100 4100 1800-4 100

Speed under load, max. [rom] 2800 2800 3700

Riving knife thickness, max. [mm] 1.9 1.9 1.9

Cutting depth at 90°, max. [mm] 55 65 66

Cutting depth at 45°, max. [mm] 36 43 43

Speed Preselection - - [

Constant Electronic Control - - [ )

Overload protection - - [ J

Reduced starting current - - ([

Base plate [mm] 358 x 151 358 x 151 358 x 151

Weight without cable, approx. [kal 4.7 4.7 4.8

Protection class O /1 O /11 O]/

Saw blade dia. (max.) [mm] 170 190 190

Saw blade dia. (min) [mm] 159 177 177

Blade thickness, max. [mm] 1.8 1.8 1.8

Teeth thickness/teeth setting,

max. [mm] 2.9 29 29

Teeth thickness/teeth setting,

min. [mm] 2.0 2.0 2.0

Mounting hole [mm] 30 30 30

Please observe the order number of your machine. The trade names of the individual machines may vary.

13 Retracting blade guard

14 Base plate
The numbering of the machine elements refers to 15 Riving knife attachment

the representation of the machine on the graph- 16 Saw dust eiector
ics page. !

While reading the operating instructions, unfold 17 Allen k.ey .
the graphics page for the machine and leave it ~ 18 Clamping bolt with washer

Machine Elements

open. 19 Clamping flange

1 Spindle lock button 20 Mounting flange

2 Lock-off button 21 Riving knife

3 On/Off switch 22 Motor spindle

4 Handle 23 Cutting mark, 0°

5 Thumbwheel for speed preselection 24 Cutting mark, 45°

(GKS 66 CE) 25 Set of screw clamps*

6 Cutting depth scale 26 Guide rail*

7 Winged screw for cutting depth setting 27 Connection piece*

8 Cutting angle scale 28 Dust bag*

9 Winged screw for cutting angle setting 29 All-purpose vacuum cleaner*
10 Auxiliary handle * Not all of the accessories illustrated or described are
11 Winged screw for parallel guide included as standard delivery.

12 Parallel guide

13+ 1609 929 535 « TMS » 10.09.03 English - 1
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Noise/Vibration Information

Measured values determined according to
EN 50 144.

Typically the A-weighted noise levels of the prod-
uct are: sound pressure level: 90 dB (A); sound
power level: 103 dB (A).

Wear hearing protection!

The typical hand/arm vibration is below 2.5 m/s?.

Intended Use

GKS 55/ GKS 65

The machine is intended for cutting wood length-
ways and crossways in straight lines and at mi-
tred angles of up to 45° on a firm surface.

GKS 66 CE

The machine is intended for lengthways and
crossways cutting of wood with straight cutting
lines as well as mitre angles to 45° while resting
firmly on the work piece. With suitable saw
blades, non-ferrous metal, light building materials
and plastic can also be sawed.

For Your Safety

Working safely with this ma-

° chine is possible only when the

1 || operating and safety information

are read completely and the in-

structions contained therein are

strictly followed. In addition, the

general safety notes in the enclosed booklet

must be observed. Before using for the first
time, ask for a practical demonstration.

B Wear protective glasses and hearing protec-
tion.

B For long hair, wear hair protection. Work only
with closely fitting clothes.

B If the mains cable is damaged or cut through
while working, do not touch the cable but im-
mediately pull the mains plug. Never use the
machine with a damaged cable.

B The dust that is produced while working can be
detrimental to health, inflammable or explo-
sive. Suitable safety measures are required.
Examples: Some dusts are regarded as carci-
nogenic. Use suitable dust/chip extraction and
wear a dust respirator.

B When working with the machine, always hold it
firmly with both hands and provide for a secure
stance.

—

B Always direct the cable to the rear away from
the machine.

B Connect machines that are used in the open
via a residual current device (RCD) with an ac-
tuating current of 30 mA maximum. Do not op-
erate the machine in rain or moisture.

B Hold the power tool only by the insulated
gripping surfaces, when performing an op-
eration where the cutting tool may run into
hidden wiring or its own cord.

Contact with a “live” wire will make exposed
metal parts of the tool “live” and shock the op-
erator.

B Use appropriate detectors to determine if

utility lines are hidden in the work area or
call the local utility company for assist-
ance.
Contact with electric lines can lead to fire and
electric shock. Damaging a gas line can lead
to explosion. Penetrating a water line causes
property damage or may cause an electric
shock.

B The machine must be operated only with the
appertaining protective devices.

W The retracting blade guard 13 must be able to
move freely and close by itself; it must not be
clamped while opened.

B Always use the riving knife 21.

B For stationary use, the machine may be oper-
ated only on a sawing table with restarting pro-
tection.

B Apply the machine to the workpiece only when
switched on.

B Secure the workpiece. A workpiece clamped
with clamping devices or in a vice is held more
secure than by hand.

B When working, always guide the machine
away from the body.

B Do not work with materials containing asbes-
tos.

B The cutting path must be free of obstacles both
above and below.

B The saw blade must not protrude more
than 3 mm out of the workpiece.

B Keep hands clear of the rotating saw blade. Do
not come into contact with the rotating saw
blade on the underside of the workpiece.

B Do not allow fingers to enter the chip ejec-
tor 16.

M Do not saw into nails, screws, etc.
M Do not work overhead with the machine.

14+ 1609 929 535 « TMS * 10.09.03

%

English - 2

%

@



%}% % 1609 929 535 - Buch Seite 3 Dienstag, 16. September 2003 11:34 11

B The saw blade and riving knife must not be-
come stuck in the cut. The saw teeth setting
must be wider and the main body of the saw
blade thinner than the thickness of the riving
knife.

B Protect saw blades against shock and impact.
B Do not wedge the saw blade.

M If the saw blade jams, switch off the machine
immediately.

B The spindle lock 1 may be actuated only when
the saw blade is at a standstill.

B After switching off, do not slow down the saw
blade by exerting side pressure.

B Always switch the machine off and wait until it
has come to a standstill before placing it down.

H Use only sharp, flawless saw blades. Change
cracked, bent or dull saw blades immediately.

B Saw blades of high alloy, high-speed steel
must not be used.

B Never allow children to use the machine.

B Bosch is only able to ensure perfect operation
of the machine if the original accessories in-
tended for it are used.

Before Putting into Operation

B Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

Checking the Adjustment
of the Riving Knife
For safety reasons the riving knife 21 must al-

ways be used. The riving knife avoids seizing of
the saw blade while sawing.

The adjustment takes place at the maximum cut-
ting depth.

Loosen the screw 15, adjust the riving knife 21
and retighten the screw.

)

15 Q
21 —=X

% &

f Vol 2,5-5mm

—

Adjusting the Cutting Depth
B Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

To achieve an optimum cut, the saw blade
must not protrude more than 3 mm at the
most from the material.

To adjust the cutting depth, loosen winged
screw 7 and raise the saw from the base plate 14
or lower it towards the base plate, respectively:

Raise = for smaller cutting depths
Lower = for greater cutting depths

Set the desired depth on the cutting depth
scale 6.

Retighten the winged screw 7.

Adjusting the Cutting Angle
B Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.
Loosen the winged screw 9.

Swing the machine to the side until the desired
cutting angle is set on the scale 8.

Tighten the winged screws again.

Note: For mitre cutting, the cutting depth is
smaller than the value shown on the cutting depth
scale 6.

Cutting Marks

The cutting mark 0° ( 23) indicates the position of
the saw blade for right-angled cuts.

The cutting mark 45° ( 24) indicates the position
of the saw blade for 45° cuts.

Note: It is best to carry out a trial cut.
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Initial Operation

Observe correct mains voltage: The voltage of
the power source must agree with the voltage
specified on the nameplate of the machine.
Equipment marked with 230 V can also be con-
nected to 220 V.

Switching On and Off

For starting operation of the machine, actuate
the lock-off button 2 first, and then press and hold
the On/Off switch 3 afterwards.

To switch off the machine, release the On/Off
switch 3.

For safety reasons the On/Off switch of
the machine cannot be locked; it must
remain pressed during the entire opera-
tion.

Speed Preselection (GKS 66 CE)

With the adjustment knob 5, the speed can be
continuously selected. The required speed is de-
pendent on the saw blade used and the material
to be worked (see Saw Blade Table).

Constant Electronic Control
(GKS 66 CE)

The constant electronics ensures that the ma-
chine speed is the same regardless of the load
conditions; this ensures uniform work advancing
and a smooth cutting pattern.

Temperature Dependent Overload
Protection (GKS 66 CE)

When the machine is overloaded while sawing,
the motor stops and starts again only when the
advancing rate is reduced. For machines that
have become warm during operation, the temper-
ature dependent overload protection will react
earlier. The reaction time will be dependent on
the initial temperature of the machine.

Reduced Starting Current (GKS 66 CE)

Due to the gradual, smooth starting procedure of
the machine, a 13 A fuse is sufficient.

—

Changing the Tool
B Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.
B Wear protective gloves.

B The saw blades used must correspond to
the characteristic data in these operating
instructions.

B Use only saw blades with an allowable
speed matching at least the no-load speed
of the machine.

Removing (see figure [Y)
Press spindle lock 1 and keep depressed.

B The spindle lock 1 may be actuated only
when the saw blade is at a standstill.

Unscrew clamping bolt 18 with the Allen key 17.
Remove clamping flange 19.

Tilt back the retracting blade guard 13 and hold
firmly.
Remove the saw blade.

Mounting (see figure [[Y)

Clean the saw blade and all the clamping parts to
be assembled.

Tilt back the retracting blade guard 13 and hold
firmly.

Place the saw blade onto the mounting flange 20.

Assemble the clamping bolt 18 with the washer
and assemble the clamping flange 19.

Tighten the clamping bolt 18 with the Allen
key 17. Tightening torque: 6 —9 Nm; equivalent to
hand-tight plus 1/4 turn.

Take care that the mounting positions of
the mounting flange 20 and clamping
flange 19 are correct.

When mounting: Ensure that the cutting di-
rection of the teeth (direction of arrow on
saw blade) and the direction-of-rotation ar-
row on the blade guard match.
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Dust/Chip Extraction
(see figure [§)

The dust that is produced while working can
be detrimental to health, inflammable or ex-
plosive. Suitable safety measures are re-
quired.

Examples: Some dusts are regarded as carci-
nogenic. Use suitable dust/chip extraction
and wear a dust respirator.

Dust from light alloys can burn or explode. Al-
ways keep the workplace clean, as blends of
materials are particularly dangerous.

External Dust Extraction

The machine can be plugged directly into the re-
ceptacle of a Bosch all-purpose vacuum cleaner
with remote starting control. The vacuum cleaner
starts automatically when the machine is
switched on.

The vacuum cleaner must be suitable for the ma-
terial to be worked.

When vacuuming dry dust that is especially detri-
mental to health or carcinogenic, use a special
vacuum cleaner.

For external dust extraction with a vacuum
cleaner, an extraction adapter must be used as
required (see accessories). Insert extraction
adapter and vacuum connection firmly.

Integrated Dust Extraction

For small jobs, work with the dust bag (acces-
sory). Insert the dust bag connection piece into
the dust ejector 16. Empty the dust bag regularly
to maintain an optimum vacuuming function.

Operating Instructions

> Excessive feed significantly reduces the
performance capability of the machine and
reduces the service life of the saw blade.

Sawing performance and cutting quality depend
essentially on the condition and the tooth form of
the saw blade. Therefore, use only sharp saw
blades that are suited for the material to be
worked.

Wood

The correct selection of the saw blade depends
on the type and quality of the wood and whether
lengthway or crossway cuts are required.

When cutting spruce lengthways, long spi-
ral chips are formed.

Beech and oak dusts are especially detrimental
to health. Therefore, work only with dust extrac-
tion.

Plastic (GKS 66 CE)

> When sawing plastic, especially PVC, long,
spiral shaped shavings are produced that
can be electrostatically charged.

As a result, the dust ejector 16 can become
clogged and jam the swinging protective
guard 13. It is best to use dust vacuuming.

Apply the switched on machine against the work
piece and carefully start sawing. Saw in a brisk
manner without interruptions which prevents the
saw teeth from sticking so quickly.

Non-Ferrous Metal (GKS 66 CE)

> Use only a sharp saw blade that is suitable
for the material. This ensures a clean cut
and prevents the jamming of the saw
blade.

Apply the switched on machine to the work piece,
start sawing carefully, then saw with slow ad-
vancing and without interruption.

For profile pieces, always start on the small side;
for U-profiles, never begin the cut on the open
side.

Support long profile pieces, otherwise the saw
blade will jam when the piece falls down and the
machine can kick back.

Materials with Mineral Content
(Light Construction Material)
(GKS 66 CE)

H Only dry cutting is permitted.

Work only with a guide rail 26 (accessory).

Use dust vacuuming. The vacuum cleaner must
be approved for the extraction of masonry dust.
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Tips
Parallel Guide

The parallel guide 12 enables exact cuts along a
work piece edge and cutting strips of the same di-
mension.

Guide Rail (accessory)
(see figure E])

The guide rail 26 enables particularly exact cut-
ting, both vertically and mitred to 45°.

The adhesive coating prevents the guide rail from
slipping and protects the surface of the work
piece. The hard anodised coating of the guide rail
allows the circular saw to glide easily.

The rubber lip on the guide rail serves as a splin-
ter guard, which avoids fraying of the surface
when sawing wooden materials. For this, the
teeth of the saw blade must lie directly against
the rubber lip.

For mitre-cuts using the guide rail, a slide
shoe 30 (accessory) is required, which is clipped
on underneath the base plate 14.

Attach the guide rail with the screw clamps 25 in
a secure fashion.

The guide rail 26 must not protrude over
the workpiece on the side of the cut.

Depending on the cut, place the machine with the
first or second groove of the slide shoe (Figures |
and Il) onto the guide rail 26, switch on and move
towards the material at a moderate speed.

1-45°-Cut

Note: Two guide rails can be connected to one
with use of the connection piece 27 (acces-
sory). Clamping is carried out with the four
screws located in the connection piece.

—

Maintenance and Cleaning

B Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

x> For safe and proper working, always keep
the machine and the ventilation slots clean.

The retracting blade guard must always be able
to move freely and freely and retract automati-
cally. Therefore, always keep the area around the
retracting blade guard clean. Remove dust and
chips by blowing out with compressed air or with
a brush.

Saw blades that are not coated can be protected
against corrosion with a thin coat of acid-free oil.
Before use, the oil must be removed again, oth-
erwise the wood will become soiled.

Resin and glue residue on the saw blade produce
poor cuts. Therefore, clean the saw blade imme-
diately after use.

If the machine should fail despite the care taken
in manufacturing and testing procedures, repair
should be carried out by an after-sales service
centre for Bosch power tools.

In all correspondence and spare parts orders,
please always include the 10-digit order number
given on the nameplate of the machine.

WARNING! Important instructions for con-
necting a new 3-pin plug to the 2-wire cable.

The wires in the cable are coloured according to
the following code:

strain relief &
To be fitted
live = brown by qualified

neutral = blue

professional only

Do not connect the blue or brown wire to the
earth terminal of the plug.

Important: If for any reason the moulded plug is
removed from the cable of this machine, it must
be disposed of safely.
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Environmental Protection

Recycle raw materials instead of disposing as
waste

The machine, accessories and packaging should
be sorted for environmental-friendly recycling.

These instructions are printed on recycled paper
manufactured without chlorine.

The plastic components are labelled for catego-
rized recycling.

Accessories

1607 960 008

2602 317 031
2602 317 030

1602 319 003
1605411 029

25 Screw clamps, pair

26 Guide rail (1.4 m long)
Guide rail (0.7 m long)

27 Connection piece

28 Dust bag with adapter

29 All-purpose vacuum cleaner

30 Slide shoe 1608 000 114

Further accessory information is available at your
Bosch dealer.

Service and Customer
Assistance

Exploded views and information on spare
parts can be found under:
www.bosch-pt.com

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.O. Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham-Uxbridge

Middlesex UB 9 5HJ

© Service......oo. +44 (0)18 95/83 87 82
© Adviceline.... +44 (0)18 95/ 83 87 91
Y S +44 (0)18 95 /83 87 89

—

Ireland

Beaver Distribution Ltd.
Greenhills Road
Tallaght-Dublin 24

@ Service.. .+353 (0)1 /414 9400
S +353 (0)1 / 459 8030
Australia

Robert Bosch Australia Ltd.

RBAU/SPT2

1555 Centre Road
P.O. Box 66 Clayton

3168 Clayton/Victoria
© oo +61 (0)1 /3800 804 777
FaX oo +61 (0)1/800 819 520

www.bosch.com.au
E-Mail: CustomerSupportSPT @au.bosch.com

New Zealand

Robert Bosch Limited
14-16 Constellation Drive

Mairangi Bay

Auckland

New Zealand

@ e +64 (0)9 /47 86 158
= GO +64 (0)9/47 82914

C € Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with the following stand-
ards or standardization documents: EN 50 144
according to the provisions of the directives
89/336/EEC, 98/37/EC.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

. i iV, %ﬁ%&u

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Subject to change without notice

19 ¢ 1609 929 535 « TMS « 10.09.03

%

English - 7

%

4@



Caractéristiques techniques

%}% % 1609 929 535 - Buch Seite 1 Dienstag, 16. September 2003 11:34 11

—

Scie circulaire GKS 55 GKS 65 GKS 66 CE
PROFESSIONAL PROFESSIONAL PROFESSIONAL

Référence 0601567 1.. 06015681.. 06015687..

Puissance absorbée nominale [W] 1200 1200 1 600

Puissance débitée [W] 760 760 940

Régime a vide [tr/min] 4 100 4100 1800-4 100

Vitesse de rotation sous charge,

max. [tr/min] 2 800 2800 3700

Largeur du couteau diviseur, max. [mm] 1,9 1,9 1,9

Profondeur max. de coupe a 90° [mm] 55 65 66

Profondeur max. de coupe a 45° [mm] 36 43 43

Présélection de la vitesse de rotation - - [

Constant-Electronic - - o

Protection de surcharge - - [ J

Limitation du courant de

démarrage - - ([

Plateau de base [mm] 358 x 151 358 x 151 358 x 151

Poids sans cable de secteur, env. [kg] 4,7 4,7 4,8

Classe de protection O] /1 O] /11 o/1

Diameétre de la lame de scie

(max.) [mm] 170 190 190

Diametre de la lame de scie

(min.) [mm] 159 177 177

Epaisseur de la lame, max. [mm] 1,8 1,8 1,8

Epaisseur de la lame avec dents/

avec dents avoyées, max. [mm] 2,9 2,9 2,9

Epaisseur de lame avec dents/

avec dents avoyées, min. [mm] 2,0 2,0 2,0

Alésage [mm] 30 30 30

Faire attention au numéro de référence de la machine. Les désignations commerciales des différentes machines peuvent

varier.

Eléments de la machine

La numérotation des éléments de I'appareil se
rapporte aux figures représentant 'appareil sur la
page des graphiques.

10

Graduation pour I'angle de coupe

Vis papillon pour la présélection de I'angle
de coupe

Poignée supplémentaire

Vis papillon pour la butée paralléle
Butée parallele

Capot de protection a mouvement

Plateau de base

Fixation du couteau diviseur
Ejecteur de copeaux

Clé méle pour vis a six pans creux
Vis de serrage avec rondelle
Flasque de serrage

Bride de fixation

Couteau diviseur

1
Dépliez le volet sur lequel I'outillage est représenté
de maniére graphique. Laissez le volet déplié pen- 12
dant la lecture de la présente notice d’utilisation. 13
1 Touche de blocage de la broche pendulaire
2 Verrouillage de mise en fonctionnement 14
3 Interrupteur Marche/Arrét 15
4 Poignée 16
5 Molette de présélection de la vitesse 17
(GKS 66 CE) 18
6 Graduation de la profondeur de coupe 19
7 Vis papillon pour la présélection de la 20
profondeur de coupe 21
20+ 1609 929 535 » TMS » 10.09.03 Francais - 1
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22 Arbre-moteur

23 Marquage de la coupe 0°
24 Marquage de la coupe 45°
25 Serre-joint (1 paire)*

26 Rail de guidage™

27 Eclisse™

28 Sac a poussieres™*

29 Aspirateur universel*

* Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas
forcément fournis avec la machine.

Bruits et vibrations

Valeurs de mesure obtenues conformément a la
norme européenne 50 144.

Les mesures réelles (A) des niveaux sonores de
la machine sont : intensité de bruit 90 dB (A). Ni-
veau de bruit 103 dB (A).

Munissez-vous d’une protection acoustique !

La vibration de l'avant-bras est en-dessous de
2,5 m/s?.

Utilisation conformément a la
destination de 'appareil

GKS 55/ GKS 65

L’appareil, équipé d'un support stable, est congu
pour effectuer dans le bois des coupes droites
longitudinales et transversales ainsi que des an-
gles d’onglet jusqu’a 45°.

GKS 66 CE

L’appareil, équipé d'un support stable, est congu
pour effectuer dans le bois des coupes droites
longitudinales et transversales ainsi que des an-
gles d’onglet jusqu’a 45°. Muni de lames de scie
correspondantes, il est capable de scier des ma-
tériaux non ferreux, des matériaux de construc-
tion légers et des matieres plastiques.

Pour votre sécurité

Pour travailler sans risque avec
cet appareil, lire intégralement
au préalable les instructions
d’utilisation et les remarques

E::i]
concernant la sécurité. Respec-
ter scrupuleusement les indica-

tions et les consignes qui y sont données.
Respecter en plus les indications générales
de sécurité se trouvant dans le cahier ci-joint.
Avant la premiére mise en service, laisser
quelqu’un connaissant bien cet appareil vous
indiquer la facon de s’en servir.

B Porter des lunettes de sécurité et une protec-
tion acoustique.

B Les personnes portant les cheveux longs doi-
vent se munir d’un protege-cheveux. Ne tra-
vailler qu’avec des vétements pres du corps.

M Si le cable d’alimentation électrique est en-
dommagé ou se rompt pendant le travail, ne
pas y toucher. Retirer immédiatement la fiche
du cable d’alimentation de la prise de courant.
Ne jamais utiliser un appareil dont le cable
d’alimentation est endommagé.

B Les poussiéres générées lors du travail peu-
vent étre nuisibles a la santé, inflammables ou
explosives. Des mesures de protection appro-
priées sont nécessaires.

Par exemple : Certaines poussiéres sont con-
sidérées comme étant cancérigénes. Tra-
vailler avec une aspiration de poussiéres ap-
propriée et porter un masque anti-poussiéres.

B Pendant le travail avec cet appareil, le tenir
toujours fermement avec les deux mains.
Adopter une position stable et sare.

B Toujours ramener les cables a l'arriere de 'ap-
pareil.

W Brancher les appareils qui sont utilisés a I'ex-
térieur sur un disjoncteur différentiel avec un
courant de déclenchement maximal de 30 mA.
Ne pas utiliser 'appareil par temps de pluie ni
dans un endroit humide.

B Ne tenir I’outil électrique que par les poi-

gnées isolées lorsqu’il y a risque que I’outil
électrique touche une conduite cachée ou
son propre cable d’alimentation.
Le contact avec une conduite sous tension
peut mettre les parties métalliques de I'appa-
reil sous tension et provoquer ainsi une dé-
charge électrique.

W Utiliser des détecteurs appropriés afin de
déceler des conduites cachées ou consul-
ter les entreprises de distribution locales.
Un contact avec des conduites d’électricité
peut provoquer un incendie ou une décharge
électrique. L’'endommagement d’'une conduite
de gaz peut provoquer une explosion. La per-
foration d’'une conduite d’eau provoque des
dégats matériels et peut provoquer une dé-
charge électrique.

B L’appareil ne doit étre exploité qu’avec les dis-
positifs de protection adéquats.

B Le capot de protection a mouvement pendu-
laire 13 doit pouvoir bouger librement et fer-
mer automatiquement ; il ne doit pas étre
coincé en position ouverte.

B Toujours utiliser le couteau-diviseur 21.
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B En utilisation stationnaire, I'appareil ne doit
étre exploité que sur une table de sciage
équipé d’'un dispositif de protection contre tout
redémarrage intempestif.

B N’appliquer I'appareil contre la piéce a usiner
que lorsqu’il est en marche.

H Bloquer la piéce a travailler. Une piéce a tra-
vailler serrée par des dispositifs de serrage ou
dans un étau est fixée de maniére plus slre
que si elle est seulement tenue d’'une main.

B Pendant le travail dans le matériau, toujours
faire progresser I'appareil dans la direction op-
posée a celle du corps.

B Ne jamais travailler de matériau contenant de
amiante.

M La ligne de coupe doit étre exempte d’obsta-
cles sur le plan supérieur comme sur le plan in-
férieur.

B La lame de scie ne doit pas dépasser la piece
de plus de 3 mm.

B Ne pas approcher les mains de la lame de scie
en rotation. Ne pas oublier que la lame de scie
en rotation traverse la piéce et dépasse sous
sa face inférieure.

B Ne pas introduire les doigts dans la tubulure
d’évacuation des copeaux 16.

B Ne pas scier un panneau parsemé de clous,
vis ou autres obstacles métalliques.

B Ne pas travailler au-dessus de la téte avec
I'appareil.

B La lame de scie et le couteau-diviseur ne doi-
vent pas se coincer dans la ligne de coupe. Le
chemin de la lame de scie doit étre plus large
et le corps de la lame plus mince que I'épais-
seur du couteau-diviseur.

B Protéger les lames de scie de tout choc méca-
nique.

B Ne pas gauchir la lame de scie.

B Si la lame de scie s'immobilise dans le maté-
riau, réagir immédiatement en arrétant I'appa-
reil.

B N’appuyer sur la touche de blocage de la bro-
che 1 qu’a l'arrét total de la lame de scie.

B Aprés avoir commuté l'interrupteur principal
sur la position « Arrét », ne pas tenter de pré-
cipiter I'immobilisation de la lame de scie par
pression latérale.

B Avant de déposer I'appareil, toujours le mettre
hors fonctionnement et attendre I'arrét total de
I'appareil.

B N'utiliser que des lames bien affitées et en
parfait état. Remplacer immédiatement les la-
mes fissurées, déformées ou émoussées.

—

B Ne pas utiliser de lames de scie en acier a
coupe rapide (acier HSS).

B Ne jamais permettre aux enfants d’utiliser cet
appareil.

B Bosch ne peut garantir un fonctionnement im-
peccable que si les accessoires Bosch d’ori-
gine prévus pour cet appareil sont utilisés.

Avant la mise en service

B Avant toute intervention sur I’appareil, tou-
jours retirer la fiche du cable d’alimenta-
tion de la prise de courant.

Controler le réglage du couteau
diviseur
Pour des raisons de sécurité, le couteau divi-

seur 21 doit toujours étre utilisé. Il évite le bour-
rage de la lame de scie lors du sciage.

Le réglage s’effectue a la profondeur maximale
de coupe.

Desserrer la vis 15, régler le couteau diviseur 21
et resserrer la vis.

15 %) ()
21—

% e

A AN_25-5mm

Réglage de la profondeur de
coupe

B Avant toute intervention sur I’appareil, tou-
jours retirer la fiche du cable d’alimenta-
tion de la prise de courant.

> Pour obtenir une coupe optimale, la lame
de scie ne doit dépasser le matériau que
de 3 mm au maximum.

Pour régler la profondeur de coupe, desserrer la
vis papillon 7 et lever ou abaisser la scie par rap-
port au plateau de base 14:

Lever = profondeur de coupe moins im-
portante

Abaisser = profondeur de coupe plus impor-
tante

Régler la cote désirée sur la graduation de la pro-
fondeur de coupe 6.

Resserrer la vis papillon 7.
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Réglage de 'angle de coupe

B Avant toute intervention sur I’appareil, tou-
jours retirer la fiche du cable d’alimenta-
tion de la prise de courant.

Desserrer les vis papillon 9.

Basculer I'appareil vers le c6té jusqu’a ce que
'angle de coupe soit réglé sur la graduation 8.

Resserrer les vis papillon.

Remarque : Dans des coupes d’onglet, la pro-
fondeur de coupe est moins importante que la va-
leur indiquée sur la graduation de la profondeur
de coupe 6.

Marquages de la coupe
Le marquage de la coupe a 0° ( 23) indique la po-

sition de la lame de scie dans une coupe a angle
droit.

Le marquage de la coupe 45° ( 24) indique la po-
sition de la lame de scie dans une coupe a 45°.

Remarque : Le mieux est d’effectuer une coupe
d’essai.

Mise en service

Tenir compte de la tension du secteur : La ten-
sion de la source de courant doit correspondre
aux indications figurant sur la plaque signalétique
de l'appareil. Les appareils fonctionnant sous
230 V peuvent également étre utilisés sous
220 V.

Mise en fonctionnement/Arrét

Afin de mettre I'appareil en fonctionnement,
appuyer d’abord sur le verrouillage de mise en
fonctionnement 2, puis appuyer sur l'interrupteur
Marche/Arrét 3 et le maintenir appuyé.

Afin d’arréter I'appareil, relacher linterrupteur
Marche/Arrét 3.

Pour des raisons de sécurité, il n’est
pas possible de verrouiller I'interrup-
teur Marche/Arrét de lappareil, mais
celui-ci doit rester constamment ap-
puyé pendant I’opération de travail.

Présélection de la vitesse de rotation
(GKS 66 CE)

Il est possible de présélectionner sans a-coups la
vitesse de rotation a l'aide de la molette de ré-
glage 5. La vitesse de rotation nécessaire dé-
pend de la lame de scie utilisée et du matériau a
travailler (voir tableau Lames de scie).

Constant-Electronic (GKS 66 CE)

La Constant-Electronic maintient presque cons-
tante la vitesse de rotation sous charge et en
marche a vide, ce qui assure une avance régu-
liere et une coupe lisse.

Protection contre surcharge en
fonction de la température
(GKS 66 CE)

Lorsque I'appareil est surchargé durant les tra-
vaux de sciage, le moteur s’arréte et ne se remet
en marche que lorsqu’on applique une avance
réduite. Lorsque l'appareil est en surchauffe a
cause d’une utilisation prolongée, ce dispositif de
protection contre surcharge en fonction de la
température réagit plus tot.

Limitation du courant de démarrage
(GKS 66 CE)

En raison du démarrage en douceur et sans
a-coups de I'appareil, un fusible de 16 A est suf-
fisant.

Changement de Poutil

B Avant toute intervention sur I’appareil, tou-
jours retirer la fiche du cable d’alimenta-
tion de la prise de courant.

B Porter des gants de protection.

H Les lames de scie utilisées doivent corres-
pondre aux données caractéristiques indi-
quées dans ces instructions d’utilisation.

B N'utiliser que des lames de scie dont la vi-
tesse de rotation admissible est au moins
égale a la vitesse de rotation en marche a
vide de I'appareil.
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Démontage (voir figure [[})

Appuyer sur la touche de blocage de la broche 1
et la maintenir appuyée.

B N’appuyer sur la touche de blocage de la
broche 1 qu’a I’arrét total de la lame de scie.

Dévisser la vis de serrage 18 a l'aide de la clé
male pour vis a six pans creux 17.

Enlever le flasque de serrage 19.

Basculer le capot de protection a mouvement
pendulaire 13 dans sa position arriére et le main-
tenir dans cette position.

Enlever la lame de scie.

Montage (voir figure [[Y)

Nettoyer la lame de scie et toutes les piéces de
serrage a monter.

Basculer le capot de protection a mouvement
pendulaire 13 dans sa position arriére et le main-
tenir dans cette position.

Monter la lame de scie sur la bride de fixation 20.

Monter la vis de serrage 18 avec la rondelle et le
flasque de serrage 19.

Serrer la vis de serrage 18 a 'aide de la clé male
coudée pour vis a six pans creux 17. Couple de
serrage 6 & 9 Nm, ce qui correspond a un serrage
a la main plus un /4 de tour.

Q Lors du montage, veiller a la bonne posi-
tion de la bride de fixation 20 et du flasque
de serrage 19.

Attention lors du montage : le sens de
coupe des dents (direction de la fleche se
trouvant sur la lame de scie) et la fleche se
trouvant sur le capot de protection doivent
coincider.

Aspiration de poussiéres/
de copeaux (voir figure [4)

Les poussiéres générées lors du travail peu-
vent étre nuisibles a la santé, inflammables
ou explosives. Des mesures de protection ap-
propriées sont nécessaires.

Par exemple : Certaines poussiéres sont con-
sidérées comme étant cancérigénes. Tra-
vailler avec une aspiration de poussiéres ap-
propriée et porter un masque anti-poussie-
res.

Les poussiéres de métaux légers peuvent
étre explosives ou inflammables. Toujours te-
nir propre le lieu de travail, étant donné que
les mélanges de matériaux sont particuliére-
ment dangereux.

Aspiration externe des poussiéres

L’appareil peut étre branché directement sur la
prise d’un aspirateur universel Bosch avec com-
mande a distance. L’aspirateur se met automati-
quement en marche dés que 'appareil est mis en
fonctionnement.

L’aspirateur doit étre approprié au matériau a tra-
vailler.

Pour I'aspiration de poussiéres particulierement
nuisibles a la santé, cancérigénes ou séches, uti-
liser des aspirateurs spéciaux.

Pour aspirer les poussieres a l'aide d’un aspira-
teur, utiliser, le cas échéant, un adaptateur d’as-
piration (voir accessoires). Monter solidement
'adaptateur d’aspiration ou la tubulure d’aspira-
tion.

Aspiration interne

Pour de petits travaux, il est possible de travailler
avec le sac a poussiéres (accessoire). Introduire
la tubulure du sac a poussiéeres dans I'éjecteur de
copeaux 16. Vider le sac a poussiéres a interval-
les réguliers afin de garantir une bonne aspiration
de poussieres.

Instructions d’utilisation

> Une avance trop importante réduit considé-
rablement la performance de I'appareil et
diminue la durée de vie de la lame de scie.

La puissance et la qualité de la coupe dépendent
dans une large mesure de I'état et de la forme
des dents de la lame de scie. En conséquence,
n’utiliser que des lames de scie aiguisées et ap-
propriées aux matériaux a travailler.

Bois

Le bon choix de la lame de scie dépend de la na-

ture et de la qualité du bois et du type de coupe a

savoir longitudinale ou transversale.

> La découpe longitudinale de I'épicéa en-
traine la formation de longs copeaux en
spirale.

Les poussiéres de hétre et de chéne sont particu-
lierement nuisibles a la santé, en conséquence,
travailler toujours avec une aspiration de co-
peaux.
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Matiéres plastiques (GKS 66 CE)

[ Le sciage de matiéres plastiques, notam-
ment de P.V.C., entraine la formation de
longs copeaux en spirale pouvant accumu-
ler une charge électrostatique.

Ceci peut provoquer un bouchage de I'éjecteur
de copeaux 16 et un serrage du capot de protec-
tion a mouvement pendulaire 13. Le mieux est
d’utiliser une aspiration de copeaux.

Une fois I'appareil en marche, I'approcher de la
piece a travailler et commencer le sciage avec
précaution. Appliquer une avance rapide et sans
interruption, les dents de la lame de scie s’en
trouveront moins encrassées.

Métaux non ferreux (GKS 66 CE)

> Nutiliser qu’une lame de scie aiguisée et
appropriée a cet effet. Ceci assure une
coupe lisse et empéche le coingage de la
lame de scie.

Une fois I'appareil en marche, I'approcher de la
piéce a travailler, commencer le sciage avec pré-
caution et appliquer une avance réduite et sans
interruption.

Commencer le sciage des profils toujours du cété
étroit, pour les profils en forme de U, ne jamais
commencer du c6té ouvert.

Pour des profils d’une certaine longueur, utiliser
un appui, sinon la lame de scie risque d’étre coin-
cée lorsque le profil bascule, ce qui provoquerait
un relevement brusque de I'appareil.

Matériaux avec composants minéraux
(Matériaux de construction légers)
(GKS 66 CE)

H Seule une coupe a sec est autorisée.
Utiliser toujours le rail de guidage 26 (acces-
soire).

Utiliser I'aspiration de copeaux. L’aspirateur
doit étre congu pour I'aspiration des poussiéres
de pierre.

Conseils d’utilisation

Butée paralléle

La butée paralléle 12 permet des coupes préci-
ses le long d’'un bord ou des coupes d’'une méme
largeur.

Rail de guidage (accessoire)
(voir figure )
Le rail de guidage 26 permet des coupes de

grande précision, aussi bien des coupes vertica-
les que des coupes d’onglet allant jusqu’a 45°.

Le revétement adhésif évite le glissement du rail
de guidage et ménage la surface de la piéce a
travailler. Grace a la couche spéciale obtenue
par un procédé électrolytique et se trouvant sur le
rail de guidage, la scie circulaire se déplace faci-
lement.

La garniture en caoutchouc se trouvant sur le rail
de guidage constitue un pare-éclats destiné a
éviter que la surface ne se détache lors du sciage
de matériaux en bois. Pour cela, les dents de la
lame de scie doivent reposer directement sur la
garniture en caoutchouc.

Un patin de glissage 30 (accessoire) est néces-
saire pour les coupes d’onglet avec rail de gui-
dage; il est fixé au-dessous du plateau de
base 14.

Monter le rail de guidage avec les serre-joints 25
de sorte que la colonne étroite soit dirigée vers la
lame de scie.

Le rail de guidage 26 ne doit pas dépasser
le cbté a scier de la piéce a travailler.

Suivant la coupe, positionner I'appareil avec la
premiéere ou la deuxiéme rainure du patin (voir fi-
gures | et ll) sur le rail de guidage 26, le mettre
en fonctionnement et scier la piece en appliquant
une avance modérée.

\y‘\\_ /30

DN
Coupe a 1-45°

Coupe a 0°

Remarque : Il est possible de raccorder deux
rails de guidage par [lintermédiaire de
I’éclisse 27 (accessoire). Le serrage s’effectue
au moyen des quatre vis se trouvant dans
I'éclisse.
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Nettoyage et entretien

B Avant toute intervention sur I’appareil, tou-
jours retirer la fiche du cable d’alimenta-
tion de la prise de courant.

py> Pour obtenir un travail sUr et satisfaisant,
nettoyer régulierement I'appareil ainsi que
ses ouies de refroidissement.

Le capot de protection a mouvement pendulaire
doit toujours pouvoir bouger librement et fermer
automatiquement. En conséquence, tenir tou-
jours propre les abords du capot de protection a
mouvement pendulaire. Enlever les poussieres
et les copeaux en soufflant avec de l'air com-
primé ou a I'aide d’un pinceau.

Pour protéger les lames de scie sans revétement
de la corrosion, il est recommandé d’appliquer
une mince couche d’huile exempte d’acide.
Avant d'utiliser la lame de scie, enlever 'huile
pour ne pas encrasser le bois.

Les restes de résine et de colle se trouvant sur la
lame de scie provoquent une mauvaise coupe.
En conséquence, nettoyer la lame de scie immé-
diatement aprés son utilisation.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication
et au contr6le de I'appareil, celui-ci devait avoir
un défaut, la réparation ne doit étre confiée qu’a
une station de service apres-vente agréée pour
outillage Bosch.

Pour toute demande de renseignements ou com-
mande de piéces de rechange, nous préciser im-
pérativement le numéro de référence a dix chif-
fres de la machine indiqué sur la plaque signalé-
tique.

—

Instructions de protection de
PPenvironnement

Récupération des matiéres premiéres plutot
qu’élimination des déchets

Les machines, comme d’ailleurs leurs accessoi-
res et emballages, doivent pouvoir suivre cha-
cune une voie de recyclage appropriée.

Ce manuel d’instructions a été fabriqué a partir
d’un papier recyclé blanchi sans chlore.

Nos pieces plastiques ont ainsi été marquées en
vue d’un recyclage sélectif des différents maté-
riaux.

Accessoires

25 Serre-joint (1 paire) 1 607 960 008

26 Rail de guidage
(longueur 1,4 m)
Rail de guidage
(longueur 0,7 m)

2602 317 031

2602 317 030

27 Eclisse 1602 319 003
28 Sac a poussieres avec
adaptateur 1605 411 029

29 Aspirateur universel
30 Patin de guidage 1608 000 114

Pour d’autres informations quant aux accessoi-
res, veuillez consulter votre commergant spécia-
lisé Bosch.
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Service Aprés-Vente

Vous trouverez des vues éclatées ainsi que
des informations concernant les piéces de re-
change sous :

www.bosch-pt.com

France

Information par Minitel 11
Nom : Bosch Outillage

Loc : Saint Ouen

Dépt : 93

Robert Bosch France S.A.
Service Aprés-vente/Outillage
B.P. 67-50, Rue Ardoin

93402 St. Ouen Cedex

® Service conseil client.. 0143 11 9002
Numéro Vert........ccooce. 0 800 05 50 51
Belgique

+32 (0)2 /525 51 43
+32 (0)2 /525 54 20
E-Mail : Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com

Suisse

© o, +41(0)1/847 16 16
FaX o +41(0)1/847 1657
@ Service conseil client ... 080055 1155

—

C € Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les normes
ou documents normalisés suivants : EN 50 144
conformément aux réglementations 89/336/CEE,
98/37/CE.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

e, i iV, %ﬁ%&u

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Sous réserve de modifications
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Caracteristicas técnicas

11

—

Sierra circular portatil GKS 55 GKS 65 GKS 66 CE
PROFESSIONAL PROFESSIONAL PROFESSIONAL

Numero de pedido 0601567 1.. 0601568 1.. 06015687..

Potencia absorbida nominal [W] 1200 1200 1 600

Potencia util [W] 760 760 940

Revoluciones en vacio [min'] 4100 4100 1800-4 100

Revoluciones bajo carga, max. [min™'] 2800 2800 3700

Espesor de la cuna separadora,

max. [mm] 1,9 1,9 1,9

Profundidad de corte a 90°, max. [mm] 55 65 66

Profundidad de corte a 45°, max. [mm] 36 43 43

Preseleccién de revoluciones - - [ J

Electrénica Constante - - [ J

Proteccién contra sobrecarga - - [ J

Limitacién de la corriente de

arranque - - [ J

Placa base [mm] 358 x 151 358 x 151 358 x 151

Peso sin cable de red, aprox. [ka] 4,7 4,7 4,8

Clase de proteccion O] /1 O] /11 o/1

@ de la hoja de sierra (max.) [mm] 170 190 190

@ de la hoja de sierra (min.) [mm] 159 177 177

Grosor max. del disco base [mm] 1,8 1,8 1,8

Grosor/triscado del diente, max. [mm] 2,9 2,9 2,9

Grosor/triscado del diente, min.  [mm] 2,0 2,0 2,0

Diametro del orificio [mm] 30 30 30

Preste atencion al n® de pedido de su maquina. Las denominaciones comerciales en ciertas maquinas pueden variar.

Elementos del aparato

La numeracién de los elementos del aparato esta
referida a su imagen en la péagina ilustrada.

Despliegue y mantenga abierta la solapa con la
imagen del aparato mientras lee las instruccio-
nes de manejo.

1 Botdn de bloqueo de husillo
Bloqueador de conexion

Interruptor de conexién/desconexion
Empufadura

Rueda preselectora de revoluciones
(GKS 66 CE)

Escala de profundidad de corte

Tornillo de mariposa para preseleccion de la
profundidad de corte

Escala del angulo de corte

Tornillo de mariposa para preseleccién del
angulo de corte

Empunadura adicional
Tornillo de mariposa para tope paralelo

2
3
4
5

(=]

10
11

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

Tope paralelo

Caperuza protectora pendular
Placa base

Soporte de cuia separadora
Expulsor de virutas

Llave macho hexagonal

Tornillo de sujecidn con arandela
Brida de apriete

Brida de apoyo

Cuia separadora

Husillo motor

Marcas de posicion 0°

Marcas de posicion 45°

Pareja de prensas tornillo de apriete”*
Carril guia*

Pieza de empalme*

Saco colector de polvo*
Aspirador universal*

* Los accesorios descritos e ilustrados no correspon-
den en parte al material que se adjunta de serie.
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Informacion sobre ruidos y
vibraciones

Determinacion de los valores de medicion segun
norma EN 50 144.

El nivel de ruido tipico del aparato corresponde a:
nivel de presion de sonido 90 dB (A); nivel de po-
tencia de sonido 103 dB (A).

jUsar protectores auditivos!

El nivel de vibraciones tipico en la mano/brazo es
menor de 2,5 m/s2.

Utilizacion reglamentaria

GKS 55/ GKS 65

El aparato ha sido proyectado para efectuar cor-
tes longitudinales y transversales rectos y con un
angulo de inglete hasta 45° en madera, traba-
jando sobre una base firme.

GKS 66 CE

El aparato ha sido proyectado para efectuar cor-
tes longitudinales y transversales rectos y con un
angulo de inglete hasta 45° en madera, traba-
jando sobre una base firme. Al emplear las hojas
de sierra correspondientes pueden aserrarse
también materiales no férricos, materiales de

construccion ligeros y materiales sintéticos.
Solamente puede trabajar sin pe-
° ligro con el aparato si lee inte-
1 || gramente las instrucciones de
manejo y las indicaciones de se-
guridad, ateniéndose estricta-
mente a las recomendaciones
alli comprendidas. Adicionalmente deberan
respetarse las instrucciones de seguridad ge-
nerales comprendidas en el folleto adjunto.

Déjese instruir practicamente en el manejo
antes de la primera aplicacion.

B Llevar gafas de proteccion y protectores audi-
tivos.

M Si tiene el pelo largo, recdjaselo bajo una pro-
teccion adecuada. Trabajar Unicamente con
vestimenta cefida al cuerpo.

M Si llega a dafarse o cortarse el cable de red
durante el trabajo, no tocar el cable, sino ex-
traer inmediatamente el enchufe de la red. No
usar jamas el aparato con un cable deterio-
rado.

Para su seguridad

—

B El polvo producido al trabajar puede ser no-

civo para la salud, combustible o explosivo.
Ello requiere tomar unas medidas de protec-
cién adecuadas.
Por ejemplo: Ciertos tipos de polvo son cance-
rigenos. Emplear un equipo de aspiracién
para polvo y virutas adecuado, y colocarse
una mascarilla antipolvo.

B Trabajar siempre con el aparato sujetandolo
firmemente con ambas manos y manteniendo
una posicién estable.

B Mantener el cable siempre detras del aparato.

B Conectar los aparatos utilizados en la intem-
perie a través de un fusible diferencial con una
corriente de disparo maxima de 30 mA. No ex-
poner el aparato a la lluvia o humedad.

Hm Unicamente sujetar la herramienta eléc-

trica por las empunaduras aisladas en
caso de que el util pudiera llegar a danar un
conductor oculto o el propio cable de red
del aparato.
El contacto con un conductor portador de ten-
sién pone bajo tension las partes metalicas del
aparato pudiendo causar una descarga al
usuario.

B Utilice unos instrumentos de exploracion

adecuados para detectar tuberias y cables
ocultos, o consulte a su compaiia abaste-
cedora local.
El contacto con cables eléctricos puede provo-
car un incendio o sacudida eléctrica. El dete-
rioro de tuberias de gas puede producir una
explosion. La perforacion de una tuberia de
agua puede causar dafios materiales o una
sacudida eléctrica.

B El aparato debe utilizarse solamente junto con
los dispositivos protectores previstos.

B La caperuza protectora pendular 13 no debe
rozar en ningun lado y debe cerrarse por si
sola; no debe bloquearse de manera alguna
para mantenerse abierta.

B Utilizar siempre la cuia separadora 21.

B Si el aparato se utiliza estacionariamente,
debe emplearse solamente una mesa de ase-
rrar equipada con una proteccion contra
rearranque.

B Aproximar el aparato a la pieza solamente es-
tando conectado.

B Asegure la pieza de trabajo. Una pieza de
trabajo fijada con unos dispositivos de suje-
cién, o en un tornillo de banco, se mantiene
sujeta de forma mucho mas segura que con la
mano.
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B Trabajar siempre empujando el aparato en di-
reccion contraria a su propio cuerpo.

B No deben trabajarse materiales que conten-
gan amianto.

B La trayectoria de corte debe encontrase libre
de obstaculos en su parte superior e inferior.

M La hoja de sierra no debe sobresalir mas de
3 mm de la pieza de trabajo.

B Mantenga alejadas las manos de la hoja de
sierra en funcionamiento. No toque la parte de
la hoja de sierra en funcionamiento que sobre-
sale por la parte inferior de la pieza de trabajo.

B No introduzca los dedos en el expulsor de vi-
rutas 16.

B Evite aserrar clavos, tornillos, etc.

H No trabajar con la sierra sujetandola por en-
cima de la cabeza.

M La hoja de sierra y la cufia separadora no de-
ben atascarse al aserrar. El triscado del den-
tado debe ser mas ancho, y el disco base de
la hoja de sierra mas delgado que el grosor de
la cuna separadora.

B Proteger las hojas de sierra contra choques y
golpes.

B No ladear la hoja de sierra.

M Si la hoja de sierra se bloquea, debe desco-
nectarse inmediatamente el aparato.

M El botén de bloqueo del husillo 1 debe accio-
narse solamente con la hoja de sierra dete-
nida.

B No frene las hojas de sierra en marcha por
inercia presionandolas lateralmente.

B Siempre desconectar y esperar a que se de-
tenga el aparato, antes de depositarlo.

B Emplear Unicamente hojas de sierra con buen
filo y en perfecto estado. Sustituir inmediata-
mente las hojas de sierra fisuradas, dobladas
o melladas.

B No deben utilizarse hojas de sierra de acero
de corte rapido altamente aleado (acero HSS).

B Jamas permita que los nifios utilicen el apa-
rato.

B Bosch solamente puede garantizar el funcio-
namiento correcto del aparato si se utilizan los
accesorios originales previstos.

—

Antes de la puesta en
funcionamiento

B Antes de cualquier manipulacién en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

Control del ajuste de la cuha
separadora

Por motivos de seguridad, es imprescindible em-
plear siempre la cuia separadora 21. Esta evita
que la hoja de sierra se atasque al aserrar.

El ajuste se realiza a la profundidad de corte
maxima.

Aflojar el tornillo 15, ajustar la cuha separa-
dora 21 y apretar el tornillo.

15 ®) Q
21—

% &

f A 2,5-5mm

Ajuste de la profundidad de
corte

B Antes de cualquier manipulacién en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

<> Para obtener un corte optimo, la hoja de
sierra debe sobresalir del material 3 mm
como maximo.

Para ajustar la profundidad de corte, aflojar el tor-
nillo de mariposa 7 y aproximar o separar la sie-
rra respecto a la placa base 14:

Separacion = menor profundidad de corte
Aproximacion = mayor profundidad de corte

Ajustar la medida deseada en la escala de pro-
fundidad de corte 6.

Apretar el tornillo de mariposa 7.
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Ajuste del angulo de corte
H Antes de cualquier manipulacién en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.
Aflojar los tornillos de mariposa 9.

Abatir el aparato lateralmente hasta obtener el
angulo de corte deseado en la escala 8.

Apretar los tornillos de mariposa.

Observacion: Al realizar cortes a inglete se ob-
tiene una profundidad de corte inferior al valor
mostrado en la escala 6.

Marcas de posicion

La marca de posicion 0° ( 23) muestra la posicién
de la hoja de sierra al efectuar cortes perpendicu-
lares.

La marca de posicién 45° ( 24) muestra la posi-
cion de la hoja de sierra en cortes a 45°.

N4s°

o

Observacion: Se recomienda efectuar un corte
de prueba.

Puesta en servicio

Cerciorarse de que la tension de la red sea co-
rrecta: La tensidn de la fuente de energia debe
coincidir con las indicaciones en la placa de ca-
racteristicas del aparato. Los aparatos marcados
con 230 V pueden funcionar también a 220 V.

Conexion y desconexion

Para la puesta en marcha del aparato debe
apretarse primero el bloqueador de conexion 2
y a continuacion el interruptor de conexién/des-
conexion 3 que debe mantenerse apretado du-
rante el tiempo de funcionamiento.

Para desconectar el aparato soltar el interruptor
de conexién/desconexion 3.

Por motivos de seguridad no es posible
enclavar el interruptor de conexion/
desconexion del aparato, debiendo por
ello mantenerse pulsado durante el fun-
cionamiento del aparato.

Preseleccion de revoluciones
(GKS 66 CE)

Con la rueda de ajuste 5 pueden preseleccio-
narse las revoluciones de forma continua. Las re-
voluciones requeridas dependen de la hoja de
sierra empleada y del tipo de material a trabajar
(ver tabla de hojas de sierra).

Electrénica Constante (GKS 66 CE)

La electrénica Constante mantiene practica-
mente constantes las revoluciones en vacio y
con carga, consiguiendo asi un avance uniforme
y cortes limpios.

Proteccion térmica contra sobrecarga
(GKS 66 CE)

En caso de sobrecargarse el aparato al aserrar
se detiene el motor y no se pone nuevamente en
marcha hasta disminuir el avance. Si el aparato
ha alcanzado la temperatura de servicio, la pro-
teccién térmica contra sobrecarga se activa con
mayor antelacion.

Limitacion de la corriente de arranque
(GKS 66 CE)

Debido al arranque suave y uniforme del aparato
es suficiente un fusible de 16 A.

Cambio de util

B Antes de cualquier manipulacién en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

H Llevar guantes de proteccion.

B Las hojas de sierra utilizadas deben co-
rresponder con los datos caracteristicos
mencionados en estas instrucciones de
manejo.

B Emplear solamente hojas de sierra cuyas
revoluciones admisibles sean como mi-
nimo iguales a las revoluciones en vacio
del aparato.

Desmontaje (ver figura [[Y)

Presionar y mantener sujeto el botdn de bloqueo
del husillo 1.

H El botén de bloqueo del husillo 1 debe ac-
cionarse solamente con la hoja de sierra
detenida.

Desenroscar el tornillo de sujecion 18 con la llave
macho hexagonal 17.

Retirar la brida de apriete 19.

Abatir hacia atras, y mantener en esa posicion, la
caperuza protectora pendular 13.

Desmontar la hoja de sierra.
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Montaje (ver figura [})

Limpiar la hoja de sierra y todas las piezas de su-
jecion.

Abatir hacia atras, y mantener en esa posicion, la
caperuza protectora pendular 13.

Insertar la hoja de sierra en la brida de apoyo 20.

Montar el tornillo de sujecién 18 junto con la
arandela y la brida de apriete 19.

Apretar el tornillo de sujecion 18 con la llave ma-
cho hexagonal 17. El par de apriete de 6 a 9 Nm
corresponde aprox. al apriete normal a mano con
la llave mas un 1/4 vuelta.

Prestar atenciéon que la posiciéon de mon-
taje de las bridas de apoyo20 y de
apriete 19 sean correctas.

Prestar atencién en el montaje: el sentido
de corte de los dientes (direccion de la fle-
cha en la hoja de sierra) debe coincidir con
la flecha marcada en la caperuza protec-
tora.

Aspiracion de polvo y virutas
(ver figura [J)

El polvo producido al trabajar puede ser no-
civo para la salud, combustible o explosivo.
Ello requiere tomar unas medidas de protec-
cion adecuadas.

Por ejemplo: Ciertos tipos de polvo son can-
cerigenos. Emplear un equipo de aspiracion
para polvo y virutas adecuado, y colocarse
una mascarilla antipolvo.

El polvo de aleaciones ligeras puede infla-
marse o explotar. Mantener siempre limpio el
puesto de trabajo, puesto que al mezclarse el
polvo de diferentes materiales, éstos pueden
resultar especialmente peligrosos.

Aspiracion externa

El aparato puede conectarse directamente a la
toma de corriente de un aspirador universal
Bosch con conexién automatica a distancia. Este
se pone en marcha automaticamente al conectar
el aparato.

El aspirador debe ser el adecuado al material a
trabajar.

En caso de extraer polvo seco nocivo para la sa-
lud o incluso cancerigeno, debe emplearse un
aspirador especial.

Para aspirar el polvo producido con un aspirador
puede que sea necesario tener que utilizar un
adaptador para aspiracion de polvo (ver acceso-
rios especiales). Insertar firmemente el adapta-
dor para aspiracion de polvo, o bien, el racor de
la manguera de aspiracion.

Aspiracion propia

Al realizar trabajos pequefos puede utilizarse el
saco colector de polvo (accesorio especial). In-
sertar el racor del saco colector de polvo en el ex-
pulsor de virutas 16. Vaciar con suficiente antela-
cion el saco colector de polvo, para que la aspi-
racion de polvo sea 6ptima.

Instrucciones de trabajo

> Un avance excesivo reduce considerable-
mente las prestaciones del aparato y la
vida util de la hoja de sierra.

El rendimiento al aserrar y la limpieza del corte
dependen fuertemente del estado y de la forma
del diente de la hoja de sierra. Por ello, utilizar so-
lamente hojas de sierra con buen filo y adecua-
das al tipo de material a trabajar.

Madera

La hoja de sierra correcta debe seleccionarse en
base a la clase de madera, su calidad y si el corte
a efectuar es longitudinal o transversal.

Al efectuar cortes longitudinales en abeto
se producen virutas largas en forma de es-
piral.
El polvo de haya, roble y encina es especial-
mente nocivo para la salud, debiendo trabajar
por ello solamente con un equipo para aspiracion
de polvo.

Materiales sintéticos (GKS 66 CE)

Al aserrar material sintético, especial-
mente PVC, se producen virutas largas y
retorcidas que pueden estar cargadas
electrostaticamente.

Ello puede llegar a obstruir el expulsor de viru-
tas 16 y la caperuza protectora pendular 13. Uti-
lizar por ello un equipo para aspiracién de polvo.

Aproximar el aparato en marcha contra la pieza
de trabajo, e iniciar el corte con cuidado. Aserrar
con decisién y sin interrupcion, ya que la hoja de
sierra gira asi con mayor facilidad.
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Metales no férricos (GKS 66 CE)

gy Utilizar solamente una hoja de sierra ade-
cuada y con buen filo. Ello garantiza un
corte limpio y evita la obstruccion de la hoja
de sierra.

Aproximar el aparato en funcionamiento contra la
pieza de trabajo, iniciar el corte con cuidado y
continuar aserrando con avance moderado y sin
interrupcion.

Al aserrar perfiles comenzar siempre por el lado
mas estrecho; jamas inicie el corte por el lado
abierto al aserrar perfiles en U.

Soportar las barras perfiladas largas, ya que sino
se va abriendo por la zona de corte a medida que
se van aserrando, lo que puede bloquear la hoja
de sierra y despedir hacia arriba el aparato.

Materiales con sélidos minerales
(materiales de construccion ligeros)
(GKS 66 CE)

H Solamente es admisible realizar cortes en
seco.

Trabajar unicamente con el carril guia 26 (acce-
sorio especial).

Utilizar un equipo para aspiracion de polvo. El
aspirador debe estar homologado para succionar
polvo de piedra.

Consejos practicos

Tope paralelo

El tope paralelo 12 permite realizar cortes exac-
tos respecto al borde de la pieza o cortar tiras de
igual anchura.

Carril guia (accesorio especial)
(ver figura )

El carril guia 26 permite realizar cortes muy
exactos perpendiculares y a inglete de hasta 45°.

El revestimiento antideslizante evita que el carril
guia resbale y protege ademas la superficie de la
pieza de trabajo. La capa anodizada de alta du-
reza del carril guia facilita el deslizamiento de la
sierra circular.

El labio obturador del carril guia permite obtener
un corte limpio, ya que evita que al aserrar ma-
dera se astille su superficie. Es requisito para ello
que los dientes de la hoja de sierra asienten di-
rectamente contra el labio obturador.

Al efectuar cortes a inglete con el carril guia se
precisa una zapata deslizante 30 (accesorio es-
pecial) que se enclava a presion desde abajo en
la placa base 14.

Fijar el carril guia con las prensas tornillo de
apriete 25 de manera que su lado mas estrecho
sefale hacia la hoja de sierra.

El carril guia 26 no debe sobresalir en el
lado en que se va a aserrar.

Dependiendo del corte a realizar, colocar la 1.2 0
2.2 ranura de la zapata deslizante del aparato en
el carril guia26 (figuras| y Il), conectarlo, y
aproximar el aparato a la pieza con avance mo-
derado.

Corte a 1-45°

Corte a 0°

Observacién: La pieza de empalme 27 (acce-
sorio especial) permite unir longitudinalmente
dos carriles guia. La sujecion se efectua me-
diante los cuatro tornillos que integra la pieza de
empalme.

Mantenimiento y limpieza

B Antes de cualquier manipulacién en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

Mantener siempre limpios el aparato y las

rejillas de refrigeracion para poder trabajar

con seguridad.
La caperuza protectora pendular debe poder mo-
verse libremente y cerrarse siempre por si sola.
Mantener por ello siempre limpia el area de la ca-
peruza protectora pendular. Limpiar el polvo y las
virutas con un pincel o soplando aire comprimido.
Las hojas de sierra sin revestir pueden prote-
gerse contra la corrosién aplicando una capa li-
gera de aceite neutro. Eliminar la capa de aceite
antes de utilizar la hoja de sierra, para no man-
char la pieza.
Los restos de resina y de cola en la hoja de sierra
merman la calidad del corte. Por ello se reco-
mienda limpiar la hoja de sierra nada mas usarla.
Si a pesar de los esmerados procesos de fabrica-
cion y control, el aparato llegase a averiarse, la
reparacion debera encargarse a un taller de ser-
vicio autorizado para herramientas eléctricas
Bosch.

Al realizar consultas o solicitar piezas de re-
puesto, es imprescindible indicar siempre el nu-
mero de pedido de 10 digitos que figura en la
placa de caracteristicas del aparato.
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Proteccion del medio ambiente

Recuperacién de materias primas en lugar de
producir desperdicios

El aparato, los accesorios y el embalaje debieran
someterse a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

Estas instrucciones se han impreso sobre papel
reciclado sin la utilizacion de cloro.

Para efectuar un reciclaje selectivo se han iden-
tificado las piezas de plastico.

Accesorios especiales
25 Pareja de prensas
tornillo de apriete

26 Carril guia (longitud 1,4 m)
Carril guia (longitud 0,7 m)

27 Pieza de empalme

28 Saco colector de
polvo con adaptador

29 Aspirador universal
30 Zapata deslizante 1608 000 114

Si desea informacién sobre accesorios adiciona-
les, dirifjase a cualquier comercio especializado
Bosch.

1607 960 008

2602 317 031
2602 317 030

1602 319 003

1605 411 029

Servicio técnico y asistencia al
cliente

Los dibujos de despiece e informaciones so-
bre las piezas de repuesto las encontrara en
internet bajo:

www.bosch-pt.com

Espana

Robert Bosch Espaia, S.A.
Departamento de ventas
Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19
28037 Madrid

® Asesoramiento al cliente.... +34 901 11 66 97
(7= O . +34 91 327 98 63

—

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

© oo +58 (0)2/207 45 11
México

Robert Bosch S.A. de C.V.

© Interior:.......o... +52 (0)1 / 800 627 1286
© Do +52 (0)1 /52 84 30 62
E-Mail: arturo.fernandez @ mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.
Cérdoba 5160

1414 Buenos Aires (Capital Federal)
Atencién al Cliente

© oo +54 (0)810 / 555 2020
E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Peru

Autorex Peruana S.A.
Republica de Panama 4045,
Lima 34

@ e +51 (0)1/ 475-5453
E-Mail: vhe @ autorex.com.pe

Chile

EMASA S.A. _

Irarrazaval 259 — Nufioa

Santiago

@ e +56 (0)2 / 520 3100
E-Mail: emasa@emasa.cl

C € Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad
que este producto esta en conformidad con las
normas o documentos normalizados siguientes:
EN 50 144 de acuerdo con las regulaciones
89/336/CEE, 98/37/CE.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%./%g% SV &ﬁ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Reservado el derecho de modificaciones
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Dados técnicos do aparelho

Serra circular manual GKS 55 GKS 65 GKS 66 CE
PROFESSIONAL PROFESSIONAL PROFESSIONAL

N¢ de encomenda 0601567 1.. 0601568 1.. 06015687..

Poténcia nominal consumida [W] 1200 1200 1 600

Poténcia util [W] 760 760 940

Rotacdes em vazio [min'] 4100 4100 1800-4 100

N° de rotacBes sob carga, max.  [min™'] 2800 2 800 3700

Espessura da cunha de fenda,

max. [mm] 1,9 1,9 1,9

Maéx. profundidade de corte a 90° [mm] 55 65 66

Maéx. profundidade de corte a 45° [mm] 36 43 43

Pré-selecgédo de numero de rotagao - - [

Constant-Electronic - - o

Protecgao contra sobre-carga - - [ J

Limitagao de corrente residual - — [

Placa de base [mm] 358 x 151 358 x 151 358 x 151

Peso sem cabo de rede, aprox. [ka] 4,7 4,7 4.8

Classe de protecgéo O /11 [ERAI Ol /1

@ de lamina de serra (max.) [mm] 170 190 190

@ de lamina de serra (min.) [mm] 159 177 177

Espessura da lamina de serra,

max. [mm] 1,8 1,8 1,8

Max. espessura dos dentes/

travacao de dentes [mm] 2,9 2,9 2,9

Min. espessura de dentes/

travacdo de dentes [mm] 2,0 2,0 2,0

Orificio de admissao [mm] 30 30 30

Por favor observar o numero de encomenda da sua maquina. A designacéo comercial de diversas maquinas pode variar.

9 Parafuso de orelhas para pré-selecgéo de

Elementos do aparelho angulo de corte

A numeracdo dos elementos do aparelho refere- 10 Punho adicional
?e a apresentacdo do aparelho napaginade gra- 11 Pparafuso de orelhas para esbarro paralelo
icos.

12 Esbarro paralelo

Por favor abra a aba com a apresentagdo do
v P ¢ 13 Capa de proteccédo pendular

aparelho, e deixe a pagina aberta enquanto ler a

instrucao de servico. 14 Placa de base
1 Tecla de travamento de veio 15 Fixacao de cunha de fenda
2 Bloqueio de ligagéo 16 Expulsdo de aparas
3 Interruptor de ligar/desligar 17 Chave de interior sextavado
4 Punho 18 Parafuso de aperto com arruela
5 Rodela de ajuste do numero de rotagdes 19 Flange de aperto
(GKS 66 CE) 20 Flange de admissao
6 Escala de profundidade de corte 21 Cunha de fenda
7 Parafuso de orelhas para pré-selec¢éo de 22 Veio do motor

profundidade de corte

. 23 Marcagéo de corte 0°
8 Escala de angulo de corte

24 Marcacao de corte 45°
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25 Par de sargentos*
26 Carril de guia*

27 Uniao™

28 Saco de p6*

29 Aspirador universal*

* Os acessorios ilustrados e descritos nas instrugcées
de servico nem sempre sao abrangidos pelo conjunto
de fornecimento!

Informacoes sobre ruido e
vibracoes

Valores de medida de acordo com EN 50 144.

O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipica-
mente: Nivel de presséo acustica 90 dB (A).
Nivel de poténcia acustica 103 dB (A).

Utilize protectores auriculares!

A vibragéo do brago e da mao é tipicamente infe-
rior a 2,5 m/s®.

Utilizacao de acordo com as
disposicoes

GKS 55/ GKS 65

O aparelho é determinado para realizar em ma-
deira, com uma base fixa, cortes longitudinais e
transversais com decurso de corte recto e angulo
de chanfradura de 45°.

GKS 66 CE

O aparelho é determinado para realizar em ma-
deira, com uma base fixa, cortes longitudinais e
transversais com decurso de corte recto e angulo
de chanfradura de 45°. Com as respectivas |ami-
nas de serra, também é possivel serrar metais

nao ferrosos, materiais leves e plasticos.
Um trabalho seguro com o apa-
N relho s6 é possivel apos ter lido
1 |] completamente as instrucGes de
servico e as indicacoes de segu-
ranca e apds observar rigorosa-
mente as indicagcoes nelas conti-
das. Adicionalmente devera seguir as indica-
coes gerais de seguranca que se encontram

no caderno em anexo. Uma instrucédo pratica
é vantajosa.

W Usar 6culos de proteccéo e protecgao para os
ouvidos.

B Utilizar uma proteccao para cabelos no caso
de cabelos compridos. Trabalhar exclusiva-
mente com roupas justas.

Para sua seguranca

—

M Caso o cabo de rede for danificado ou cortado
durante o trabalho, ndo toque no cabo. Tire
imediatamente a ficha da tomada. Jamais uti-
lizar o aparelho com um cabo danificado.

M Durante o trabalho sao produzidos pds que

podem ser nocivos a saude, inflamaveis ou
explosivos. S&o necessarias medidas de pro-
teccdo adequadas.
Por exemplo: Alguns pds sé@o considerados
cancerigenos. Utilize uma apropriada aspira-
¢ao de pdé/aparas e use uma mascara de pro-
teccdo contra po.

B Ao trabalhar com o aparelho, segure-o sempre
com ambas as maos e mantenha uma posicao
firme.

B Conduzir o cabo sempre por detrds da ma-
quina.

B Aparelhos utilizados ao ar livre devem ser co-
nectados através de um interruptor de protec-
¢éao contra corrente residual com uma corrente
de activagdo de no maximo 30 mA. Né&o utili-
zar o aparelho na chuve ou em ambientes hu-
midos.

W Apenas segurar a ferramenta eléctrica pe-
las superficies de manuseio isoladas, caso
a ferramenta de utilizacao possa entrar em
contacto com uma tubulacao escondida no
muramento ou o préprio cabo eléctrico.
O contacto com um cabo que conduz tensdo
eléctrica, colocara sob tensdo as partes de
metal expostas da ferramenta e pode levar a
um choque eléctrico.

B Utilize aparelhos detectores apropriados
para detectar cabos de alimentacdo ou
peca apoio da sua firma de abastecimento.
O contacto com cabos eléctricos pode provo-
car incéndio e choque eléctrico. O dano de
uma linha de gas pode levar a uma exploséo.
Uma perfuragédo de um tubo de agua provoca
um dano material ou pode provocar um cho-
que eléctrico.

B O aparelho s6 deve ser operado com os res-
pectivos dispositivos de proteccgéo.

B A capa de proteccao pendular 13 deve movi-
mentar-se livremente e deve ser possivel que
se feche automaticamente, ela ndo deve tra-
var quando estiver aberta.

W Sempre utilizar a cunha de fenda 21.

B No caso de aplicagéo estacionaria, o aparelho
s6 deve ser operado numa mesa de serrar
com protecgao de re-arranque.

B S6 contactar a peca a ser trabalhada quando
o aparelho ja estiver ligado.
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M Fixar a peca a ser trabalhada. Uma peca a
ser trabalhada fixa através de dispositivos de
fixag&@o ou torno de bancada esta mais fixo do
que quando segurado com a mao.

B Ao trabalhar, devera sempre conduzir o apare-
Iho para longe do corpo.

B Materiais que contém amianto ndo devem ser
trabalhados.

B Alinha de corte deve estar livre, tanto por cima
como por baixo.

M A lamina de serra nao deve sobressair por
mais do que 3 mm para fora da peca a ser tra-
balhada.

B Mantenha as méaos longe das laminas de serra
em rotacdo. Nao entre em contacto com a la-
mina de serra a girar no lado inferior da peca
a ser trabalhada.

B Nao introduzir os dedos na expulsao de apa-
ras 16.

B Nao serrar em pregos, parafusos etc.

B Nao trabalhar com o aparelho por cima da ca-
beca.

B A lamina de serra e a cunha de fenda nao de-
vem emperrar no corte. A travagéo dos dentes
de serra deve ser mais larga, e o corpo basico
da lamina de serra mais fino do que a espes-
sura da cunha de fenda.

B Proteger as laminas de serra contra golpes e
pancadas.

B Nao emperrar a lamina de serra.

B Quando a lamina de serra bloqueia, o apare-
Iho desliga-se imediatamente.

H A tecla de travamento de veio 1 sé deve ser
accionada com a lamina de serra parada.

B Nao travar as laminas de serra, premindo late-
ralmente, apds desligar o aparelho.

B Sempre desligar o aparelho antes de depo-
sitd-la e aguardar até que o aparelho pare
completamente.

B Utilize apenas folhas de serra afiadas e em
perfeito estado. Folhas de serra com rupturas,
deformadas ou sem fio ndo devem ser utiliza-
das, mas serem substituidas imediatamente.

B Laminas de serra de ago rapido de alta liga
(ago HSS) ndo devem ser utilizadas.

W Jamais devera permitir que criangas utilizem
este aparelho.

B A Bosch s pode assegurar um funciona-
mento perfeito do aparelho, se para este apa-
relho foram utilizados acessorios originais pre-
vistos para tal.

—

Antes de colocar em
funcionamento

H Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

Controlar o ajuste da cunha de fenda

Por motivos de seguranca, devera sempre ser
utilizada a cunha de fenda 21. A cunha de fenda
evita que a lamina de serra seja emperrada ao
serrar.

O ajuste é realizado na maxima profundidade de
corte.

Soltar o parafuso 15, ajustar a cunha de fenda 21
e apertar novamente o parafuso.

15 ) Q

21—

|

Ajustar a profundidade de corte
H Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

> Para alcangar um corte ideal, a lamina de
serra deve no maximo sobressair 3 mm
para fora do material.

Para mudar a profundidade de corte, devera sol-
tar o parafuso de orelhas 7 e elevar a serra da
placa de base 14 ou abaixar a placa de base:

Elevar = reduzida profundidade de corte
Abaixar = maior profundidade de corte

Ajustar a medida desejada na escala de profun-
didade de corte 6.

Apertar novamente o parafuso de orelhas 7.
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Ajustar o angulo de corte
M Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.
Soltar os parafusos de orelhas 9.

Deslocar o aparelho lateralmente, até que o an-
gulo de corte desejado esteja ajustado na es-
cala 8.

Reapertar os parafusos de orelhas.

Indicacao: No caso de cortes de chanfradura, a
profundidade de corte € inferior ao valor indicado
na escala de profundidade de corte 6.

Marcacoes de corte

A marcacao de corte 0° ( 23) indica a posi¢édo da
lamina de serra no caso de um corte perpendicu-
lar.

A marcacao de corte 45° ( 24) indica a posi¢ao
da lamina de serra no caso de um corte de 45°.

Indicacédo: De preferéncia devera executar um
corte de ensaio.

Colocacao em funcionamento

Tenha em atencao a tensao de rede: A tenséao
da fonte de corrente deve coincidir com as indi-
cacgodes no logotipo do aparelho. Aparelhos com
a indicagao de 230 V também podem ser opera-
dos com 220 V.

Ligar e desligar

Para colocar em funcionamento o aparelho,
deveria primeiramente accionar o bloqueio de li-
gacgéo 2, e em seguida pressionar o interruptor
de ligar/desligar 3 e manté-lo pressionado.

Para desligar o aparelho, devera soltar o inter-
ruptor de ligar/desligar 3.

Por motivos de seguranca, nao é possi-
vel travar o interruptor de ligar/desligar
do aparelho. Este deve ser constante-
mente premido durante o funciona-
mento.

Pré-seleccao de numero de rotacao
(GKS 66 CE)

Com a roda de ajuste 5, é possivel pré-seleccio-
nar o numero de rotagdo sem escalonamento. O
numero de rotagdo necessdrio depende da la-
mina de serra utilizada e do material a ser traba-
Ihado (veja a tabela de lamina de serra).

Constant-Electronic (GKS 66 CE)

A Constant-Electronic mantém o numero de rota-
¢ao quase que constante durante o funciona-
mento em vazio e sob carga, isto assegura um
avanco de trabalho uniforme e um corte liso.

Proteccéo contra sobre-carga de
acordo com da temperatura

(GKS 66 CE)

No caso de sobre-carga do aparelho durante o
processo de serrar, 0 motor para e s6 comega a
trabalhar com um avanco reduzido. Quando o
aparelho esta quente devido ao funcionamento,
a proteccdo contra sobre-carga dependente da
temperatura reage respectivamente mais cedo.

Limitacdo de corrente residual
(GKS 66 CE)

Devido ao arranque suave e livre de solavancos
do aparelho, é suficiente um fusivel de 16 A.

Mudanca da ferramenta
H Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.
H Usar luvas de proteccao.

H As laminas de serra utilizadas devem cor-
responder aos dados caracteristicos indi-
cados nesta instrucao de servico.

B Apenas utilizar laminas de serra com um
numero de rotacdo admissivel que seja no
minimo tao alto quanto o nimero de rota-
cado em vazio do aparelho.

Desmontar (veja figura [[Y)
Premir e segurar a tecla de travamento do veio 1.

B A tecla de travamento de veio 1 s6 deve ser
accionada com a lamina de serra parada.

Desaparafusar o parafuso de aperto 18 com a
chave de sextavado interior 17.

Retirar a flange de aperto 19.

Girar a capa de protecgéo pendular 13 para tras
e segurar nesta posicéo.

Retirar a lamina de serra.
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Montar (veja figura [[})

Limpar a lamina de serra e todas as partes de fi-
xagdo a serem montadas.

Girar a capa de protecga@o pendular 13 para tras
e segurar nesta posicao.

Colocar a lamina de serra sobre a flange de ad-
miss&o 20.

Montar o parafuso de aperto 18 com a arruela
plana e flange de aperto 19.

Apertar o parafuso de aperto 18 com a chave de
sextavado interno 17. Binario de arranque 6-
9 Nm, corresponde a um aperto manual e adicio-
nalmente 1/4 de uma volta.

C Observar a posicao correcta de montagem
da flange de admissdo 20 e flange de
aperto 19.

Observar durante a montagem: O sentido
de corte dos dentes (direc¢éo da seta so-
bre a lamina de serra) e a seta de sentido
de rotagdo sobre a capa de protecgéo de-
vem coincidir.

Aspiracao de po/de aparas
(veja figura [J)

Durante o trabalho sado produzidos pés que
podem ser nocivos a saude, inflamaveis ou
explosivos. Sdo necessarias medidas de pro-
teccao adequadas.

Por exemplo: Alguns pés sdo considerados
cancerigenos. Utilize uma apropriada aspira-
cdo de pd/aparas e use uma mascara de pro-
teccao contra pé.

P6 de metal leve pode queimar ou explodir.
Sempre manter o local de trabalho limpo, pois
misturas de material sdo extremamente peri-
gosas.

Aspiracao externa

O aparelho pode ser ligado directamente a to-
mada de um aspirador universal Bosch com dis-
positivo de ligagdo por telecomando. Este co-
meca automaticamente a funcionar, logo que o
aparelho for ligado.

O aspirador de p6 deve ser apropriado para o
tipo de material a ser trabalhado.

Para aspirar pds extremamente nocivos a saude,
cancerigenos, pos secos, devera utilizar um as-
pirador especial.

Para a aspiragdo externa através de um aspira-
dor de pd, devera se necessario utilizar um adap-
tador de aspiracao (veja acessorio). Encaixar fir-
memente o adaptador de aspiragdo ou o bocal
da mangueira de aspiragéao.

Aspiracao propria

Trabalhar com um saco de pd no caso de peque-
nos trabalhos (acessorio). Introduzir o bocal do
saco de po na expulsédo de aparas 16. Esvaziar a
tempo o saco de pé, para que a admissao de p6
seja mantida de forma ideal.

Instrucoes para o trabalho

> Um avango demasiadamente forte diminui
sensivelmente a poténcia do aparelho e re-
duz a vida util da lamina de serra.

A poténcia de serra e a qualidade de corte de-
pendem principalmente da situacdo e da forma
dos dentes da lamina de serra. Portanto sé de-
vera utilizar laminas de serra afiadas e apropria-
das para o material a ser trabalhado.

Madeira

A seleccéo da lamina de serra correcta depende
do tipo de madeira, da qualidade da madeira e se
se trata de um corte longitudinal ou transversal.

Ao realizar cortes longitudinais em
abeto-do-canadd, sdo produzidas aparas
de forma espiral.

Pds de faia e de carvalho s&o principalmente no-
civos a saude, portanto devera apenas trabalhar
com uma aspiragéo de po.

Plasticos (GKS 66 CE)

> Ao serrar plastico, principalmente PVC,
sao produzidas aparas longas e de forma
espiral, que podem ter carga electrostatica.

Desta forma é possivel que a expulsao de apa-
ras 16 seja obstruida e que a capa de proteccao
pendular 13 seja emperrada. Usar de preferén-
cia uma aspiracao de po.

Conduzir o aparelho contra a peca a ser traba-
lhada e serrar com cuidado. Serrar rapidamente
e sem interrupgéo, pois desta forma os dentes da
serra ndo aderem tao rapidamente.
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Metais nao ferrosos (NE) (GKS 66 CE)

[ Apenas utilizar laminas de serra apropria-
das e afiadas. Isto assegura um corte
limpo e evita que a lamina de serra em-
perre.

Conduzir o aparelho ligado contra a peca a ser
trabalhada, comecar a serrar com cuidado e com
avanco reduzido e serrar sem interrupgao.

Ao perfilar, devera iniciar o trabalho sempre pelo
lado estreito, no caso de perfis em U, ndo devera
jamais iniciar o corte pelo lado aberto.

Perfis longos devem ser apoiados, caso contra-
rio a lamina de serra serd emperrada pela incli-
nacao do material e o aparelho pode dar um
coice para cima.

Materiais com partes de minerais
(materiais leves) (GKS 66 CE)

B E apenas admissivel um corte a seco.

Apenas trabalhar com um carril de guia 26 (aces-
sorio).

Utilizar a aspiracado de pé. O aspirador de p6
deve ser homologado para a aspiragao de pés de
pedras.

Recomendacédes

Esbarro paralelo

O esbarro paralelo 12 possibilita cortes exactos
ao longo de uma borda da peca a ser trabalhada,
ou seja cortar tiras de dimensoes idénticas.

Carril de guia (acessorio)
(veja figura )
O carril de guia 26 possibilita a realizagdo de cor-

tes extremamente exactos, assim como também
na vertical em chanfradura até 45°.

O revestimento adesivo evita que o carril de guia
escorregue e poupa a superficie da peca a ser
trabalhada. A camada de Harteloxal sobre o car-
ril de guia proporciona um facil deslize da serra
circular.

Os labios de borracha no carril de guia oferece
uma protecgéo contra abertura de aparas, que
evita com que se formem aparas na superficie do
material ao serrar materiais de madeira. A lamina
de serra deve, para isto, encostar directamente
sobre os labios de borracha.

No caso de cortes em chanfradura com o carril
de guia, é necessario utilizar uma sapata de des-
lize 30 (acessorio), que deve ser fixa com clips a
placa de base 14.

—

Aplicar o carril de guia com sargentos 25, de
modo que o lado mais estreito indique para a la-
mina de serra.

O carril de guia 26 nao deve sobressair do
lado a ser cortado da peca a ser traba-
Ihada.

Apoiar o aparelho, de acordo com o corte, com a
primeira ou segunda ranhura da sapata de des-
lize (figura | e 1) sobre o carril de guia 26, liga-lo
e conduzir com avango moderado contra o mate-

rial a ser trabalhado.
1l
\A‘\\_ /— 30
|

_\ @
Corte de 1-45°

Corte de 0°

Indicacdo: Com a peca de conexao 27 (aces-
sério), podem ser conectados dois carris de guia.
Para apertar, devera utilizar os quatro parafusos
que se encontram na peca de conexao.

Manutencao e conservacao

H Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.
> Sempre manter o aparelho e as aberturas
de ventilagéo limpas, para trabalhar bem e
de forma segura.
A capa de proteccao pendular deve sempre mo-
vimentar-se livremente e deve fechar-se automa-
ticamente. Por este motivo, deverd manter a drea
em volta da capa de protecgéo pendular sempre
limpa. Remover pé e aparas, soprando com ar
comprimido ou limpando com um pincel.
Laminas de serra sem revestimento podem ser
protegidas contra corrosdo através de uma fina
camada de 6leo sem acido. Remover o éleo an-
tes da utilizagéo, caso contrario a madeira apre-
sentard manchas.
Restos de resina e de cola sobre a lamina de
serra levam a cortes incorrectos. Portanto devera
limpar a lamina de serra imediatamente apds a
utilizagéo.
Caso o aparelho venha a apresentar falhas, ape-
sar de cuidadosos processos de fabricagédo e de
controlo de qualidade, deve ser reparado em um
servigo técnico autorizado para aparelhos eléctri-
cos Bosch.
No caso de informagdes e encomendas de aces-
sorios, indique por favor sem falta o nimero de
encomenda de 10 algarismos do aparelho!
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Proteccao do meio-ambiente

Reciclagem de matérias primas em vez de eli-
minacao de lixo

Recomenda-se sujeitar o aparelho, os acessoé-
rios e a embalagem & uma reutilizacao ecoldgica.
Estas instru¢des foram manufacturadas com pa-
pel reciclavel isento de cloro.

Para efeitos de uma reciclagem especifica, as
pecas de plastico dispdem de uma respectiva
marcacao.

Acessorios

25 Par de sargentos 1607 960 008

26 Carril de guia
(1,4 m de comprimento)
Carril de guia
(0,7 m de comprimento)

27 Peca de ligacao

28 Saco de p6 com adaptador
29 Aspirador universal

30 Sapata de deslize 1608 000 114

Podera obter mais outras informagdes sobre
acessorios através do seu revendedor autori-
zado Bosch.

2602 317 031

2602 317 030
1602 319 003
1605 411 029

—

Servico

Desenhos e informacoes a respeito das pe-
cas sobressalentes encontram-se em:
www.bosch-pt.com

Portugal

Robert Bosch LDA
Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E-3E

1800 Lisboa

(5 R +351 21 /850 00 00
(72N S +35121/8511096
Brasil

Robert Bosch Ltda.

Caixa postal 1195

13065-900 Campinas

© oo 0800/ 70 45446

E-Mail: sac@bosch-sac.com.br

C € Declaracao de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabili-
dade que este produto cumpre as seguintes nor-
mas ou documentos normativos: EN 50 144 con-
forme as disposicdes das directivas 89/336/CEE,
98/37/CE.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

. i iV, %ﬁ%&u

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Reservado o direito a modificacoes
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Sega circolare GKS 55 GKS 65 GKS 66 CE
PROFESSIONAL PROFESSIONAL PROFESSIONAL

Codice di ordinazione 0601567 1.. 0601568 1.. 0601568 7..

Potenza nominale assorbita [W] 1200 1200 1 600

Potenza resa [W] 760 760 940

Numero di giri a vuoto [g/min] 4 100 4100 1800-4 100

Numero di giri sotto carico, max.  [g/min] 2 800 2800 3700

Spessore cuneo separatore [mm] 1,9 1,9 1,9

Profondita di taglio max. a 90° [mm] 55 65 66

Profondita di taglio max. a 45° [mm] 36 43 43

Preselezione numero di giri - - [ J

Constant-Electronic - - ([

Protezione contro sovraccarichi - - [ J

Limitatore di spunto alla partenza - - [ J

Pattino [mm] 358 x 151 358 x 151 358 x 151

Peso senza cavo di rete, ca. [kg] 4.7 4,7 4.8

Classe protezione O] /1 O] /11 O/

Diametro lama (max.) [mm] 170 190 190

Diametro lama (min.) [mm] 159 177 177

Spessore della lama originale,

max. [mm] 1,8 1,8 1,8

Spessore denti/stradatura denti,

max. [mm] 2,9 2,9 2,9

Spessore denti/stradatura denti,

min. [mm] 2,0 2,0 2,0

Foro di alloggiamento [mm] 30 30 30

Si prega di tenere sempre in considerazione il codice d’ordine della Vostra macchina. Le descrizioni commerciali di singole

macchine possono variare.

Vite ad alette per la regolazione dell’angolo

Impugnatura supplementare
Vite ad alette per guida parallela
Guida parallela

Cuffia di protezione pendolare

Fissaggio del cuneo separatore
Espulsione dei trucioli

Chiave a brugola

Vite di serraggio con disco
Flangia di serraggio

Cuneo separatore
Mandrino del motore
Marcatura del taglio 0°
Marcatura del taglio 45°
Coppia di morsetti*
Binario di guida*

= - 9
Elementi della macchina del taglio
La numerazione degli elementi del dispositivo si 10
riferisce alla rappresentazione dello stesso che si 11
trova sulla pagina con la rappresentazione gra- 12
fica. 13
Si prega di aprire la pagina ribaltina su cui si trova :
. ) : 14 Pattino
raffigurata schematicamente la macchina e la- 1
sciarla aperta mentre si legge il manuale delle 5
Istruzioni per 'uso. 16
1 Tasto di bloccaggio dell’alberino 17
2 Blocco di avviamento 18
3 Interruttore di avvio/arresto 19
4 Impugnatura 20 Flangia
5 Rotellina di selezione numero giri 21
(GKS 66 CE) 22
6 Scala della profondita di taglio 23
7 Vite ad alette per la regolazione della 24
profondita del taglio 25
8 Scala dell’angolo di inclinazione del taglio 26
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27 Elemento di giunzione*
28 Sacchetto raccoglipolvere*
29 Aspiratore multiuso*

* Gli accessori illustrati o descritti nelle istruzioni per
I'uso non sono sempre compresi nella fornitura!

Informazioni sulla rumorosita e
sulla vibrazione

Valori misurati conformemente alla norma

EN 50 144.

La misurazione A del livello di pressione acustica
dell'utensile & di solito di: Livello di rumorosita
90 dB (A). Potenza della rumorosita 103 dB (A).
Utilizzare le cuffie di protezione!

Le vibrazioni sull’elemento mano-braccio di solito
sono inferiori a 2,5 m/s2.

Uso conforme alle norme

GKS 55/ GKS 65

In caso di appoggio fisso, la macchina & idonea
per 'esecuzione di tagli longitudinali e trasversali
nel legno realizzando tagli diritti e tagli con ango-
lazioni fino a 45°.

GKS 66 CE

A condizione che si abbia un appoggio fisso, la
macchina € idonea per 'esecuzione di tagli longi-
tudinali e trasversali nel legno realizzando tagli
diritti e tagli con angolazioni fino a 45°. Utiliz-
zando rispettive lame, & possibile tagliare anche
metalli non ferrosi, materiali leggeri da costru-

zione e materiali artificiali.
E possibile lavorare con la mac-
° china senza incorrere in pericoli
|| soltanto dopo aver letto comple-
tamente le istruzioni per 'uso e
I'opuscolo avvertenze per la si-
curezza e seguendo rigorosa-
mente le istruzioni in essi contenute. Inoltre
vanno rispettate anche le generali istruzioni
di sicurezza riportate nell’opuscolo allegato.
Fatevi istruire praticamente prima di passare

all’operazione pratica.

B Portare occhiali e cuffie di protezione.

Bl In caso di capelli lunghi & necessario portare
un’adatta protezione per i capelli. Lavorare
soltanto con abiti adatti ed aderenti al corpo.

Per la Vostra sicurezza
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B Se durante un’operazione di lavoro viene dan-
neggiato oppure troncato il cavo dell’alimenta-
zione di rete, non toccare il cavo ma estrarre
immediatamente la spina dalla presa. Mai uti-
lizzare la macchina con un cavo danneggiato.

B Le polveri che si producono durante le opera-

zioni di lavoro possono essere dannose alla
salute, infammabili oppure esplosive. E ne-
cessario prendere adeguate misure di prote-
zione.
Per esempio: Alcune polveri sono considerate
cancerogene. Utilizzare sempre un’adatta
aspirazione polvere/aspirazione trucioli e por-
tare la maschera di protezione contro la pol-
vere.

B Durante le operazioni di lavoro & necessario
tenere la macchina sempre con entrambe le
mani ed adottare una posizione di lavoro si-
cura.

B Far passare sempre il cavo sul lato posteriore
della macchina.

W Collegare le macchine che vengono utilizzate
allesterno attraverso un interruttore di sicu-
rezza per correnti di guasto (FI) con una cor-
rente di disinnesto di massimo 30 mA. La mac-
china non puo essere utilizzata né in caso di
pioggia né in caso di ambiente bagnato.

B Quando vi ¢ il pericolo che I'utensile ad in-

nesto possa incontrare una linea nascosta
oppure anche il proprio cavo di rete, affer-
rare I’elettroutensile tenendolo esclusiva-
mente con le mani sulle impugnature iso-
late.
Un contatto con una linea portatrice di ten-
sione pud mettere sotto tensione le parti in me-
tallo della macchina e provocare quindi una
scossa elettrica.

B Al fine di rilevare linee di alimentazione na-

scoste, utilizzare adatte apparecchiature di
ricerca oppure rivolgersi alla locale societa
erogatrice.
Un contatto con linee elettriche pud provocare
lo sviluppo di incendi e di scosse elettriche.
Danneggiando linee del gas si pud creare |l
pericolo di esplosioni. Penetrando una tuba-
zione dell’acqua si provocano seri danni mate-
riali oppure vi & il pericolo di provocare una
scossa elettrica.

B La macchina pu0 essere utilizzata soltanto con
i previsti dispositivi di protezione.

W La cuffia di protezione pendolare 13 deve po-
tersi muovere liberamente e deve poter chiu-

dersi da sola. Quando ¢ aperta, essa non deve
essere bloccata in nessun modo.

B Utilizzare sempre il cuneo separatore 21.
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W In caso di impiego stazionario, la macchina
puo essere utilizzata soltanto in combinazione
con un tavolo per troncare multiuso che sia
provvisto di una protezione contro il riavvia-
mento involontario.

B La macchina va applicata sul pezzo in lavora-
zione soltanto quando € in funzionamento.

W Assicurare il pezzo in lavorazione. Un
pezzo in lavorazione puo essere bloccato con
sicurezza in posizione solo utilizzando un ap-
posito dispositivo di serraggio oppure una
morsa a vite e non tenendolo con la semplice
mano.

B Lavorare con la macchina operando sempre in
direzione opposta al proprio corpo.

B Non & permessa la lavorazione di materiali
contenenti amianto.

B La linea di taglio deve essere libera da impedi-
menti sia nella parte superiore che in quella in-
feriore.

B La lama della sega non puo fuoriuscire oltre
3 mm dal pezzo in lavorazione.

B Non avvicinare mai le mani alla lama in rota-
zione. Attenti a non toccare la lama rotante
nella parte inferiore del pezzo in lavorazione.

B Non mettere le dita nell’espulsione dei tru-
cioli 16.

W Segare cercando di evitare chiodi, viti, ecc.

B Non utilizzare la macchina per lavori sopra te-
sta.

W Evitare che la lama ed il cuneo separatore
possano bloccarsi durante I'operazione di ta-
glio. L’allicciamento della dentatura della lama
deve essere piu larga dello spessore del cu-
neo separatore mentre il corpo base della
lama deve essere piu stretto.

B Evitare che le lame prendano colpi e battute.
B Non dare alla lama angolature involontarie.

M Se la lama si blocca, disinserire immediata-
mente la macchina.

M |l tasto di bloccaggio dell’alberino 1 pud essere
attivato soltanto quando la lama & completa-
mente ferma.

B Una volta disinserita la macchina, non cercare
di frenare la lama sottoponendola ad una pres-
sione laterale.

B Prima di poggiare la macchina, € necessario
spegnerla ed attendere fino a quando la mac-
china si sara fermata completamente.
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B Utilizzare soltanto lame taglienti ed in perfetto
stato. Sostituire immediatamente lame incri-
nate, piegate oppure non piu affilate.

W Non é possibile utilizzare lame in acciaio ra-
pido altolegato (acciaio extrarapido).

B Mai permettere a bambini di utilizzare la mac-
china.

B La Bosch puo garantire un perfetto funziona-
mento della macchina soltanto se vengono uti-
lizzati accessori originali specificatamente pre-
visti per questa macchina.

Prima della messa in esercizio

B Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

Controllare I'impostazione del cuneo
separatore

Per motivi di sicurezza deve essere utilizzato
sempre il cuneo separatore 21. Il cuneo separa-
tore ha la funzione di evitare che la lama si bloc-
chi durante I'operazione di taglio.

Prima di impostare la macchina, regolarla sulla
massima profondita di taglio.

Allentare la vite 15, regolare il cuneo separa-
tore 21 e riavvitare di nuovo bene la vite.

15 %) Q
21 —=X

% &

f Ve 2,5-5mm

Impostare la profondita di taglio
B Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

gy Per raggiungere tagli ottimali, la lama non
deve fuoriuscire dal materiale oltre 3 mm.

Per cambiare la profondita di taglio, allentare la
vite ad alette 7 e sollevare la sega dal pattino 14
oppure abbassarla verso il pattino:

Sollevare = profondita di taglio minore
Abbassare = profondita di taglio maggiore

Impostare alla scala della profondita di taglio 6 la
misura che si desidera.

Riavvitare bene la vite ad alette 7.
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Impostare l'inclinazione del
taglio
B Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.
Allentare le viti ad alette 9.

Ribaltare la macchina lateralmente fino a quando
si raggiunge I'angolo di inclinazione del taglio ri-
portato sulla scala 8.

Fissare nuovamente la vite ad alette.

Avvertenza: In caso di tagli obliqui, la profondita
di taglio & minore del valore visualizzato sulla
scala della profondita di taglio 6.

Marcatura del taglio

La marcatura del taglio 0° (23) indica la posi-
zione della lama in caso di taglio ad angolo retto.

La marcatura del taglio 45° ( 24) indica la posi-
zione della lama in caso di taglio ad un angolo di
45°.

_ims

Q450

N

Avvertenza: Eseguire preferibilmente un taglio
di prova.

Messa in servizio

Osservare la tensione di rete: La tensione della
rete deve corrispondere a quella riportata sulla
targhetta della macchina. Le macchine con l'indi-
cazione di 230 V possono essere collegate an-
che alla rete di 220 V.

Avvio/arresto

Per la messa in esercizio della macchina pre-
mere prima il blocco di avviamento 2 e poi I'in-
terruttore avvio/arresto 3 e tenerlo premuto.

Per arrestare la macchina, rilasciare l'interrut-
tore avvio/arresto 3.

Per motivi di sicurezza non é possibile
bloccare [Iinterruttore avvio/arresto
della macchina e, dunque, durante
I’esercizio l'interruttore deve restare
premuto continuamente.

Preselezione numero di giri
(GKS 66 CE)

Tramite la rotellina di regolazione 5 & possibile
controllare il numero dei giri a variazione conti-
nua. Il numero di giri necessario dipende dalla
lama utilizzata e dal tipo di materiale in lavora-
zione (vedere Tabella lame).

Constant-Electronic (GKS 66 CE)

La Constant-Electronic mantiene pressoché co-
stante il numero di giri sia in caso di corsa a vuoto
che in caso di carico permettendo avanzamenti
regolari e tagli netti.

Protezione termosensibile contro
sovraccarichi (GKS 66 CE)

Se durante l'operazione di taglio la macchina
viene posta a sovraccarico, il motore si ferma e si
riavvia soltanto riducendo la corsa di avanza-
mento. In caso di macchina calda, la protezione
termosensibile contro sovraccarichi reagisce ri-
spettivamente prima.

Limitatore di spunto alla partenza
(GKS 66 CE)
Grazie all'avviamento dolce e senza contraccolpi

della macchina risulta essere sufficiente un fusi-
bile da 16 A.

Cambio degli utensili

B Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

W Portare guanti di protezione.

H Le lame utilizzate devono corrispondere ai
dati identificativi riportati nelle presenti
Istruzioni per 'uso.

B Utilizzare esclusivamente lame il cui nu-
mero di giri omologato corrisponda al-
meno al numero massimo di giri a vuoto
della macchina.

Smontare (vedere figura [Y)

Premere il tasto di bloccaggio dell’alberino 1 e
mantenere saldamente.

M Il tasto di bloccaggio dell’alberino 1 puo
essere attivato soltanto quando la lama é
completamente ferma.

Utilizzando la chiave a brugola 17, estrarre la vite
di serraggio 18 svitandola.

Togliere la flangia di serraggio 19.

Ribaltare la cuffia di protezione pendolare 13 alla
posizione di partenza e tenerla ferma.

Smontaggio della lama.
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Montare (vedere figura [[J)

Pulire la lama e tutti i pezzi di serraggio che de-
vono essere montati.

Ribaltare la cuffia di protezione pendolare 13 alla
posizione di partenza e tenerla ferma.

Applicare la lama sulla flangia di alloggia-
mento 20.

Montare la vite di serraggio 18 insieme alla ron-
della ed alla flangia di serraggio 19.

Serrare la vite di bloccaggio 18 utilizzando la
chiave a brugola 17. La coppia di serraggio 6—
9 Nm corrisponde al serraggio manuale massimo
possibile, con 'aggiunta di 1/4 di giro.

Assicurarsi che la flangia 20 e la flangia di
serraggio 19 siano state montate corretta-
mente.

Attenzione durante il montaggio: la dire-
zione di taglio della dentatura (direzione
della freccia sulla lama) e la freccia del
senso di rotazione sulla calotta di prote-
zione devono corrispondere.

Aspirazione polvere/aspirazione
trucioli (vedere figura [d)

Le polveri che si producono durante le opera-
zioni di lavoro possono essere dannose alla
salute, infiammabili oppure esplosive. E ne-
cessario prendere adeguate misure di prote-
zione.

Per esempio: Alcune polveri sono conside-
rate  cancerogene. Utilizzare  sempre
un’adatta aspirazione polvere/aspirazione
trucioli e portare la maschera di protezione
contro la polvere.

La polvere da metallo leggero pud prendere
fiamma oppure esplodere. Tenere la stazione
di lavoro sempre pulita perché diversi mate-
riali mischiati insieme possono rivelarsi parti-
colarmente pericolosi.

Aspirazione esterna

La macchina pud essere collegata direttamente
ad un aspiratore multiuso della Bosch munito di
dispositivo automatico di teleinserimento. Questo
entra automaticamente in azione al momento in
cui si avvia la macchina.

L’aspirazione polvere deve essere adatta
allaspirazione del tipo di materiale in lavora-
zione.

In caso di polveri particolarmente dannose per la
salute, cancerogene ed asciutte, utilizzare aspi-
ratori professionali speciali.

—

Per 'aspirazione esterna tramite aspirapolvere &
indispensabile utilizzare eventualmente un rac-
cordo aspiratore (cfr. accessori). Applicare il rac-
cordo aspiratore oppure i supporti del tubo di
aspirazione fissandoli bene.

Aspirazione propria

In caso di lavori minori, impiegare il sacchetto
raccoglipolvere (accessorio opzionale). Inserire i
supporti del sacchetto raccoglipolvere nell’espul-
sione dei trucioli 16. Svuotare in tempo il sac-
chetto raccoglipolvere in modo che I'aspirazione
della polvere funzioni sempre nel migliore dei
modi.

Istruzioni per il lavoro

> Un avanzamento troppo veloce comporta
un sensibile calo della prestazione della
macchina riducendo la durata complessiva
delle lame e della macchina.

La prestazione di taglio e la qualita del taglio di-
pendono in modo determinante sia dallo stato
che dalla forma dei denti della lama. Per questo
motivo & necessario utilizzare soltanto lame che
siano ben affilate e che siano adatte al materiale
in lavorazione.

Legno

La corretta selezione della lama viene basata sul
tipo di legno, sulla qualita del legno e sul fatto se
i tagli debbano essere longitudinali oppure tra-
sversali.

> Eseguendo tagli longitudinali nellabete si
producono trucioli lunghi ed a forma di spi-
rale.

Polveri da legname di faggio e polveri da le-
gname di quercia sono ad alto rischio per la sa-
lute. Per questo motivo & indispensabile operare
soltanto utilizzando I'aspirazione polvere.

Materiali artificiali (GKS 66 CE)

<> Tagliando materiali sintetici si formano tru-
cioli lunghi ed a forma di spirali che pos-
sono essere cariche elettrostaticamente.

In questo modo & possibile che I'espulsione dei
trucioli 16 possa intasarsi e la cuffia di protezione
pendolare 13 possa bloccarsi. Si consiglia di uti-
lizzare I'aspirazione polvere.

Avvicinare con attenzione la lama al pezzo in la-
vorazione per cominciare I'operazione di taglio.
Avanzare con una velocita sostenuta e senza in-
terruzione: in questo modo la dentatura della
sega non si incolla tanto facilmente.
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Metalli non ferrosi (GKS 66 CE)

[y Utilizzare esclusivamente una lama affilata
e che sia adatta al materiale. In questo
modo ci si assicura tagli netti e si impedi-
sce che la lama si blocchi.

Avvicinare con attenzione la lama al pezzo in la-
vorazione per cominciare I'operazione di taglio
ed avanzare lentamente e senza interruzione.

In caso di profilati, cominciare a tagliare sempre
sulla parte piu stretta; in caso di profili ad U, mai
cominciare a tagliare sulla parte aperta.

In caso di profilati lunghi, provvedere ad un sup-
porto adatto perché, altrimenti, la lama potrebbe
bloccarsi durante il rovesciamento e provocare
un rinculo della macchina.

Materiali con parte minerale
(materiali leggeri) (GKS 66 CE)

B Sono ammessi soltanto tagli a secco.

Operare soltanto utilizzando un binario di
guida 26 (accessorio opzionale).

Utilizzare I’aspirazione per la polvere. L’aspi-
rapolvere deve essere adatto all’aspirazione di
polvere minerale e disporre di rispettiva omologa-
zione.

Suggerimenti

Guida parallela

Tramite la guida parallela 12 & possibile realiz-
zare tagli esatti lungo i bordi dei pezzi in lavora-
zione, oppure il taglio di strisce di identico spes-
sore.

Binario di guida (accessorio
opzionale) (vedere figura E1)

Il binario di guida 26 permette I'esecuzione di ta-
gli particolarmente precisi sia in senso verticale
che in caso di tagli obliqui fino a 45°.

La superficie di adesione impedisce che il binario
di guida possa scivolare e protegge la superficie
del pezzo in lavorazione. Lo strato a trattamento
anodico sul binario di guida facilita lo scorrimento
della sega.

Il labbro di gomma al binario di guida offre un di-
spositivo antistrappo che impedisce la forma-
zione di strappi sulla superficie del materiale in
lavorazione durante il taglio di materiali a base di
legno. A tal fine, la lama deve poggiare diretta-
mente con i denti sul labbro di gomma.

In caso di tagli obliqui eseguiti con il binario di
guida & necessario utilizzare una guida di scorri-
mento 30 (accessorio opzionale) che viene appli-
cata sotto il pattino 14.

Applicare il binario di guida utilizzando mor-
setti 25 applicati in modo tale che il braccio
stretto indichi verso la lama.

Evitare che il binario di guida 26 sporga
sulla parte del pezzo in lavorazione che si
vuole tagliare.

A seconda del tipo di taglio, applicare la mac-
china con la prima oppure seconda scanalatura
della guida di scorrimento (figure | e Il) sul binario
di guida 26, avviare la macchina ed avanzare
moderatamente verso il materiale in lavorazione.

Taglio 0°

Taglio 1-45°

Avvertenza: Utilizzando il raccordo 27 (acces-
sorio opzionale) & possibile combinare insieme
due binari di guida. Il fissaggio avviene tramite le
quattro viti che si trovano nel raccordo per due
guide.

Manutenzione e pulizia

B Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

g Per poter garantire buone e sicure opera-
zioni di lavoro, tenere sempre pulite la
macchina e le fessure di ventilazione.

La cuffia oscillante di protezione deve poter sem-
pre muoversi liberamente e deve poter sempre
chiudersi autonomamente. Per questo motivo, te-
nere sempre pulito il campo intorno alla cuffia di
protezione oscillante. Eliminare sempre polvere e
trucioli soffiando aria compressa oppure utiliz-
zando un pennello.

Lame non rivestite possono essere protette con-
tro la corrosione tramite un leggero strato di olio
esente da acidi. Per non macchiare il legno in la-
vorazione, prima di riutilizzare le lame sara ne-
cessario pulirle bene dall’olio.

Resti di resina e di colla sulla lama riducono la
qualita del taglio. Per questo motivo, pulire la
lama subito dopo l'uso.
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Se nonostante gli accurati procedimenti di produ-
zione e di controllo la macchina dovesse gua-
starsi, la riparazione va fatta effettuare da un
punto di assistenza autorizzato per gli elettrou-
tensili Bosch.

Comunicare sempre il codice di ordinazione a
10 cifre dell’elettroutensile in caso di richieste o di
ordinazione di pezzi di ricambio!

Misure ecologiche

Recupero di materie prime, piuttosto che
smaltimento di rifiuti

Macchina, accessori ed imballaggio dovrebbero
essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata
sbiancata senza cloro.

| componenti in plastica sono contrassegnati per
il riciclaggio selezionato.

Accessori

25 Paio di morsette 1 607 960 008

26 Binario di guida (1,4 m lungo) 2 602 317 031
Binario di guida (0,7 m lungo) 2 602 317 030

27 Raccordo (per due guide) 1602 319 003

28 Sacchetto raccoglipolvere
con adattatore

29 Aspiratore multiuso
30 Guida di scorrimento 1608 000 114

Per ulteriori informazioni relative alla gamma di
accessori rivolgersi al proprio negozio specializ-
zato Bosch.

1605411 029

—

Servizio post-vendita

Per prendere visione dei disegni in vista
esplosa e delle informazioni relative ai pezzi
di ricambio consultare il sito:
www.bosch-pt.com

Italia

Robert Bosch S.p.A.
Via Giovanni da Udine 15
20156 Milano

.. +39 02/ 36 96 26 63
+39 02/ 36 96 26 62
© Filo diretto con Bosch:. +39 02 / 36 96 23 14
www.Bosch.it

Svizzera
© Servizio......ooe. +41(0)1/847 16 16
FaX e +41 (0)1/847 16 57

@ Consulente per la clientela.... 0 800 55 11 55

C € Dichiarazione di conformita

Assumendone la piena responsabilita, dichia-
riamo che il prodotto & conforme alle seguenti
normative ed ai relativi documenti: EN 50 144 in
base alle prescrizioni delle direttive CEE 89/336,
CE 98/37.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

7/4/%/// A %ﬁ%ﬁ‘«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Con riserva di modifiche
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Technische gegevens

11

Cirkelzaag GKS 55 GKS 65
PROFESSIONAL PROFESSIONAL
Bestelnummer 0601567 1.. 0601568 1..
Opgenomen vermogen [W] 1200 1200
Afgegeven vermogen [W] 760 760
Onbelast toerental [min'] 4100 4100
Belast toerental, max. [min'1] 2 800 2 800
Spouwmesdikte, max. [mm] 1,9 1,9
Max. zaagdiepte bij 90° [mm] 55 65
Max. zaagdiepte bij 45° [mm] 36 43
Vooraf instelbaar toerental - -
Constant-electronic = =
Thermische beveiliging - -
Aanloopstroombegrenzing - -
Voetplaat [mm] 358 x 151 358 x 151
Gewicht zonder netsnoer, ca. [kal 47 47
Veiligheidsklasse O /1 Ol /1
Zaagblad-@ (max.) [mm] 170 190
Zaagblad-@ (min.) [mm] 159 177
Zaagbladdikte, max. [mm] 1,8 1,8
Tanddikte/tandzetting, max. [mm] 2,9 2,9
Tanddikte/tandzetting, min. [mm] 2,0 2,0
Opnameboorgat [mm] 30 30

—

GKS 66 CE
PROFESSIONAL
06015687..
1 600

940
1 800—4 100
3700
1,9
66
43
°
®
®
®
358 x 151
4,8
O/

190
177
1,8
2,9
2,0
30

Let op het bestelnummer van de machine. De handelsbenamingen van sommige machines kunnen afwijken.

Onderdelen van de machine

De onderdelen van de machine zijn genummerd
zoals op de afbeelding van de machine op de pa-
gina met afbeeldingen.

Vouw de uitvouwbare pagina met de afbeelding
van het gereedschap open en laat deze pagina
opengevouwen terwijl u de gebruiksaanwijzing
leest.

1 Blokkeerknop uitgaande as
Inschakelblokkering
Aan/uit-schakelaar

Greep

Stelwiel vooraf instelbaar toerental
(GKS 66 CE)

Freesdiepteschaalverdeling

7 Vleugelschroef voor vooraf instelbare
zaagdiepte
8 Zaaghoekschaalverdeling

9 Vleugelschroef voor vooraf instelbare
zaaghoek

Extra handgreep

2
3
4
5

[=2]

10

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

Vleugelschroef voor parallelgeleider

Parallelgeleider
Pendelbeschermkap
Voetplaat
Spouwmesbevestiging
Spaanuitvoer
Inbussleutel
Spanschroef met ring
Spanflens
Opnameflens
Spouwmes
Uitgaande as
Zaagmarkering 0°
Zaagmarkering 45°
Paar lijmklemmen™
Geleiderail*
Verbindingsstuk™*
Stofzak*
Allroundzuiger™

* In de gebruiksaanwijzing afgebeeld en beschreven
toebehoren wordt niet altijd standaard meegeleverd.
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Informatie over geluid en
trillingen

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 50 144.

Het A-gewaardeerde geluidsdrukniveau van de
machine bedraagt kenmerkend: geluidsdrukni-
veau 90 dB (A); geluidsvermogenniveau
103 dB (A).

Draag oorbeschermers.

Kenmerkend is dat de trillingen van hand en arm
geringer zijn dan 2,5 m/s?.

Gebruik volgens bestemming

GKS 55/ GKS 65

De machine is bestemd voor het met een vaste
steun en een recht verlopende zaaglijn schulpen,
afkorten en tot 45° verstek zagen in hout.

GKS 66 CE

De machine is bestemd voor het met een vaste
steun en een recht verlopende zaaglijn schulpen,
afkorten en tot 45° verstek zagen in hout. Met ge-
schikte zaagbladen kunnen ook nonferrometa-
len, lichte bouwmaterialen en kunststoffen wor-
den gezaagd.

Voor uw veiligheid

Met de machine kan uitsluitend
veilig worden gewerkt, wanneer
u de gebruiksaanwijzing en de
veiligheidsvoorschriften volle-

°
1
dig leest en u zich strikt aan de
gegeven aanwijzingen houdt.

Houd u bovendien aan de algemene veilig-
heidsvoorschriften in de bijgevoegde bro-
chure. Laat u voor het eerste gebruik prak-
tisch instrueren.

B Draag een veiligheidsbril en gehoorbescher-
ming.

B Draag bij lang haar een haarbescherming.
Werk alleen met nauw sluitende kleding.

B Raak de stroomkabel niet aan indien deze tij-
dens de werkzaamheden wordt beschadigd of
doorgesneden, maar trek onmiddellijk de stek-
ker uit het stopcontact. Gebruik de machine
nooit met een beschadigde kabel.

—

W Stof dat tijdens de werkzaamheden ontstaat,

kan schadelijk voor de gezondheid, brandbaar
of explosief zijn. Geschikte beschermings-
maatregelen zijn noodzakelijk.
Bijvoorbeeld: Sommige soorten stof worden
beschouwd als kankerverwekkend. Gebruik
een geschikte afzuiging voor stof en spanen
en draag een stofmasker.

B Houd de machine tijdens de werkzaamheden
altijd stevig met beide handen vast en zorg er-
voor dat u stevig staat.

B Voer de kabel altijd achterwaarts van de ma-
chine weg.

B Sluit gereedschap dat buitenshuis wordt ge-
bruikt aan via een aardlekschakelaar met een
inschakelstroom van maximaal 30 mA. Ge-
bruik het gereedschap niet in de regen of in
een vochtige omgeving.

B Pak het elekirische gereedschap alleen
vast aan een geisoleerd handvat wanneer
het inzetgereedschap een verborgen lei-
ding of het eigen netsnoer kan raken.
Contact met een onder spanning staande lei-
ding kan metalen delen van de machine onder
spanning zetten en tot een elektrische schok
leiden.

B Gebruik een geschikt detectieapparaat om

verborgen stroom-, gas- of waterleidingen
op te sporen of raadpleeg het plaatselijke
energie- of waterleidingbedrijf.
Contact met elektrische leidingen kan tot
brand of een elektrische schok leiden. Bescha-
diging van een gasleiding kan tot een explosie
leiden. Breuk van een waterleiding veroor-
zaakt materiéle schade en kan een elektrische
schok veroorzaken.

B De machine mag alleen worden gebruikt met
de bijbehorende veiligheidsvoorzieningen.

B De pendelbeschermkap 13 moet vrij kunnen
bewegen en zelfstandig kunnen sluiten; ze
mag in geopende toestand niet worden vast-
geklemd.

B Gebruik het spouwmes 21 altijd.

W Bij stationair gebruik mag de machine alleen
worden gebruikt op een zaagtafel met nul-
spanningsbeveiliging.

B Beweeg de machine alleen ingeschakeld naar
het werkstuk.
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B Zet het werkstuk vast. Een met spanvoorzie-
ningen of een bankschroef vastgehouden
werkstuk wordt beter vastgehouden dan u met
uw hand kunt doen.

B Beweeg het gereedschap altijd van het
lichaam weg.

B Asbesthoudend materiaal mag niet worden
bewerkt.

B De zaaglijn moet boven en onder vrij van ob-
stakels zijn.

B Het zaagblad mag niet meer dan 3 mm uit het
werkstuk steken.

B Handen uit de buurt van het ronddraaiende
zaagblad. Zorg ervoor dat u niet in aanraking
komt met het zaagblad dat aan de onderzijde
van het werkstuk ronddraait.

M Grijp niet met uw vingers in de spaanaf-
voer 16.

B Zaag niet in spijkers, schroeven etc.
B Werk niet boven uw hoofd met de machine.

B Zaagblad en spouwmes mogen niet in de
zaaggroef vastklemmen. De zaagtandzetting
moet dikker en het zaagblad moet dunner zijn
dan het spouwmes.

B Bescherm zaagbladen tegen schokken en sla-
gen.

B Houd het zaagblad niet schuin.

B Schakel het gereedschap onmiddellijk uit wan-
neer het zaagblad blokkeert.

B De knop voor het blokkeren van de uitgaande
as 1 mag alleen worden bediend wanneer het
zaagblad stilstaat.

B Rem het zaagblad na het uitschakelen niet af
door tegen de zijkant te drukken.

B Schakel de machine voor het neerleggen altijd
uit en wacht tot deze tot stilstand is gekomen.

B Gebruik alleen scherpe en onbeschadigde
zaagbladen. Vervang gescheurde, verbogen
of botte zaagbladen onmiddellijk.

B Zaagbladen van hooggelegeerd snelstaal
(HSS) mogen niet worden gebruikt.

B Laat kinderen de machine nooit gebruiken.

W Bosch kan een juiste werking van de machine
uitsluitend waarborgen wanneer voor deze

machine bedoeld origineel toebehoren wordt
gebruikt.

—

Voor de ingebruikneming

B Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

Controleer de instelling van het
spouwmes
Het spouwmes 21 moet om veiligheidsredenen

altijd worden gebruikt. Het spouwmes voorkomt
vastklemmen van het zaagblad bij het zagen.

De instelling vindt plaats bij maximale zaag-
diepte.

Draai de schroef 15 los, stel het spouwmes 21 in
en draai de schroef weer vast.

15 %) Q
21 —=X

% &

f Ve 2,5-5mm

Zaagdiepte instellen
B Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

> Om een optimaal zaagresultaat te berei-
ken, mag het zaagblad hoogstens 3 mm uit
het materiaal steken.

Draai voor het verstellen van de zaagdiepte de
vleugelschroef 7 los en til de zaag van de voet-
plaat 14 of laat deze dalen naar de voetplaat:

Omhoog = kleinere zaagdiepte
Omlaag = grotere zaagdiepte

Stel de gewenste maat op de zaagdiepteschaal-
verdeling 6 in.

Draai vleugelbout 7 weer vast.
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Zaaghoek instellen
B Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.
Draai de vleugelschroeven 9 los.

Draai het gereedschap opzij tot de gewenste
zaaghoek op de schaalverdeling 8 is ingesteld.

Draai de vleugelschroeven weer vast.

Opmerking: bij het verstekzagen is de zaag-
diepte kleiner dan de op de zaagdiepteschaalver-
deling 6 aangeven waarde.

Zaagmarkeringen
De zaagmarkering 0° ( 23) geeft de stand van het
zaagblad bij haaks zagen aan.

De zaagmarkering 45° ( 24) geeft de stand van
het zaagblad bij zagen op 45° aan.

e
<

I S\ ’\45°

[N

Opmerking: zaag bij voorkeur eerst proefsge-
wijs.

Ingebruikneming

Let op de netspanning: De spanning van de
stroombron moet overeenkomen met de gege-
vens op het typeplaatje. Met 230 V aangeduide
machines kunnen ook worden gebruikt met een
spanning van 220 V.

In- en uitschakelen

Als u de machine wilt inschakelen, bedient u
eerst de inschakelblokkering 2 en drukt u vervol-
gens de aan/uit-schakelaar 3 in en houdt u deze
ingedrukt.

Als u de machine wilt uitschakelen, laat u de
aan/uit-schakelaar 3 los.

Om veiligheidsredenen kan de aan/uit-
schakelaar van de machine niet worden
vergrendeld, maar moet tijdens het ge-
bruik voortdurend ingedrukt blijven.

—

Vooraf instelbaar toerental
(GKS 66 CE)

Met het stelwiel 5 kan het toerental traploos
vooraf worden ingesteld. Het vereiste toerental is
afhankelijk van het gebruikte zaagblad en het te
bewerken materiaal (zie zaagbladentabel).

Constant-electronic (GKS 66 CE)

De constant-electronic houdt het toerental bij on-
belast en belast lopen vrijwel constant. Dit waar-
borgt gelijkmatige voorwaartse beweging en een
glad zaagbeeld.

Thermische beveiliging (GKS 66 CE)

Bij overbelasting van het gereedschap tijdens het
zagen blijft de motor stilstaan en gaat pas weer
lopen bij het afnemen van de voorwaartse kracht.
Bij een bedrijfswarme machine reageert de tem-
peratuurafhankelijke beveiliging tegen overbe-
lasting eerder.

Aanloopstroombegrenzing
(GKS 66 CE)

Dankzij het zacht, schokvrij aanlopen van de ma-
chine is een zekering van 16 A voldoende.

Inzetgereedschap wisselen
B Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.
B Draag werkhandschoenen.

H De gebruikte zaagbladen moeten voldoen
aan de in deze gebruiksaanwijzing aange-
geven eisen.

B Gebruik alleen zaagbladen met een toege-
staan toerental dat minstens even hoog is
als het onbelaste toerental van de machine.

Demonteren (zie afbeelding [[Y)

Druk op de blokkeertoets voor de uitgaande as 1
en houd deze vast.

B De knop voor het blokkeren van de uit-
gaande as 1 mag alleen worden bediend
wanneer het zaagblad stilstaat.

Draai met een inbussleutel 17 spanschroef 18
uit.
Verwijder de spanflens 19.

Draai de pendelbeschermkap 13 terug en houd
deze vast.

Verwijder het zaagblad.
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Monteren (zie afbeelding [[Y)

Reinig het zaagblad en alle te monteren spande-
len.

Draai de pendelbeschermkap 13 terug en houd
deze vast.

Plaats het zaagblad op de opnameflens 20.

Monteer de spanschroef 18 met onderlegring en
spanflens 19.

Draai de spanschroef 18 vast met de inbussleu-
tel 17. Aandraaimoment 6—9 Nm, komt overeen
met handvast plus een kwartslag.

Let op de juiste montagepositie van opna-
meflens 20 en spanflens 19.

Let op bij de montage: snijrichting van de
tanden (pijlrichting op het zaagblad) en
draairichtingspijl op de beschermkap moe-
ten overeenkomen.

Afzuiging van stof en spanen
(zie afbeelding [])

Stof dat tijdens de werkzaamheden ontstaat,
kan schadelijk voor de gezondheid, brand-
baar of explosief zijn. Geschikte bescher-
mingsmaatregelen zijn noodzakelijk.
Bijvoorbeeld: Sommige soorten stof worden
beschouwd als kankerverwekkend. Gebruik
een geschikte afzuiging voor stof en spanen
en draag een stofmasker.

Stof van lichte metalen kan ontvlammen of
exploderen. Houd de werkomgeving altijd
schoon omdat materiaalmengsels bijzonder
gevaarlijk zijn.

Externe afzuiging

De machine kan rechtstreeks worden aangeslo-
ten op het stopcontact van een Bosch-allround-
zuiger met afstandsbediening. Deze wordt bij het
inschakelen van de machine automatisch ge-
start.

De stofzuiger moet geschikt zijn voor het te be-
werken materiaal.

Gebruik bij het afzuigen van bijzonder gevaarlijk,
kankerverwerkend, droog stof een speciale zui-
ger.

Voor de externe afzuiging met een stofzuiger
moet eventueel een afzuigadapter worden ge-
bruikt (zie toebehoren). Steek de afzuigadapter
of het zuigslangaansluiting stevig vast.

Eigen afzuiging

Werk bij kleine werkzaamheden met een stofzak
(toebehoren). Steek de stofzakaansluiting in de
spaanafvoer 16. Maak de stofzak op tijd leeg om
de optimale stofopname in stand te houden.

Tips voor de werkzaamheden

> Te sterke voorwaartse aandrukkracht be-
perkt de capaciteit van het gereedschap
aanzienlijk en bekort de levensduur van het
zaagblad.

Zaagcapaciteit en zaagkwaliteit zijn in belangrijke

mate afhankelijk van de toestand en de tandvorm

van het zaagblad. Gebruik daarom alleen

scherpe, voor het te bewerken materiaal ge-

schikte zaagbladen.

Hout

De juiste keuze van het zaagblad is afhankelijk
van de houtsoort en houtkwaliteit en van de
vraag of er moet worden geschulpt of afgekort.
> Bij het in de lengte zagen van vurenhout
ontstaan lange, spiraalvormige spanen.

Beuken- en eikenhoutstof is bijzonder gevaarlijk
voor de gezondheid. Werk daarom alleen met
stofafzuiging.

Kunststoffen (GKS 66 CE)

> Bij het zagen van kunststof, in het bijzonder
van p.v.c., ontstaan lange, spiraalvormige
spanen die elektrostatisch opgeladen kun-
nen zijn.

Daardoor kan de spaanafvoer 16 verstopt raken

en de pendelbeschermkap 13 vastklemmen. Ge-

bruik bij voorkeur een stofafzuiging.

Beweeg het gereedschap ingeschakeld tegen

het werkstuk en zaag voorzichtig aan. Zaag snel

en zonder onderbreking. De zaagtanden komen

dan minder snel vast te zitten.

Nonferrometalen (GKS 66 CE)

> Gebruik alleen een daarvoor geschikt,
scherp zaagblad. Dit staat garant voor zui-
ver zagen en voorkomt vastklemmen van
het zaagblad.
Beweeg het gereedschap ingeschakeld naar het
werkstuk en zaag voorzichtig aan. Zaag met wei-
nig voorwaartse duwkracht en zonder onderbre-
king verder.
Begin bij profielen altijd te zagen aan de smalle
zijde, bij U-profielen nooit aan de open zijde.
Ondersteun lange profielen, omdat anders bij het
womlaagkantelen” het zaagblad vastklemt en het
gereedschap omhoog kan slaan.
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Materialen met mineraalgehalte
(lichte bouwmaterialen) (GKS 66 CE)

H Alleen droog zagen is toegestaan.

Werk alleen met geleidingsslede 26 (toebeho-
ren).

Stofafzuiging gebruiken. De stofzuiger moet
zijn goedgekeurd voor het zuigen van steenstof.

Tips
Parallelgeleider

Met de parallelgeleider 12 kunt u nauwkeurig za-
gen langs een werkstukrand en stroken op de-
zelfde maat zagen.

Geleiderail (toebehoren)
(zie afbeelding )

De geleiderail 26 maakt bijzonder nauwkeurig
zagen mogelijk, zowel recht als onder verstek
tot 45°.

De hechtlaag voorkomt wegglijden van de gelei-
derail en beschermt het werkstukopperviak.
Dankzij de laag hard Eloxal op de geleiderail
glijdt de cirkelzaag gemakkelijk.

De rubber rand langs de geleidingsrail biedt een
antisplinterbeveiliging die bij het zagen van hout-
materialen het uitsplinteren van het opperviak
voorkomt. Het zaagblad moet daarvoor met de
tanden vlak tegen de rubber rand liggen.

Bij verstekzagen met de geleiderail is een glij-
schoen 30 (toebehoren) vereist, die onder de
voetplaat 14 wordt vastgeklikt.

Breng de geleiderail met lijmklemmen 25 zo aan
dat het smalle been naar het zaagblad wijst.

De geleiderail 26 mag niet uitsteken aan de
aan te zagen zijde van het werkstuk.

Plaats het gereedschap afhankelijk van de wijze
van zagen met de eerste of tweede groef van de
glijschoen (afbeelding | en 1) op de geleide-
rail 26, schakel in en beweeg met matige voor-
waartse aandrukkracht naar het materiaal.

0° zagen

1-45° zagen

—

Opmerking: met het verbindingsstuk 27 (toe-
behoren) kunt u twee geleiderails combineren.
Het spannen gebeurt door middel van de vier
bouten in het verbindingsstuk.

Onderhoud en reiniging

B Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

Houd de machine en de ventilatieopenin-
gen altijd schoon om goed en veilig te wer-
ken.

De pendelbeschermkap moet altijd vrij kunnen
bewegen en zelfstandig kunnen sluiten. Houd
daarom de omgeving rond de pendelbescherm-
kap altijd schoon. Verwijder stof en spanen door
uitblazen met perslucht of met een kwast.

Zaagbladen zonder bekledingslaag kunnen door
middel van een dunne laag zuurvrije olie worden
beschermd tegen roestaanslag. Verwijder de olie
weer voor het gebruik, omdat het hout anders
vlekken krijgt.

Hars- of lijmresten op het zaagblad leiden tot
slechte zaagresultaten. Reinig daarom het zaag-
blad onmiddellijk na het gebruik.

Mocht de machine ondanks zeer zorgvuldige fa-
bricage- en testmethoden toch defect raken,
dient de reparatie door een erkende reparatieser-
vice voor Bosch elektrisch gereedschap te wor-
den uitgevoerd.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervan-
gingsonderdelen altijd het bestelnummer van
10 cijfers van de machine.

54+ 1609 929 535 » TMS + 10.09.03

%

Nederlands - 6

%

@



%I% % 1609 929 535 - Buch Seite 7 Dienstag, 16. September 2003 11:34 11 %

Milieubescherming

Terugwinnen van grondstoffen in plaats van
het weggooien van afval

Machine, toebehoren en verpakking moeten op
een voor het milieu verantwoorde manier worden
hergebruikt.

Deze gebruiksaanwijzing is vervaardigd van
chloorvrij gebleekt kringlooppapier.

De kunststof delen zijn gekenmerkt om ze per
soort te kunnen recyclen.

Toebehoren

25 Paar lijmklemmen 1607 960 008

26 Geleiderail (1,4 m lang) 2602 317 031
Geleiderail (0,7 m lang) 2602 317 030

27 Verbindingsstuk 1602 319 003

28 Stofzak met adapter 1605 411 029

29 Allroundzuiger

30 Glijschoen 1608 000 114

Meer informatie over toebehoren krijgt u bij uw
Bosch-vakhandel.

Technische dienst en
klantenservice

Explosietekeningen en informatie over ver-
vangingsonderdelen vindt u op:
www.bosch-pt.com

Nederland

© o +31 (0)23 /56 56 613
[ V. GO +31 (0)23 / 56 56 621
E-mail: Gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié

@ e +32 (0)2/525 51 43
(S5 V. G +32 (0)2 /525 54 20

E-mail: Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com

C € Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoording dat dit
product voldoet aan de volgende normen en nor-
matieve documenten: EN 50 144 volgens de be-
palingen van de richtlijnen 89/336/EEG,

98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

Wé./%g/g/ SV %ﬁ%&u

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Wijzigingen voorbehouden
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Tekniske data

11

Rundsav GKS 55 GKS 65
PROFESSIONAL PROFESSIONAL
Bestillingsnummer 0601 567 1.. 0601568 1..
Nominel optagen effekt [W] 1200 1200
Afgiven effekt [W] 760 760
Omdrejningstal, ubelastet [/min] 4100 4100
Omdrejningstal, belastet, maks.  [/min] 2 800 2 800
Spalteknivtykkelse, maks. [mm] 1,9 1,9
Maks. skaeredybde ved 90° [mm] 55 65
Maks. skeeredybde ved 45° [mm] 36 43
Indstilling af omdrejningstal - -
Konstant-elektronik - -
Beskyttelse mod overbelastning - -
Startstromsbegraenser - -
Grundplade [mm] 358 x 151 358 x 151
Veegt uden netkabel, ca. [kg] 4,7 47
Isolationsklasse O /1 Ol /1
Savklinge-@ (maks.) [mm] 170 190
Savklinge-@ (min.) [mm] 159 177
Savklingetykkelse, max. [mm] 1,8 1,8
Tandbredde/tandvinkel, maks. [mm] 2,9 2,9
Tandbredde/tandvinkel, min. [mm] 2,0 2,0
Savklinge-boring [mm] 30 30

GKS 66 CE

—

PROFESSIONAL

06015687..
1 600
940
1 800—4 100
3700
1,9
66
43
°
®
®
®
358 x 151
4,8
O/

190
177
1,8
2,9
2,0
30

Veer opmaerksom pa Deres maskines bestillingsnummer. Handelsbetegnelserne for de enkelte maskiner kan variere.

Maskinelementer
Nummereringen af maskinens enkelte dele refe-
rerer til illustrationen pa illustrationssiden.

Klap venligst foldesiden med illustration af maski-
nen ud og lad denne side veere foldet ud, mens
du laeser betjeningsvejledningen.

Spindellas

Kontaktspaerre

Start-stop-kontakt

Greb

Indstillingshjul omdrejningstal (GKS 66 CE)
Skaeredybdeskala

Vingeskrue til forudindstilling af skeeredybde
Skeerevinkelskala

Vingeskrue til forudindstilling af snitvinkel
Ekstrahandtag

Vingeskrue til parallelanslag

Parallelanslag

-,
-0 ©O© 0O NO UL A~ WN =

-y
N

13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

Beskyttelsesskeerm
Grundplade

Fastgorelse af spaltekniv
Spanudkastningsébning
Unbraconggle
Speendeskrue med skive
Speendeflange

Flange

Spaltekniv

Motorspindel
Skeeremarkering 0°
Skeeremarkering 45°
Skruetvingepar*
Faringsskinne™
Forbindelsesstykke *
Stovpose*
Universalsuger*

* Tilbehor, som er illustreret og beskrevet i brugsvej-
ledningen, er ikke altid indeholdt i leveringen!
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Stoj-/vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 50 144.

Maskinens A-vurderede stgjniveau er typisk:
Lydtrykniveau 90 dB (A), lydeffektniveau
103 dB (A).

Brug horevaern.

Hand-arm-vibrationsniveauet er typisk under
2,5 m/s2.

Beregnet anvendelsesomrade

GKS 55/ GKS 65

Veerktojet er beregnet til at udfgre lsengde- og
tveersnit med lige snitforleb og geringsvinkler op
til 45° i tree. Arbejdet skal gennemfgres pa et fast
underlag.

GKS 66 CE

Veerktojet er beregnet til at udfere leengde- og
tveersnit med lige snitforlgb og geringsvinkler op
til 45° i tree. Arbejdet skal gennemfares pa et fast
underlag. Brug af passende savklinger gor det
ogsd muligt at save i ikke-jernmetal, lette bygge-
materialer og kunststof.

For Deres egen
sikkerheds skyld

Sikkert arbejde med maskinen

E:ﬂ forudseetter, at brugsvejlednin-

1 || gen og sikkerhedsforskrifterne

laeses helt igennem og anvisnin-

gerne overholdes, for den tages i

brug. Desuden skal de generelle

sikkerhedsforskrifter i vedlagte heefte over-

holdes. Fa& en sagkyndig person til at vise

Dem, hvordan maskinen fungerer, for den be-
nyttes forste gang.

B Brug beskyttelsesbriller og hareveern.

W Beskyt langt har under et harnet. Arbejd kun
med taetsiddende tgj.

B Hvis stromkablet beskadiges eller skeeres
over under arbejdet, ma kablet ikke berares.
Traek straks netstikket ud. Benyt aldrig maski-
nen, hvis kablet er beskadiget.

B Stov, der opstar under arbejdet, kan veere
sundhedsfarligt, braendbart eller eksplosivt.
Det er forskrift at bruge egnet beskyttelses-
veern.

For eksempel: Nogle stovarter kan veere
kreeftfremkaldende. Brug egnet stov-/spanop-
sugning og beer stavbeskyttelsesmaske.

—

B Hold altid maskinen fast med begge haender
og sorg for at sta sikkert under arbejdet.

B Ledningen skal altid fares bagud fra maskinen.

B Maskiner, som benyttes ude i det fri, tilsluttes
via et HFl-rele med max. 30 mA udlgs-
ningstrem. Brug ikke maskinen, nar det reg-
ner.

H Hold altid el-vezerktoj med isolerede hand-
greb, hvis der udfores arbejde, hvor ind-
satsveerktojet kan komme til at ramme en
skjult ledning eller vaerktojets eget kabel.
Kontakt med en spaendingsforende ledning
kan seette maskinens metaldele under speen-
ding, hvilket kan fare til elektrisk stad.

B Anvend egnede sggeinstrumenter til at
finde frem til skjulte forsyningsledninger,
eller kontakt det lokale forsyningsselskab.
Kontakt med elektriske ledninger kan fore til
brand og elektrisk stod. Beskadigelse af en
gasledning kan fare til eksplosion. Brud pa et
vandror kan fore til materiel skade eller elek-
trisk sted.

B Maskinen ma kun benyttes med passende be-
skyttelsesafskeermning.

B Beskyttelsesskaermen 13 skal kunne bevee-
ges frit og lukkes automatisk; den ma ikke
klemmes fast, nar den er aben.

W Spaltekniv 21 skal altid anvendes.

B Ved stationeer brug ma maskinen kun benyttes
pa et savebord med elektrisk beskyttelse mod
genindkobling.

M Maskinen skal altid vaere teendt, nar den fores
hen til pladen.

B Sikre emnet. Et emne holdes bedre fast med
spaendeanordninger eller skruestik end med
handen.

B Maskinen skal under arbejdet altid fares vaek
fra kroppen.

W Asbestholdige materialer ma ikke bearbejdes.

B Snitbanen skal foroven og forneden veere fri
for hindringer.

W Savklingen mé ikke rage mere end 3 mm ud af
emnet.

B Hold haenderne veek fra roterende savklinger.
Undga bergring med den roterende savklinge,
som befinder sig pa undersiden af arbejdsstyk-
ket.

B Grib ikke ind i spanudkastningen 16 med fing-
rene.

B Undga savning i som, skruer osv.

B Veerktgjet ma ikke benyttes til arbejde over ho-
vedhgjde.
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B Savklinge og spaltekniv ma ikke sidde fast i
snittet. Udleegning af savtand skal veere bre-
dere og savklingens grundelement tyndere
end spalteknivens tykkelse.

B Savklinger skal beskyttes mod sted og slag.

B Brug ikke savklinger, som er revnet eller defor-
meret.

B Hvis savklingen blokerer, skal maskinen sluk-
kes med det samme.

H Spindellasen 1 ma kun aktiveres, nar savklin-
gen star helt stille.

B Savklinger ma ikke bremses ved at trykke dem
pa siden.

Bl Sluk altid for maskinen og vent til maskinen
star helt stille, for den lsegges fra.

W Der ma kun benyttes skarpe, fejlfrie savklin-
ger. Revnede, bgjede eller uskarpe savklinger
skal straks udskiftes.

W Savklinger af ,high-speed“-stal (HHS-stal) ma
ikke benyttes.

B Lad aldrig barn anvende denne maskine.

B Bosch kan kun sikre en korrekt funktion, hvis
der benyttes originalt tilbehar.

For ibrugtagning

B Traek stikket ud, for der arbejdes pa maski-
nen.

Kontrollér spalteknivens indstilling

Spaltekniven 21 skal altid benyttes af sikker-
hedsmaessige grunde. Spaltekniven forhindrer,
at savklingen saetter sig fast under savearbejdet.

Gennemfor indstillingen ved maksimal skeere-
dybde.

Losne skruen 15, indstil spaltekniven 21 og
spaend skruen igen.
15 6 Q
21 —=X
v
25 Emm A\ e
f v 2,5-5mm

—

Indstilling af skzeredybde
W Treek stikket ud, for der arbejdes pa maski-
nen.

g Det bedste snit opnas, nar savklingen ra-
ger maks. 3 mm ud af materialet.

Savedybden andres ved at lgsne vingeskruen 7
og lofte saven vaek fra grundpladen 14 eller
seenke den ned til grundpladen:

Loftning = lille savedybde
Sankning = stor savedybde

Indstil det onskede mal pa skeeredybdeska-
laen 6.

Speend vingeskruen 7 igen.

Indstilling af snitvinkel
W Traek stikket ud, for der arbejdes pa maski-
nen.
Lasne vingeskruen 9.

Sving saven ud til siden, til den gnskede snitvin-
kel er indstillet pa skalaen 8.

Speaend vingeskruerne igen.

Bemeerk: Ved geringssnit er skaeredybden min-
dre end den viste veerdi pa skeeredybdeska-
laen 6.

Skaremarkeringer

Skeeremarkeringen 0° ( 23) viser savklingens po-
sition ved et hgjrevinklet snit.

Skaeremarkeringen 45° (24) viser savklingens
position ved et 45°-snit.

s

\\(‘/@"

\Uoo

Vs

Bemeerk: Det anbefales at gennemfare et prove-
snit.
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Ibrugtagning

Kontrollér  netspzendingen:  Stremkildens
spaending skal svare til angivelserne pa maski-
nens typeskilt. Maskinen til 230 V kan ogsa til-
sluttes 220 V.

Start og stop

Maskinen tages i brug ved forst at aktivere kon-
taktspeerren 2 og derefter trykke pa start-stop-
kontakten 3 og holde den nede.

Maskinen slukkes ved at slippe start-stop-kon-
takten 3.

Af sikkerhedstekniske grunde kan start-
stop-kontakten pa maskinen ikke fastla-
ses, men skal trykkes ind under brug.

Indstilling af omdrejningstal
(GKS 66 CE)

Omdrejningstallet indstilles trinlest med juste-
ringshjulet 5. Det ngdvendige omdrejningstal af-
heenger af den benyttede savklinge og det mate-
riale, som der skal saves i (se savklingetabel).

Konstant-elektronik (GKS 66 CE)

Konstant-elektronikken sgrger for, at omdrej-
ningstallet er konstant bade ved tomgang og ved
belastning; dette sikrer en jeevn arbejdsfremfa-
ring og et glat snit.

Temperaturafhengig beskyttelse mod
overbelastning (GKS 66 CE)
Hvis saven overbelastes under savearbejdet,
standser motoren. Nar saven er driftsvarm, rea-
gerer den temperaturafhaengige beskyttelse mod
overbelastning tilsvarende tidligere.

Startstromsbegraenser (GKS 66 CE)

Veerktojets blade opstart gor det muligt at ar-
bejde med en sikring pa 16 A.

—

Udskiftning af vaerktoj

W Treek stikket ud, for der arbejdes pa maski-
nen.

B Brug beskyttelseshandsker.

B De benyttede savklinger skal leve op til de
tekniske data i denne brugsvejledning.

H Benyt kun savklinger, hvis tilladte omdrej-
ningstal er mindst lige sa stort som maski-
nens omdrejningstal i tomgang.

Demontering (se billede [Y)
Tryk pa spindellasen 1 og hold den fast.

M Spindellasen 1 ma kun aktiveres, nar sav-
klingen star helt stille.

Drej speendeskruen 18 ud med unbrakongag-
len 17.

Tag speendeflangen 19 af.

Sving beskyttelsesskaermen 13 tilbage og hold
den fast.

Tag savklingen ud.

Montering (se billede [Y)

Rengor savklinge og alle speendedele, som skal
monteres.

Sving beskyttelsesskeermen 13 tilbage og hold
den fast.

Anbring savklingen pa flangen 20.

Montér speendeskruen 18 med skive og speende-
flange 19.

Spaend skruen 18 med unbracongglen 17. Fast-
spaendingsmoment: 6—9 Nm, hvilket svarer til
handfast spaending plus 1/4 omdrejning.

Kontrollér at flange20 og speende-
flange 19 sidder rigtigt.

Kontrollér falgende ved montering: Teen-
dernes skaereretning (pilretning pa savklin-
gen) og retningspilen pa beskyttelsesskree-
men skal pege i den samme retning.
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Stov-/spanopsugning
(se billede [])

Stov, der opstar under arbejdet, kan vaere
sundhedsfarligt, braendbart eller eksplosivt.
Det er forskrift at bruge egnet beskyttelses-
veaern.

For eksempel: Nogle stovarter kan vare
kreeftfremkaldende. Brug egnet stov-/
spanopsugning og baer stovbeskyttelsesma-
ske.

Letmetalstov kan brzende eller eksplodere.
Sorg for at arbejdspladsen altid er ren, da en
blanding af forskellige materialer er saerlig
farlig.

Opsugning med fremmed stovsuger

Maskinen kan tilsluttes direkte til stikdasen pa en
Bosch-universalsuger med fjernstart. Sugeren
gar automatisk i gang, nar der teendes for maski-
nen.

Stovsugeren skal veere egnet til det materiale,
som skal opsuges.

Benyt altid en specialsuger til opsugning af seerlig
sundhedsfarligt, kraeftfremkaldende og tert stov.

Til opsugning med fremmed stevsuger skal der
evt. benyttes en seerlig adapter (se tilbehgr). Seet
opsugningsadapteren eller sugeslangestudsen
fast pa veerktojet.

Opsugning med egen stovsuger

Brug en stavpose (tilbehgr) til sma saveopgaver.
Stik studsen pa stgvposen ind i spanudkast-
ningsabningen 16. Tem stovposen rettidigt, da
stgvsugerens sugeeffekt ellers forringes.

Arbejdshenvisninger

> For steerk fremfaring reducerer veerktgjets
kapacitet og forringer savklingens levetid.

Saveevne og snitkvalitet afheenger i vaesentlig
grad af savklingens tilstand og tandform. Benyt
derfor altid kun skarpe savklinger, som er egnet
til det materiale, som der skal saves i.

Trae

Det rigtige valg af savklingen retter sig efter tree-
art, treekvalitet og om der skal gennemfares
leengde- eller tveersnit.

> Ved leengdesavning af gran opstéar der
lange, spiralformede spaner.

Boge- og egestov er seerlig sundhedsfarligt. Ved
savning i bag og eg skal stavopsugningen derfor
altid veere teendt.

Kunststof (GKS 66 CE)

g Ved savning i kunststof, iszer i PVC, opstéar
der lange, spiralformede spéaner, som kan
veere elektrostatisk opladet.

Dette kan medfgre, at spanudkastningsabnin-
gen 16 tilstoppes og at beskyttelsesskaermen 13
saetter sig i klemme. Stgvopsugningen skal helst
veere teendt.

Saven skal veere teendt, nar den fares hen til em-
net og bevaeges forsigtigt ind i emnet. Sav hurtigt
og uden afbrydelser, da savtenderne derved
ikke seetter sig sa hurtigt fast.

Ikke-jernmetal (GKS 66 CE)

> Benyt kun en egnet, skarp savklinge. Det
sikrer et rent snit og forhindrer, at savklin-
gen saetter sig fast.

Saven skal veere teendt, nar den fares hen til em-
net og bevaeges forsigtigt ind i emnet. Sav med
lille fremfaring og uden afbrydelser.

Ved profiler startes snittet altid ved den smalle
side, ved U-profiler ma snittet aldrig startes ved
den &bne side.

Stet lange profiler, da savklingen ellers seetter sig
i klemme og saven kan sla op, hvis profilerne
Lvipper*.

Materialer med mineralandel
(lette byggematerialer) (GKS 66 CE)

B Kun torsnit er tilladt.
Arbejd kun med styreskinne 26 (tilbehgr).

Benyt stovopsugning. Stovsugeren skal veere
godkendt til opsugning af stenstov.
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Tips
Parallelanslag

Parallelanslag 12 gor det muligt at udfere ngjag-
tige snit langs med en emnekant og save striber
med ens mal.

Styreskinne (tilbehor)
(se billede )

Styreskinnen 26 gor det muligt at fremstille saer-
lig najagtige snit, bade lodret og i geringssnit ind-
til 45°.

Den skridsikre belaegning forhindrer, at styreskin-
nen glider, og skadner emneoverfladen. Det har-
deloxerede lag pa styreskinnen bevirker, at rund-
saven glider meget nemt.

Gummilaeben pa styreskinnen fungerer som en
overfladebeskytter, der forhindrer at overfladen
beskadiges, nar der saves i tree. Savklingens
teender skal ligge direkte op mod gummileeben.

Geringssnit, som fremstilles vha. styreskinnen,
kreever montering af en glidesko 30 (tilbeheor),
som fastgares under grundpladen 14.

Styreskinnen anbringes med skruetvinger 25 pa
en sadan made, at det smalle ben peger hen mod
savklingen.

Styreskinnen 26 mé ikke rage ud over den
side pa emnet, som skal saves.

Anbring den 1. eller 2. not p& savens glidesko -
afhaengigt af snittet - (fig. | og Il) pa styreskin-
nen 26, teend for saven og beveeg saven hen til
materialet med jeevn fremfaring.

1-45°-snit

Bemeerk: Forbindelsesstykket 27 (tilbehor) be-
nyttes til at saette to styreskinner sammen. De
spaendes med de fire skruer i forbindelsesstyk-
ket.

—

Vedligeholdelse og renggring

W Treek stikket ud, for der arbejdes pa maski-
nen.

[>> Maskine og ventilationshuller skal altid hol-
des rene for at sikre et godt og sikkert ar-
bejde.

Beskyttelsesskaermen skal altid kunne bevaeges
frit og lukkes automatisk. Derfor skal omradet
omkring beskyttelsesskaermen altid veere rent.
Stev og spaner fiernes med trykluft eller en pen-
sel.

Savklinger uden belaegning kan beskyttes mod
korrosion med et tyndt lag syrefri olie. Fjern olien
fra savklingen, for den tages i brug, da olien efter-
lader pletter pa tree.

Da harpiks- og limrester pa savklingen forer til
darlige snit, skal savklingen renggres umiddel-
bart efter brug.

Skulle maskinen trods omhyggelig fabrikation og
kontrol engang holde op med at fungere, skal re-
parationen udfgres af et autoriseret serviceveerk-
sted for Bosch elektroveerktgj.

Det 10-cifrede bestill.nr. pd maskinen skal altid
angives ved forespgrgsler og bestilling af reser-
vedele!
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Miljobeskyttelse Service og kunderadgiver

Reservedelstegninger og informationer om
reservedele findes under:
www.bosch-pt.com

Bosch Service Center for el-veerkigj
Telegrafvej 3

Genbrug af rastoffer i stedet for bortskaffelse 2750 Ballerup

af affald @ SEIVICE! oo +45 44 89 88 55
Maskine, tilbehar og emballage skal genbruges — FaX .. . +45 44 89 87 55
pa en miljgvenlig made. @ Teknisk vejledning: ... +45 44 89 88 56
Denne vejledning er skrevet pa Klorfrit genbrugs- @ Den direkte linje: .............. +45 44 68 35 60
papir.

Kunststofdele er markeret for at garantere en
rensorteret recycling.

Tilbehor

25 Skruetvingepar 1607 960 008

26 Styreskinne (1,4 m lang) 2602 317 031
Styreskinne (0,7 m lang) 2602 317 030

27 Forbindelsesstykke 1602 319 003
28 Stgvpose med adapter 1605411 029
29 Universalsuger
30 Glidesko 1608 000 114
Andet tilbehar kan kebes hos Deres Bosch-for-
handler.
C € Overensstemmelseserklaering
Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med fglgende
standarder eller normative  dokumenter:
EN 50 144 i henhold til bestemmelserne i direkti-
verne 89/336/EQF og 98/37/EF.
Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification
%y%)ﬁzé%%ééf R4 /%Zﬁg7¢“
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge
Ret til 22ndringer forbeholdes
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Tekniska data
Handcirkelsag

Artikelnummer
Upptagen markeffekt
Avgiven effekt
Tomgangsvarvtal
Lastvarvtal, max.
Klyvknivens tjocklek, max.
max. sagdjup vid 90°
max. sagdjup vid 45°
Varvtalsforval
Konstantelektronik
Overbelastningsskydd
Startstrombegransning
Bottenplatta

Vikt utan natsladd, ca.
Skyddsklass

Sagklinga @ (max.)

Sagklinga @ (min.)

Klingans bastjocklek, max.
Tandtjocklek/tandskréankning, max.
Tandtjocklek/tandskrankning, min.
Centrumhal

(W]
(W]
[r/min]
[r/min]
[mm]
[mm]
[mm]

[mm]
(kd]

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

GKS 55 GKS 65 GKS 66 CE
PROFESSIONAL PROFESSIONAL PROFESSIONAL
0601567 1.. 0601568 1.. 06015687..
1200 1200 1 600
760 760 940
4100 4100 1 800—4 100
2800 2800 3700
1,9 1,9 1,9
55 65 66
36 43 43
- - °
= - ®
- - ®
= = ®
358 x 151 358 x 151 358 x 151
4,7 4,7 4,8
O] /1 O /1 O/
170 190 190
159 177 177
1,8 1,8 1,8
2,9 2,9 2.9
2,0 2,0 2,0
30 30 30

Kontrollera din maskins artikelnummer. Handelsbeteckningarna fér enskilda maskiner kan variera.

Maskinens komponenter

14 Bottenplatta
15 Klyvknivsinféstning

Numreringen av komponenterna hénvisar till 16 Spanutkast

illustration pa grafiksida.

Fall upp sidan med illustration av elverktyget och
hall sidan uppfalld nar du laser bruksanvisningen.

Spindellasknapp
Inkopplingsspérr
Stromstallare Till/Fran
Handtag

Spardjupsskala

Vingskruv for sagdjupsforval
Snittvinkelskala

Vingskruv fér snittvinkelférval
Stédhandtag

Vingskruv fér parallellanslag
Parallellanslag

Pendlande klingskydd

- -,
- O O 0O NO U A~ WDN =

ey
w N

63+ 1609 929 535 » TMS + 10.09.03

%

Stallratt varvtalsférval (GKS 66 CE)

17 Sexkantnyckel
18 Spéannskruv med skiva
19 Spéannflans

20 Stodflans

21 Klyvkniv

22 Motorspindel

23 Sagmarkering 0°
24 Sagmarkering 45°
25 Skruvtvingepar*
26 Styrskena*

27 Skarvstycke*

28 Dammpase*

29 Universalsug*

* | bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehér
ingar inte alltid i leveransen!
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Ljud-/vibrationsdata

Matvardena har tagits fram baserande pa
EN 50 144.

Maskinens A-vagda ljudniva uppnar i typiska fall:
Ljudtrycksniva 90 dB (A);

ljudeffektniva 103 dB (A).

Anvéand horselskydd!

Vibration i hand/arm &r lagre an 2,5 m/s2.

Andamalsenlig anvindning

GKS 55/ GKS 65

Maskinen &r avsedd for sagning av raka langs-
och tvérsnitt och i geringsvinklar upp till 45° i tra
pa stadigt underlag.

GKS 66 CE

Maskinen ar avsedd for sagning av raka langs-
och tvérsnitt och i geringsvinklar upp till 45° i tra
pa stadigt underlag. Med lampliga sagklingor kan
ocksa icke-jarnmetaller, latt byggnadsmaterial
och plast sagas.

Sakerhetsatgarder

Foér att riskfritt kunna anvéanda
maskinen bér du noggrant lasa
igenom bruksanvisningen och
exakt folja de instruktioner som

E::i]
lamnas i séakerhetsanvisning-
arna. Dessutom ska allmédnna

sékerhetsanvisningarna i bifogat hifte féljas.
Lat en fackman instruera dig i maskinens
anvéndning.

B Anvand skyddsglaségon och hérselskydd.

M Har du langt har, anvédnd harnat. Anvéand
endast atsittande klader under arbetet.

M Skadas eller kapas natsladden under arbetet,
rér inte vid sladden utan dra genast ut stick-
proppen. Maskinen far absolut inte anvéandas
med defekt sladd.

B Damm som uppstar under arbetet kan vara
héalsovadligt, brannbart eller explosivt. Darfér
ska lampliga skyddsatgarder vidtas.

Till exempel: Ett flertal damm anses kunna
framkalla cancer. Anvand lamplig damm-/
spanutsugning och dammfiltermask.

W Hall i maskinen med bada handerna under
arbetet och se till att du star stadigt.

M Dra alltid kabeln bakéat fran maskinen.

—

B Elverktyg som anvands utomhus ska anslutas
via jordfelsbrytare (FI) med max. 30 mA utlés-
ningsstrom. Elverktyget far inte anvandas vid
regn eller véata.

W Hall tag i elverktyget endast i isolerade
grepp nér arbeten utfors pa platser dar
verktyget kan komma i kontakt med dolda
ledningar eller skada egen nétsladd.
Kontakt med en spénningsférande ledning kan
satta maskinens metalldelar under sp&nning
som sedan kan leda till elektriskt slag.

B Anvéand lampliga detektorer fér lokalise-
ring av dolda férsérjningsledningar eller
konsultera lokalt distributionsféretag.
Kontakt med elledningar kan férorsaka brand
och elektriskt slag. En skadad gasledning kan
leda till explosion. Borrning i vattenledning kan
férorsaka sakskador eller elektriskt slag.

B Anvand maskinen endast med tillhérande
skyddsutrustning.

W Pendlande klingskyddet 13 maste kunna réra
sig fritt och stdngas automatiskt; skyddet far
inte lasas i Oppet lage.

B Anvénd alltid klyvkniven 21.

W Vid stationdr anvandning far maskinen brukas
endast pa ett sdgbord med aterinkopplings-
skydd.

B Maskinen ska vara tillslagen nar den férs mot
arbetsstycket.

B Sékra arbetsstycket. Ett arbetsstycke som ar
fastspéant i en uppspéanningsanordning eller ett
skruvstycke halls sékrare &n med handen.

W Saga alltid utat fran kroppen.
B Asbesthaltigt material far inte bearbetas.

B Omradet ovanfér och under sagsnittet ska
vara fritt fran hinder.

W Sagklingan far inte sticka ut mer &n 3 mm ur
arbetsstycket.

B Ber6r aldrig roterande sagklinga. Berdr inte
heller roterande sagklinga som sticker ut pa
arbetsstyckets undre sida.

M Stick inte in fingrarna i spanutkastet 16.
B Se upp for spikar, skruvar etc.
B Hantera inte med maskinen éver huvudhdjd.

W Sagklingan och klyvkniven far inte kérva i
sagsnittet. Sagklingans tandskrankning méaste
vara bredare och sjalva sagklingan smalare &n
klyvknivens tjocklek.

B Skydda sagklingorna mot stétar och slag.

B Snedstéll inte s&gklingan.
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B Nar sagklingan kor fast, ska maskinen genast
frankopplas.

W Spindelns lasknapp 1 far paverkas endast nar
sagklingan star stilla.

B Bromsa ej upp frankopplad sagklinga genom
tryck i sidled.

W Innan maskinen laggs bort ska den vara fran-
kopplad och ha stannat helt.

B Anvdnd endast vdalskdrpta och felfria
sagklingor. Byt genast ut spruckna, deforme-
rade eller daligt skarpta sagblad.

B Anvéand inte sagklingor i hdglegerat snabbstal
(HSS-stal).

M Lat aldrig barn hantera maskinen.

B Bosch kan endast garantera att maskinen
fungerar felfritt om fér maskinen avsedda
originaltillbehér anvénds.

Fore driftstart

Bl Dra ut stickproppen innan atgérder utfors
pa maskinen.

Kontrollera klyvknivens instéllning

Klyvkniven 21 maste av sakerhetsskal alltid
anvéndas. Klyvkniven hindrar sagklingan fran att
klammas in under sagning.

Instaliningen ska ske vid maximalt sagdjup.

Lossa skruven 15, stall in klyvkniven 21 och dra
ater fast skruven.

15 g

21—=

CJ

A\

0 ”

2,5-5mm

Installning av skardjup
MW Dra ut stickproppen innan atgérder utfors
pa maskinen.

> For optimalt resultat far s&gklingan sticka
ut hégst 3 mm ur materialet.

For justering av sagdjupet lossa vingskruven 7
och lyft upp sagen fran resp sénk ned den mot
bottenplattan 14:

Lyftupp = fér mindre sagdjup
Sank ned = for stérre sagdjup

Stall in 6nskat matt pa sagdjupskalan 6.
Dra ater fast vingskruven 7.

—

Instéllning av sagvinkel
H Dra ut stickproppen innan atgéarder utfors
pa maskinen.
Lossa vingskruvarna 9.

Svang maskinen i sidled tills dnskad sagvinkel
indikeras pa skalan 8.

Dra ater fast vingskruvarna.

Mark: Vid geringssagning ligger sagdjupet under
det varde som indikeras pa sagdjupskalan 6.

Sagmarkeringar

Sagmarkeringen 0° ( 23) visar sagklingans lage
vid réatvinkligt snitt.

Sagmarkeringen 45° ( 24) visar sagklingans lage
vid 45° geringssnitt.

Anvisning: Provsaga for kontroll av resultatet.

Start

Kontrollera nétspanningen: Kontrollera att
stromkéllans spanning Overensstdmmer med
uppgifterna pad maskinens typskylt. Maskiner
mérkta med 230 V kan &ven anslutas till 220 V.

In-/urkoppling

For start av maskinen tryck férst pa inkopplings-
sparren 2 och darefter pa stromstallaren Till/
Frén 3 och hall den nedtryckt.

For frankoppling av maskinen slapp strom-
stéllaren Till/Fran 3.

Av sdkerhetsskal kan maskinens strom-
stéllare Till/Fran inte lasas utan maste
under arbetet stéandigt hallas nedtryckt.
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Varvtalsférval (GKS 66 CE)

Med stéllratten 5 kan varvtalet férvéljas steglost.
Erforderligt varvtal ar beroende pa anvand
sagklinga och material som ska bearbetas (se
sagklingstabell).

Konstantelektronik (GKS 66 CE)

Konstantelektroniken  haller  varvtalet vid
tomgang och last néstan konstant; detta garan-
terar jAmn matning och rent sagsnitt.

Temperaturberoende
6verbelastningsskydd (GKS 66 CE)
Overbelastas maskinen under sagning stannar
motorn och startar ater vid minskat matnings-
tryck. Pa driftvarm maskin reagerar temperatur-
beroende dverbelastningsskyddet tidigare.

Startstrombegrénsning (GKS 66 CE)

Tack vare mjuk och ryckfri
maskinen endast en 16 A s&kring.

start behoéver

Verktygsbyte
Bl Dra ut stickproppen innan atgérder utférs
pa maskinen.
B Anvand skyddshandskar.

B Anvinda sagklinga maste motsvara de
specifikationer som anges i bruksanvis-
ningen.

B Anvidnd endast sagklingor vilkas tillatna
varvtal atminstone motsvarar maskinens
hégsta tomgéangsvarvtal.

Demontering (se bild [Y)

Tryck ned spindelns lasknapp 1 och hall den
nedtryckt.

B Spindelns lasknapp 1 far paverkas endast
nar sagklingan star stilla.

Skruva med sexkantnyckeln 17 ut
skruven 18.

Ta bort spannflansen 19.

Svéang pendlande klingskyddet 13 bakat och hall
det i detta lage.

Ta bort sagklingan.

spéann-

Montering (se bild [Y)

Rengér sagklingan och alla tillhérande spann-
detaljer som ska monteras.

Svéang pendlande klingskyddet 13 bakéat och hall
det i detta lage.

Lagg upp sagklingan pa stodflansen 20.

Montera spénnskruven 18 med underlaggsbricka
och spannflans 19.

Dra fast spénnskruven 18 med sexkant-
nyckel 17. Atdragningsmoment 6—9 Nm,
motsvarar handfest atdragning plus 1/4 varv.

Kontrollera att stodflansen 20 och spann-
flansen 19 sitter i ratt lage.

Observera vid montage: Tandernas skar-
riktning (pilens riktning pa sagklingan) och
rotationspilen pa klingskyddet maste
Odverensstamma.

Damm-/spanutsugning
(se bild [4)

Damm som uppstar under arbetet kan vara
halsovadligt, brannbart eller explosivt. Darfor
ska lampliga skyddsatgéarder vidtas.
Till exempel: Ett flertal damm anses kunna
framkalla cancer. Anvand lamplig damm-/
spanutsugning och dammfiltermask.

Lattmetalldamm kan brinna eller explodera.
Hall alltid arbetsplatsen ren da materialbland-
ningar ar sarskilt farliga.

Extern utsugning

Maskinen kan anslutas direkt till apparatuttaget
pd en Bosch universaldammsugare. Damm-
sugaren startas automatiskt nar maskinen slas
pa.

Dammsugaren maste anpassas till bearbetat
material.

Foér utsugning av hélsovadligt, cancerframkal-
lande, torrt damm ska specialsugare anvéndas.

Foér extern dammutsugning med dammsugare
maste  eventuellt en  utsugningsadapter
anvéndas (se tillbehor). Skjut stadigt upp utsug-
ningsadaptern resp sugslangens stuts.

Sjalvsugande dammpase

Anvand vid mindre arbeten dammpase (till-
behor). Skjut in dammpésens stuts i spanut-
kastet 16. TdGm dammpasen i god tid fér optimalt
resultat vid dammutsugning.
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Arbetsanvisningar

[y For kraftig matning reducerar i hog grad
maskinens  kapacitet och  minskar
sagklingans livslangd.

Sagresultatet och snittkvaliteten ar i stor utstrack-

ning beroende av sagklingas skick och tandform.

Anvand darfér endast vélskarpta och for aktuellt

material lAmpliga sagklingor.

Tra

Valj en sagklinga som &r lamplig for aktuellt
traslag, trékvalitet och sagning pa langden eller
tvéren.

> Vid sagning pa langden i gran uppstar

langa, spiralformade span.

Bok- och ekdamm &r speciellt halsovadliga och
vid bearbetning ska darfér dammutsugning
anvéandas.

Plast (GKS 66 CE)

Vid sagning av plast, speciellt PVC,
uppstar langa, spiralformade span som kan
vara statiskt uppladdade.

Harvid kan spanutkastet 16 tilltdppas och
blockera pendlande klingskyddet 13. Anvand
dammutsugning.

Maskinen ska vara pakopplad nar den férs mot
arbetsstycket for start. Sdga jamnt och utan
avbrott; detta fordrojer sagtdndernas hopklibb-
ning betydligt.

Icke-jarnmetaller (GKS 66 CE)

[ Anvand alltid en lamplig, vélskarpt
sagklinga; detta garanterar rent snitt samti-
digt som det hindrar sagklingan fran att
komma i klam.

For maskinen pakopplad mot arbetsstycket,
starta sdgningen forsiktigt och fortsatt sedan med
ringa matningshastighet och utan avbrott.

Vid sagning av profiler starta pa smalsidan; vid U-
profiler starta alltid sagning vid U:ets botten.
Stdd langa profiler; i annat fall finns risk for "tipp-
ning” varvid sagklingan kommer i klam och
maskinen slar uppat.

Material med mineralinblandning
(1att byggmaterial) (GKS 66 CE)

B Endast torrsagning ar tillaten.
Anvéand alltid styrskena 26 (tillbehor).

Anviand dammutsugning. Dammsugaren
maste vara godkand for utsugning av stendamm.

—

Tips
Parallellanslag

Parallellanslaget 12 mojliggdr exakta snitt 1angs
arbetsstyckets kant och kapning av bitar i samma
matt.

Styrskena (tillbehér)
(se bild B])

Styrskenan 26 mojliggér lodrata snitt och exakta
geringssnitt upp till 45°.
Vidhaftningsbeldggningen hindrar styrskenan
fran att glida bort och skonar samtidigt arbets-
styckets yta. Cirkelsdgen kan glida latt pa styr-
skenans hardanodiserade skikt.

Gummitungan pa styrskenan fungerar som
spjalkningsskydd som vid sagning av tramaterial
forhindrar att ytan rivs upp. Sagklingans tander
ska ligga direkt an mot gummitungan.

For geringssnitt med styrskenan kravs en
glidsko 30 (tillbehdér) som snapps fast under
bottenplattan 14.

Spénn fast styrskenan med skruvtvingar 25 sa att
den smala armen ligger mot sagklingan.

Styrskenan 26 far inte std Over arbets-
stycket pa den sida sagningen startas.

Lagg upp maskinen i relation till snitt med glids-
kons 1:a eller 2:a spar (bild | och Il) pa styr-
skenan 26, koppla pa maskinen och kér med
maétttlig matningshastighet mot materialet.

1-45°-snitt

0°-snitt

Anvisning: Med skarvstycket 27 (tillbehér) kan
tva styrskenor fogas ihop. Skarvstycket spanns
fast med de fardigt monterade fyra skruvarna.
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Underhall och rengéring

B Dra ut stickproppen innan atgérder utfors
pa maskinen.

g Hall maskinen och ventilationséppningarna
rena fér bra och sakert arbete.

Pendlande klingskyddet maste alltid kunna réra
sig fritt och stdngas automatiskt. Hall darfor alltid
omradet kring pendlande klingskyddet rent.
Avlagsna damm och span genom renblasning
med tryckluft eller med pensel.

Icke belagda sagklingor kan skyddas mot korro-
sion med ett tunt skikt syrafri olja. Innan
sagklingan anvands ska oljan avlagsnas; i annat
fall far virket flackar.

Kad- och limrester pa sagklingan nedsatter snitt-
kvaliteten. Rengér darfor alltid sagklingan efter
anvandning.

Om i produkten trots exakt tillverkning och strang
kontroll stérning skulle uppsta, bor reparation
utféras av auktoriserad serviceverkstad for
Bosch elverktyg.

Var vanlig ange vid férfragningar och reservdels-
bestéliningar produktens artikelnummer som
bestar av 10 siffror.

Miljohansyn

Atervinning i stillet fér avfallshantering
Maskin, tillbehér och férpackning kan atervinnas.
Denna bruksanvisning ar tryckt pa klorfritt retur-
papper.

For att underlatta sortering vid atervinning ar
plastdelarna markerade.

—

Tillbehor

25 Skruvtvingspar

26 Styrskena (1,4 m lang)
Styrskena (0,7 m lang)

27 Skarvstycke
28 Dammpase med adapter
29 Universalsug
30 Glidsko 1608 000 114

For ytterligare tillbehér hér med din Bosch ater-
forséljare.

1607 960 008
2602 317 031
2602 317 030
1602 319 003
1605 411 029

Service och kundtjanst

En sprangskiss och informationer om reserv-
delar ldmnas under:
www.bosch-pt.com
@ o +46 (0)20 41 44 55

FAX s +46 (0)11 18 76 91

ce Forsakran om
overensstammelse

Vi forsékrar harmed under exklusivt ansvar att
denna produkt 6verensstdmmer med féljande
normer och harmoniserade  standarder:
EN 50 144 enligt bestdmmelserna i direktiven
89/336/EEG, 98/37/EG.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy %ﬁ}w

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Andringar férbehalles
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Tekniske data

Handsirkelsag GKS 55 GKS 65 GKS 66 CE
PROFESSIONAL PROFESSIONAL PROFESSIONAL
Bestillingsnummer 0601 567 1.. 0601568 1.. 0601568 7..
Opptatt effekt [W] 1200 1200 1 600
Avgitt effekt [W] 760 760 940
Tomgangsturtall [min™'] 4100 4100 1800-4 100
Turtall, belastet, max. [min"'] 2 800 2 800 3700
Spalteknivtykkelse, max. [mm] 1,9 1,9 1,9
Max. kuttedybde ved 90° [mm] 55 65 66
Max. kuttedybde ved 45° [mm] 36 43 43
Turtallforvalg - - [ J
Konstant-elektronikk - — [ J
Overlastbeskyttelse - - [
Startstrambegrensning - - ([
Grunnplate [mm] 358 x 151 358 x 151 358 x 151
Vekt uten ledning, ca. [kg] 4,7 4,7 4,8
Beskyttelsesklasse O /1 O] /11 O] /11
Sagblad-diameter (max.) [mm] 170 190 190
Sagblad-diameter (min.) [mm] 159 177 177
Stambladtykkelse, maks. [mm] 1,8 1,8 1,8
Tanntykkelse/tannvikking, max.  [mm] 2,9 2,9 2,9
Tanntykkelse/tannvikking, min. [mm] 2,0 2,0 2,0
Boring [mm] 30 30 30

Legg merke til bestillingsnummeret for din maskin. Handelsbetegnelsene for de enkelte maskinene kan variere.

14 Grunnplate

15 Spalteknivfeste
Nummereringen av maskinelementene gjelder 16 Sponutkast
for bildet av maskinen pa illustrasjonssiden.

17 Umbrakongkkel

Brett ut utbrettssiden med bildet av maskinen, og .
la denne siden veere utbrettet mens du leser 18 Spennskrue med skive

Maskinelementer

bruksanvisningen. 19 Spennflens
1 Spindel-lasetast 20 Festeflens
2 Innkoblingssperre 21 Spaltekniv
3 Pa-/av-bryter 22 Motorspindel
4 Handtak 23 Snittmarkering 0°
5 Turtallsregulator (GKS 66 CE) 24 Snittmarkering 45°
6 Kuttedybdeskala 25 Skrutvingepar*
7 Vingeskrue for kuttedybdeforvalg 26 Fgringsskinne™
8 Kuttevinkelskala 27 Forbindelsesstykke*
9 Vingeskrue for kuttevinkelforvalg 28 Stovpose*
10 Ekstrahandtak 29 Universalsuger*
11 Vingeskrue for parallellanlegg * Tilbehor som er beskrevet og illustrert i
bruksanvisningen inngar ikke alltid i leveransen!
12 Parallellanlegg
13 Vernedeksel
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Stoy-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier funnet i samsvar med EN 50 144.

Det typiske A-bedomte stoynivaet for maskinen
er: Lydtrykkniva: 90 dB (A). Lydstyrkeniva:
103 dB (A).

Bruk hgrselvern!

Den typiske hand-arm-vibrasjonen er lavere enn
2,5 m/s2.

Formalsmessig bruk

GKS 55/ GKS 65

Maskinen er beregnet til & utfare langsgaende og
tverrgdende snitt med rett skjeering og gjeerings-
vinkel opp til 45° i tre.

GKS 66 CE

Maskinen er beregnet til & utfare langsgaende og
tverrgadende snitt med rett skjeering og gjeerings-
vinkel opp til 45° i tre. Med tilsvarende sagblad
kan det ogsa sages ikke-jernholdige metaller,
byggematerialer og kunststoff.

For din sikkerhet

Det er kun mulig & arbeide fare-
fritt med maskinen hvis du leser
bruksanvisningen og sikkerhets-
henvisningene komplett pa for-

°

1
hand og felger anvisningene
ngye. | tillegg ma de generelle

sikkerhetsinformasjonene i vedlagt hefte fol-
ges. Sorg for & f4 demonstrert maskinen for
forstegangs bruk.

W Bruk vernebriller og harselvern.

W Ved langt hdr m& man bruke harnett. Arbeid
kun med tettsittende kleer.

B Hvis stramkabelen skades eller kappes under
arbeid ma kabelen ikke bergres, men strom-
stopselet straks trekkes ut. Bruk aldri maski-
nen med skadet kabel.

B Stov som oppstar under arbeidet kan vaere
helsefarlig, brennbart eller eksplosivt. Det er
ngdvendig med egnede beskyttelsestiltak.
For eksempel: Enkelte stovtyper kan veere
kreftfremkallende. Bruk egnet stev- og spon-
avsug og stevmaske.

M | Igpet av arbeidet ma du alltid holde maskinen

godt fast med begge hendene og serge for a
sta stedig.

H Ledningen fores alltid bakover bort fra maski-
nen.

—

W Maskiner som brukes utenders mé tilkobles
via en jordfeilbryter med maksimal 30 mA ut-
lasningsstrom. Ikke bruk maskinen i regn eller
fuktig veer.

H Ta kun tak i el-verktoyet pa isolerte grep,
hvis innsatsverktoyet kan treffe pa en
skjult ledning eller sin egen nettkabel.
Kontakt med en spenningsfarende ledning
kan sette maskinens metalldeler under spen-
ning og fore til elektriske stot.

B Bruk egnede sokeapparater til & finne
skjulte strom-/gass-/vannledninger, eller
spor hos det lokale el-/gass-/vannverket.
Kontakt med elektriske ledninger kan medfere
brann og elektriske stot. Skader pa en gass-
ledning kan fore til eksplosjon. Inntrengning i
en vannledning forarsaker materielle skader
og kan medfgre elektriske stot.

B Maskinen ma kun brukes med det tilharende
beskyttelsesutstyret.

W Vernedeksel 13 mé& kunne bevege seg fritt og
lukke selvstendig; det mé& ikke klemmes fast i
apen tilstand.

B Bruk alltid spaltekniv 21.

W Ved stasjonger bruk ma maskinen kun brukes
pa et sagbord med beskyttelse mot viderekja-
ring.

B Maskinen ma kun fgres bort til arbeidsstykket i
innkoblet tilstand.

W Sikre arbeidsstykket. Et arbeidsstykke som
holdes fast med spenninnretninger eller en
skrustikke, holdes sikrere enn med handen.

B For maskinen alltid bort fra kroppen under ar-
beidet.

W Asbestholdig material ma ikke bearbeides.

B Snittbanen ma veere fri for hindringer bade
oppe og nede.

B Sagbladet ma ikke peke mer enn 3 mm ut av
arbeidsemnet.

B Hold hendene unna det roterende sagbladet.
Ikke beror sagbladet som roterer pa undersi-
den av arbeidsemnet.

B lkke grip med fingrene inn i sponutkast 16.
B |kke sag i spikre, skruer etc.
B Ikke arbeid med maskinen over hodet.

W Sagblad og spaltekniv ma ikke klemme i snit-
tet. Sagtann-vikkingen ma veere bredere og
grunnelementet til sagbladet ma veere tynnere
enn tykkelsen pa spaltekniven.

B Beskytt sagbladet mot stet og slag.

B lkke kil fast sagbladet.
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W Hvis sagbladet blokkerer, m& maskinen straks
slas av.

B Spindel-lasetast 1 ma kun trykkes nar sagbla-
det star stille.

H Ikke brems sagblad ved & trykke mot siden et-
ter utkobling.

Bl Sla maskinen alltid av for den legges ned og
vent til maskinen er stanset helt.

W Bruk kun skarpe, feilfrie sagblad. Revnede,
boyde eller uskarpe sagblad ma straks skiftes
ut.

B Det ma ikke brukes sagblad av hgylegert hur-
tigskjeerende stal (HSS).

M La aldri barn bruke denne maskinen.

B Bosch kan kun garantere en feilfri funksjon av
maskinen nar det brukes original-tilbehgr.

For start

B For alle arbeider pa maskinen utfores ma
stopselet trekkes ut.

Kontroll av spalteknivens innstilling

Av sikkerhetsgrunner mé spaltekniven 21 alltid
brukes. Spaltekniven forhindrer at sagbladet
klemmes fast ved sagingen.

Innstillingen utfares ved maksimal kuttedybde.

Los skrue 15, innstill spaltekniv21 und trekk
skruen til igjen.

)

15 Q
21 —=X

% &

f Vol 2,5-5mm

Innstilling av kuttedybden
M For alle arbeider p4 maskinen utfores ma
stopselet trekkes ut.

g For & oppna et optimalt snitt, ma sagbladet
peke maksimalt 3 mm ut av materialet.

Til innstilling av kuttedybden lgses vingeskruen 7
og sagen lgftes opp fra grunnplaten 14 hhv. sen-
kes ned mot grunnplaten:

Lofting = mindre kuttedybde
Senking = starre kuttedybde

Innstill gnsket mal pa kuttedybdeskala 6.
Trekk vingeskrue 7 til igjen.

—

Innstilling av kuttevinkelen
H For alle arbeider pa maskinen utfores ma
stopselet trekkes ut.
Los vingeskruen 9.

Sving maskinen mot siden til gnsket kuttevinkel
er innstilt pa skala 8.

Trekk vingeskruene til igjen.
Merk: Ved gjeeringssnitt er kuttedybden mindre

enn anvist verdi pa kuttedybdeskala 6.
Snittmarkeringer

Snittmarkering 0° ( 23) viser posisjonen til sag-
bladet ved rettvinklet snitt.

Snittmarkeringen 45° (24) viser posisjonen til
sagbladet ved 45°-snitt.

Merk: Utfar helst proveskjeeringer.

Start

Vaer oppmerksom pa nettspenningen: Spen-
ningen til stramkilden ma stemme overens med
informasjonene pa maskinens typeskilt. Maski-
ner som er merket med 230 V kan ogsa brukes
pa 220 V.

Inn-/utkobling

Maskinen startes ved forst a trykke innkoblings-
sperren 2 og deretter pa-/av-bryteren 3 og holde
denne trykt inne.

Til utkobling av maskinen slippes pa-/av-bryte-
ren 3.

Av sikkerhetsgrunner kan pa-/av-bryte-
ren til maskinen ikke lases, men ma hol-
des trykt under driften.
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Turtallforvalg (GKS 66 CE)

Med stillhjul 5 kan turtallet forhandsinnstilles
trinnlgst. Det ngdvendige turtallet er avhengig av
sagbladet som brukes og materialet som skal be-
arbeides (se sagbladtabell).

Konstant-elektronikk (GKS 66 CE)

Konstant-elektronikken holder turtallet nesten
konstant i tomgang og under belastning; dette
sikrer en jevn fremfgring og et glatt snittbilde.

Temperaturavhengig
overlastbeskyttelse (GKS 66 CE)

Ved overbelastning av maskinen under sagingen
blir motoren stdende og starter forst igjen nar
fremfgringen reduseres. Pa en driftsvarm maskin
reagerer den temperaturavhengige overlastbe-
skyttelsen tidligere.

Startstrombegrensning (GKS 66 CE)

P& grunn av den myke, rykkfrie starten av maski-
nen er det tilstrekkelig med en 16-A-sikring.

Utskifting av verktoy
M For alle arbeider pa maskinen utfores ma
stopselet trekkes ut.
B Bruk vernehansker.

W De brukte sagbladene ma tilsvare de tek-
niske data i denne bruksanvisningen.

B Bruk kun sagblad med et godkjent turtall
som er minst like hoyt som maskinens tom-
gangsturtall.

Demontering (se bilde [Y)
Trykk spindel-lasetast 1 og hold den trykt inne.

W Spindel-lasetast 1 ma kun trykkes nar sag-
bladet star stille.

Drei spennskrue 18 ut med umbrakongkkel 17.
Ta av spennflens 19.

Sving vernedeksel 13 tilbake og hold det fast.
Ta av sagbladet.

Montering (se bilde [Y)

Rengjoer sagbladet og alle spenndelene som skal
monteres.

Sving vernedeksel 13 tilbake og hold det fast.
Sett sagbladet pa festeflens 20.

—

Montér spennskruen 18 med underlagsskive og
spennflens 19.

Trekk spennskrue 18 til med en umbrakongk-
kel 17. Dreiemoment 6—9 Nm, tilsvarer handfast
pluss 1/4 omdreining.

Pass pa korrekt monteringsposisjon for
festeflens 20 og spennflens 19.

Under monteringen ma du gi akt pa fael-
gende: Tennenes skjaereretning (pilretnin-
gen pa sagbladet) og dreieretningspilen pa
vernedekselet ma stemme overens.

Stov-/sponavsuging
(se bilde [])

Stov som oppstar under arbeidet kan vare
helsefarlig, brennbart eller eksplosivt. Det er
nodvendig med egnede beskyttelsestiltak.
For eksempel: Enkelte stovtyper kan veere
kreftfremkallende. Bruk egnet stov- og spon-
avsug og stovmaske.

Lettmetallstov kan brenne eller eksplodere.
Hold arbeidsplassen alltid ren, fordi material-
blandinger er spesielt farlig.

Ekstern stovavsuging

Maskinen kan kobles direkte til stikkontakten pa
en Bosch-universalsuger med fijernstart. Denne
starter automatisk nar maskinen kobles inn.

Stovsugeren ma veere egnet for det materialet
som skal bearbeides.

Under oppsuging av seerskilt helsefarlige, kreft-
fremkallende, tort stav ma det brukes en spesial-
suger.

Til ekstern avsuging med en stovsuger ma det
eventuelt brukes en avsugadapter (se tilbehgr).
Sett avsugadapteren hhv. stavsugerstussen godt

pa.

Internt avsug

Ved mindre arbeider bor man bruke en stavpose
(tilbehgr). Sett stovposestussen inn i sponutkas-
tet 16. Tom stovposen i tide, slik at stevopptaket
forblir optimalt.
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Arbeidshenvisninger

[y For sterk fremfaring reduserer maskinens
ytelsesevne sterkt og reduserer sagbladets
levetid.

Sageytelse og snittkvalitet er vesentlig avhengig
av tilstand og tannform til sagbladet. Derfor ma
det kun brukes skarpe sagblad som er egnet for
materialet som skal bearbeides.

Tre

Det riktige valget av sagblad retter seg etter tre-
type, trekvalitet og om det kreves langsgaende
eller tverrgaende snitt.

> Ved langssnitt av furu oppstar det lange,
spiralformede spon.

Bok- og eikestov er spesielt helsefarlig, derfor
ma det kun arbeides med stevavsug.

Kunststoff (GKS 66 CE)

[y Under saging av kunststoff, seerskilt PVC,
oppstar lange, spiralformede spon, som
kan veere elektrostatisk oppladet.

Dette kan fore til at sponutkast 16 tettes og ver-
nedekselet 13 klemmer fast. Bruk helst stgvav-
sug.

Sett maskinen i innkoblet tilstand pa arbeidsem-
net og sag forsiktig. Sag hurtig og uten avbrudd,
da tilklebes sagtennene ikke sa fort.

Ikke jernholdige metaller (GKS 66 CE)

[ Bruk kun et egnet, skarpt sagblad. Dette
sikrer et rent snitt og forhindrer at sagbla-
det klemmer fast.

Far maskinen i innkoblet tilstand mot arbeidsem-
net, sag forsiktig an og sag med liten fremfgring
og uten avbrudd.

Pa profiler skal man alltid begynne pa den smale
siden, pa U-profiler ma& man aldri begynne med
snittet pa den &pne siden.

Sttt lange profiler, ellers klemmes sagbladet fast
under «nedfallingen» og maskinen kan sla oppo-
ver.

Arbeidsemner og mineralandel
(byggematerialer) (GKS 66 CE)

H Det er kun tillatt med torrskjeering.
Arbeid kun med fgringsskinne 26 (tilbehgor).

Bruk stovavsug. Stovsugeren ma vaere god-
kjent for avsuging av steinstov.

—

Tips
Parallellanlegg

Parallellanlegg 12 muliggjer eksakte snitt langs
kanten pé et arbeidsemne, hhv. skjeering av stri-
per med samme mal.

Foringsskinne (tilbehor)
(se bilde )

Faringsskinnen 26 muliggjer seerskilt nayaktige
snitt, bade loddrett og i gjeering opp til 45°.
Heftbelegget forhindrer at faringsskinnen sklir og
skaner arbeidsemnets overflate. Hardelokssjiktet
pa feringsskinnen sarger for at sirkelsagen glir
lett.

Gummileppen pa feringsskinnen fungerer som
flisvern og forhindrer at overflaten revner ved sa-
ging av trematerialer. Legg sagbladet med ten-
nene direkte mot gummileppen.

Ved gjeeringssnitt med faringsskinnen er det nad-
vendig med en glideséle 30 (tilbehar), som Klip-
ses pa under grunnplaten 14.

Sett faringsskinnen slik pa med skrutvingene 25,
at den smale leggen peker mot sagbladet.

Faringsskinne 26 ma ikke peke ut over
kanten pa den siden av arbeidsemnet som
skal sages av.

Maskinen settes avhengig av snittet med 1. eller
2. spor til glidesalen (bilde | og IlI) pa ferings-
skinne 26, slas pa og kjgres med middels fremfa-
ring mot materialet.

1l
\y‘\\_ 30

B
1-45°-snitt

0°-snitt

Merk: Med forbindelsesstykke 27 (tilbehor)
kan to foringsskinner settes sammen. Det stram-
mes ved hjelp av de fire skruene som befinner
seg i forbindelsesstykket.
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Vedlikehold og rengjoring

B For alle arbeider pa maskinen utfores ma
stopselet trekkes ut.

> Maskin og ventilasjonsspalter mé alltid hol-
des rene for & kunne arbeide bra og sikkert.

Vernedekselet ma alltid kunne bevege seg fritt og
lukke selvstendig. Derfor ma omradet rundt ver-
nedekselet alltid holdes rent. Fjern stev og spon
ved & bldse gjennom med trykkluft eller fiern med
en pensel.

Ikke besjiktede sagblad kan beskyttes mot korro-
sjon med et tynt sjikt syrefri olje. For bruk ma ol-
jen fiernes igjen, fordi treet ellers far flekker.

Harpiks- og limrester pa sagbladet farer til darlige
snitt. Derfor m& sagbladet rengjores rett etter
bruk.

Skulle maskinen svikte til tross for omhyggelige
produksjons- og kontrolimetoder, ma reparasjo-
nen utfgres av et autorisert serviceverksted for
Bosch-elektroverktigy.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger
ma du absolutt oppgi maskinens 10-sifrede be-
stillingsnummer!

Miljevern

Rastoffgjenvinning i stedet for avfallsdepone-
ring
Maskin, tilbehar og forpakning begr resirkuleres.

Denne bruksanvisningen er laget av klorfritt resir-
kulert papir.

For & kunne resirkulere pa en skikkelig mate, er
kunststoffdelene markerte.

—

Tilbehor

25 Skrutvingepar

26 Foringsskinne (1,4 m lang)
Faringsskinne (0,7 m lang)

27 Forbindelsesledd

28 Stovpose med adapter
29 Universalsuger

30 Glideséle 1608 000 114

Ytterligere informasjoner om tilbehgaret far du hos
din Bosch-forhandler.

1607 960 008
2602 317 031
2602 317 030
1602 319 003
1605 411 029

Service og kundekonsulent

Eksplosjonstegninger og informasjoner om
reservedeler finner du under:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch A/S

Trollaasveien 8

Postboks 10

1414 Trollaasen

@ Kundekonsulent;................. +47 66 81 70 00
FaX oo +47 66 81 70 97

C € Samsvarserklzering

Viovertar ansvaret for at dette produktet eri over-
ensstemmelse med folgende standarder eller
standard-dokumenter: EN 50 144 i samsvar med
bestemmelsene i direktivene 89/336/EQF,
98/37/EF.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy %ﬁ}w

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Rett til endringer forbeholdes
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Tekniset tiedot

11

—

Késipyérésaha GKS 55 GKS 65 GKS 66 CE
PROFESSIONAL PROFESSIONAL PROFESSIONAL

Tilausnumero 0601567 1.. 0601568 1.. 06015687..
Ottoteho [W] 1200 1200 1 600
Antoteho [W] 760 760 940
Tyhjakayntikierrosluku [min'] 4100 4100 1800-4 100
Kierrosluku kuormitettuna, maks. [min'1] 2 800 2 800 3700
Halkaisukiilan vahvuus, maks. [mm] 1,9 1,9 1,9
suurin sahaussyvyys 90° [mm] 55 65 66
suurin sahaussyvyys 45° [mm] 36 43 43
Kierrosluvun esivalinta - - [
Vakioelektroniikka - — [ J
Ylikuormitussuoja - - [ J
Kaynnistysvirran rajoitin - - [ J
Pohjalevy [mm] 358 x 151 358 x 151 358 x 151
Paino ilman verkkojohtoa, n. [kg] 4.7 4,7 4.8
Suojausluokka O] /1 O] /11 O/
Sahanteran-@ (maks.) [mm] 170 190 190
Sahanteran-@ (min.) [mm] 159 177 177
Sahanlehden paksuus, maks. [mm] 1,8 1,8 1,8
Hammasvahvuus/hampaiden
haritus, maks. [mm] 2,9 2,9 2,9
Hammasvahvuus/hampaiden
haritus, min. [mm] 2,0 2,0 2,0
Kiinnitysreika [mm] 30 30 30
Ota huomioon koneesi tilausnumero. Yksittdisten koneiden kauppanimitys saattaa vaihdella.

Koneen osat 14 Pohjalevy

15 Halkaisukiilan kiinnike

Laitteen osien numerointi viittaa grafiikkasivussa 16 Lastun poistoaukko
olevaan laitteen kuvaan. 17 Kuusiokoloavain
Avaa taitettava kuvasivu ja pidé se esilla, kun tu- - .
tustut kayttdohjeeseen. 18 Laatalla varustettu kiristysruuvi

1 Karan lukituspainike 19 K!.rlst.yslalg?pa

2 Kaynnistysvarmistin 20 K||nn|t.yslalllppa

3 Kaynnistyskytkin 21 Halkaisukiila

4 Kahva 22 Moottorin kara

5 Kierrosluvun saatdpyora (GKS 66 CE) 23 Sahausmerkki 0°

6 Leikkaussyvyyden asteikko 24 Saha!JsrrTer_kkl 4_5

7 Sahaussyvyysasetuksen siipiruuvi 25 Ruyv.lptfrlstmparl

8 Sahauskulma-asteikko 26 tha'nk'Sko

9 Sahauskulma-asetuksen siipiruuvi 27 L'.'.tOSkapPale

10 Lisékahva 28 Polypussi*

11 Suuntaisohjaimen siipiruuvi 29 Yleisimuri®

. . * Kayttdohjeissa kuvatut lisatarvikkeet eivét valtta-

12 Suuntaisohjain métta sisally toimitukseen!

13 Heilurisuojus
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Melu-/tarinatieto

Mitta-arvot mééaritetty EN 50 144 mukaan.

Tydkalun tyypillinen A-arvioitu melutaso: &éanen
painetaso 90 dB (A); aanentehotaso 103 dB (A).
Kéyta kuulosuojaimia!

Tyypillisesti kasivarren tarina on alle 2,5 m/s>.

Asianmukainen kaytto

GKS 55/ GKS 65

Laite on tarkoitettu pituus- ja poikittaissahauksiin
puuhun kiintealla alustalla, suoralla sahausjal-
jelld ja jiirikulmalla 45° asti.

GKS 66 CE

Laite on tarkoitettu pituus- ja poikittaissahauksiin
puuhun kiintealla alustalla, suoralla sahausjal-
jella ja jiirikulmalla 45° asti. Vastaavia sahanteria
kayttden voidaan sahata myds ei-rautametalleja,
kevytrakennusaineita ja muovia.

Vaaraton tydskentely laitteella
N on mahdollinen ainoastaan
1L || luettuasi huolellisesti kaytt6- ja

turvaohjeet, sekd seuraamalla
ohjeita tarkasti. Lisaksi tulee
noudattaa oheen liitetyn vihko-
sen yleisid turvaohjeita. Ennen ensimmaista
kaytt6a sinun tulisi saada kdytdnnén opas-
tusta.

B Kéayta suojalaseja ja kuulosuojaimia.

B Suojaa pitkat hiukset hiusverkolla. Tydsken-
tele vain hyvin istuvissa vaatteissa.

B Jos verkkojohto vahingoittuu tai katkeaa tyon
aikana ei johtoa saa koskettaa, vaan pisto-
tulppa on vélittdmasti irrotettava pistorasiasta.
Al4 koskaan kéayta laitetta, jos verkkojohto on
viallinen.

B Tydssa syntyva poély saattaa olla terveydelle
haitallinen, palava tai rajahdysaltis. Sopivat
suojatoimenpiteet ovat valttamattomat.
Esimerkiksi: Monia pélyja pidetdan karsino-
geenisina. Kéytd soveltuvaa pdlyn-/lastun-
imua ja pélynsuojanaamaria.

B Pida tydskentelyn aikana aina konetta kaksin
kasin ja seiso tukevasti.

B Tarkista aina, ettd verkkojohto kulkee ko-
neesta poispain.

W Liita laitteet, joita kdytetdan ulkona, vikavirta-
suojakytkimen (Fl) kautta, jonka laukaisuvirta
on korkeintaan 30 mA. Ald kayta laitetta sa-
teessa tai kosteudessa.

Tyoturvallisuus

B Tartu sdhkotyokaluun ainoastaan eriste-
tyista kahvoista, jos tyokalu saattaa osua
piilossa olevaan johtoon tai omaan verkko-
johtoon.

Kosketus jannitteisen johdon kanssa saattaa
tehda koneen metalliosat jannitteisiksi ja ai-
kaansaada sahkoiskun.

B Kayta sopivia etsintalaitteita piilossa ole-
vien syéttojohtojen paikallistamiseksi, tai
kaanny paikallisen jakeluyhtién puoleen.
Kosketus séhkojohtoon saattaa johtaa tulipa-
loon ja séhkdiskuun. Kaasuputken vahingoit-
taminen saattaa johtaa rajahdykseen. Vesijoh-
toon tunkeutuminen aiheuttaa aineellista va-
hinkoa tai saattaa johtaa sahkoiskuun.

B Laitetta saa kayttdd ainoastaan siihen kuulu-
vien suojavarusteiden kanssa.

B Heilurisuojuksen 13 tulee pystya liikkumaan
vapaasti ja sulkeutumaan itsestaan; se ei ava-
tussa tilassa saa jaada puristukseen.

B Kayta aina halkaisukiilaa 21.

B Laitetta saa kéyttda kiintedssa kaytdssa vain
sahauspoydassa, joka on varustettu tahatto-
man uudelleenkdynnistyksen estolla.

B Vie vain kaynnissé oleva kone tytkappaletta
vasten.

B Varmista tyokappale. Kiinnityslaitteilla tai
ruuvipenkissa Kiinnitetty tydkappale pysyy tu-
kevammin paikoillaan, kuin kddessé pidettyna.

B Tydénna aina laitetta poispain itsestasi saha-
tessasi.

B Asbestipitoista materiaalia ei saa ty0staa.

B Sahauslinjan taytyy olla esteetdn seka tydkap-
paleen yla- etta alapuolella.

B Sahantera ei saa ulottua yli 3 mm tyokappa-
leen l&pi.

B Pida kadet etdalla pyorivastd sahanterastéa.
Varo koskettamasta tyOkappaleen alapuolella
py0rivadé sahanteran osaa.

W Ala pane sormia purunpoistoaukkoon 16.
M Ala sahaa nauloihin, ruuveihin yms.
W Ala tydskentele laitteella paan ylapuolella.

B Sahantera ja halkaisukiila eivat saa leikkauk-
sessa joutua puristuksiin. Sahan hampaiden
haritus tulee olla levedmpi ja sahanteran vah-
vuus ohuempi kuin halkaisukiilan.

B Suojaa sahanteria kolhuilta ja iskuilta.

B Ala kallista sahanteraa.

B Sammuta laite valitttmasti jos sahantera jaa
puristukseen.
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W Karan lukituspainiketta 1 saa painaa vain sa-
hanteran ollessa pysahdyksissa.

W Ala jarruta sahanteria poiskytkennan jalkeen
sivuttaisella painamisella.

B Pyséayta aina kone, ennen kuin asetat sen pois
kasistasi ja odota, ettéd koneen pyorinta lakkaa.

B Kayta ainoastaan teravid, virheettdmia sahan-
terid. Vaihda valittémasti rikkoutuneet, kierou-
tuneet tai tylstyneet sahanterat.

B Runsasseosteisia pikaterdssahanteria (HSS-
terastd) ei saa kayttaa.

W Al4 koskaan anna lapsille lupaa kayttaa ko-
netta.

B Bosch takaa laitteen moitteettoman toiminnan
ainoastaan, jos kaytetaan talle laitteelle tarkoi-
tettuja alkuperaisia varaosia.

Ennen kayttoonottoa

H Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.

Tarkista halkaisukiilan asetus

Halkaisukiilaa 21 tulee aina kayttaa turvallisuus-
syistd. Halkaisukiila estdé sahanterén jaamisen
puristukseen sahattaessa.

Asetus tapahtuu suurimmalla sahaussyvyydella.

Avaa ruuvi 15, sdada halkaisukiilaa 21 ja kirista
ruuvi uudelleen.

15 g

21—

CJ

K

25-5mm

r A

K

2,5-5mm

Sahaussyvyyden asetus

M Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia téita.

> Parhaan mahdollisen sahausjéljen saavut-
tamiseksi saa sahanteréd ulottua korkein-
taan 3 mm tydkappaleen l&pi.

S&&da sahaussyvyys avaamalla siipiruuvi 7 ja
nostamalla saha pohjalevysté 14 tai laskemalla
alas pohjalevyyn péin:

Nostaminen = pienempi sahaussyvyys
Laskeminen = suurempi sahaussyvyys
Aseta haluttu mitta sahaussyvyysasteikkoon 6.
Kirista siipiruuvi 7 uudelleen.

—

Sahauskulman asetus
H Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.
Avaa siipiruuvit 9.

Kallista laite sivusuunnassa, kunnes haluttu sa-
hauskulma on asetettu asteikolla 8.

Kirista siipiruuvit uudelleen.
Ohje: Jiirisahauksissa on sahaussyvyys sahaus-

syvyysasteikon 6 osoittamaa arvoa pienempi.
Sahausmerkit

Sahausmerkki 0° (23) osoittaa sahanterédn si-
jainnin suorakulmaisessa sahauksessa.

Sahausmerkki 45° ( 24) osoittaa sahanterén si-
jainnin 45° asteen jiirisahauksessa.

Ql4s°
\ )0

Y

Ohje: Kannattaa suorittaa koesahaus.

Kayttoonotto

Tarkista verkkojénnite: Virtaldhteen jannitteen
taytyy olla sama, kuin mallikiipeen merkitty.
230 V-merkittyjéa laitteita voidaan kayttdd myds
220 V verkoissa.

Kéaynnistys ja pyséaytys

Kéynnista laite painamalla ensin kdynnistysvar-
mistinta 2 ja sen jalkeen kaynnistyskytkinta 3 ja
pitdmélla se painettuna.

Pysédytad laite irrottamalla ote k&ynnistyskytki-
mesta 3.

Turvallisuussyista ei laitteen kaynnis-
tyskytkinta voida lukita, vaan sita tulee
painaa jatkuvasti kdytén aikana.

Kierrosluvun esivalinta (GKS 66 CE)

Kierrosluku voidaan asettaa portaattomasti saa-
topyoralla 5. Tarvittava kierrosluku on riippuvai-
nen kaytetystd sahanterastd ja tyOstettdvasta
materiaalista (katso sahanterataulukkoa).
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Vakioelektroniikka (GKS 66 CE)

Vakioelektroniikka pitda kierrosluvun tyhjakayn-
nilld ja kuormitettuna lahes vakiona, mik& takaa
tasaisen sy6ton ja siledn sahausjaljen.

Lampétilariippuvainen
ylikuormitussuoja (GKS 66 CE)

Laitetta ylikuormitettaessa sahauksen aikana
moottori pysahtyy ja kdynnistyy uudelleen vasta
sybttdpainetta vahennettdessa. Kayttélampi-
massa laitteessa reagoi lAmpétilariippuvainen yli-
kuormitussuoja vastaavasti aikaisemmin.

Kaynnistysvirran rajoitin (GKS 66 CE)

Koneen pehmeédn nykéyksettdméan kaynnistyk-
sen ansiosta on 16 A:n varoke riittava.

Tyokalunvaihto
H Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.
B Kayta suojakasineita.

B Kaytettdvien sahanterien tulee vastata
tassa kayttoohjeessa annettuja ominaisar-
voja.

B Kayta ainoastaan sahanteria, joiden sallittu
kierrosluku on véahintaédn yhtd suuri kuin
koneen tyhjakayntikierrosluku.

Irrotus (katso kuvaa [[Y)

Paina karan lukituspainiketta 1 ja pida se painet-
tuna.

B Karan lukituspainiketta 1 saa painaa vain
sahanterén ollessa pysédhdyksissa.

Kierr4 kiristysruuvi 18 ulos kuusiokoloavai-
mella 17.

Irrota kiinnityslaippa 19.
Ké&anna heilurisuojus 13 taakse ja pidé se siiné.
Poista sahantera.

Asennus (katso kuvaa [Y)

Puhdista sahanterd ja kaikki asennettavat kiinni-
tysosat.

Ké&anna heilurisuojus 13 taakse ja pidé se siiné.
Aseta sahanteré kiinnityslaippaan 20.

Asenna kiristysruuvi 18 aluslaattoineen ja kiinni-
tyslaippa 19.

—

Kiristd kiristysruuvi 18 kuusiokoloavaimella 17.
Kiristysmomentti 6—9 Nm, vastaa 1/4 kierrosta ki-
ristysta kasin.
Tarkista kiinnityslaipan 20 ja kiristyslai-
pan 19 oikea asennusasento.
Ota asennettaessa huomioon: Hampaiden
leikkaussuunnan (nuolen suunta sahante-
rassd) ja kiertosuuntaa osoittavan nuolen
suojuksessa tulee olla samansuuntaisia.

Polynimu ja lastunpoisto
(katso kuvaa [J)

Tydsséa syntyva poly saattaa olla terveydelle
haitallinen, palava tai réjahdysaltis. Sopivat
suojatoimenpiteet ovat valttamattémat.
Esimerkiksi: Monia pélyja pidetaan karsino-
geenisina. Kayta soveltuvaa poélyn-/lastun-
imua ja pélynsuojanaamaria.
Kevytmetallipdly voi syttya palamaan tai ra-
jahtaa. Pida aina ty6paikka puhtaana, silla
ainesekoitukset ovat erityisen vaarallisia.

Ulkopuolinen poistoimu

Laite voidaan liittda suoraan kaukokaynnistimella
varustetun Bosch-yleisimurin pistorasiaan. P6-
lynimuri k&ynnistyy automaattisesti konetta kéyn-
nistettiessa.

Pélynimurin tulee soveltua tydstettavalle mate-
riaalille.

Kaytéa erikoisimuria imemaén terveydelle poikke-
uksellisen vaarallista, sy6paa aiheuttavaa, kui-
vaa polya.

Ulkopuolista polynimurilla suoritettavaa polyn-
poistoa varten tulee tarvittaessa kayttaa
imuadapteria (katso lisatarvikkeet). Kiinnita
imuadapteri tai imuletkun nysa hyvin.

Oma polynimu

Kéytad pienissé toissd polypussia (lisatarvike).
Tydénnd pllypussin  nysd lastun poistoauk-
koon 16. Tyhjenna pdlypussi ajoissa, jotta pdlyn
talteenotto pysyy mahdollisimman hyvana.
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Tyoskentelyohjeita

[y Liian voimakas sy6tto alentaa laitteen tyo-
tehoa merkittévasti ja lyhentdd sahanteran
elinikaa.

Sahausteho ja sahauksen laatu ovat suuresti riip-

puvaisia sahanteran kunnosta ja hampaiden

muodosta. Kéyté tdman takia ainoastaan terévia,
ja tyostettavalle materiaalille soveltuvia sahante-
rid.

Puu

Sahanteran oikea valinta riippuu puulajista, puun
laadusta seka siitd, sahataanko pitkittais- tai poi-
kittaissahauksia.

[ Sahattaessa kuusta syiden suuntaan syn-
tyy pitkia kierukanmuotoisia lastuja.

Py&kki- ja tammip6ly ovat erityisen vaarallisia ter-
veydelle, kdyta aina poistoimua naita varten.

Muovit (GKS 66 CE)

[ Sahattaessa muovia, erityisesti PVC:t4,
syntyy pitkid kierukan muotoisia lastuja,
joilla saattaa olla séhkdstaattinen lataus.

Nama lastut voivat tukkia lastun poistoaukon 16
ja saattaa heilurisuojuksen 13 puristukseen.
Suosittelemme poistoimun kayttoa.

Vie kéynnissé oleva saha tydkappaleeseen ja
aloita sahaus varovasti. Sahaa tasaisesti ja ilman
katkoja, jolloin sahanhampaat eivat tartu kiinni
niin helposti.

Ei-rauta metallit (GKS 66 CE)

[ Kayté ainoastaan tdhan kayttoon tarkoitet-
tua terdvad sahanterda. Se takaa puhtaan
sahausjaljen ja estdd sahanteran joutumi-
sen puristukseen.

Vie kaynnissd oleva saha tyOkappaleeseen ja

aloita sahaus varovasti. Sahaa pienella syétolla

ja ilman katkoja.

Aloita aina profiilien sahaus kapealta puolelta,

alaka aloita U-profiilin sahausta avoimelta puo-

lelta.

Tue pitkat profiilit, koska ne muutoin saattavat ai-

heuttaa sahanterén puristuksen ja sahan taka-

potkun taittuessaan.

Materiaalit, joissa on kiviainesta
(kevytrakennusaineet) (GKS 66 CE)

M Vain kuvasahaus on sallittu.

Tydskentele ainoastaan ohjainkiskoa 26 (lisatar-
vike) kayttaen.

Kayta polyn poistoimua. Pdlynimurin tulee olla
hyvéksytty kivipdlyn imurointiin.

—

Vihjeita
Suuntaisohjain

Suuntaisohjain 12 mahdollistaa tdsmaéllisia saha-
uksia tyOkappaleen reunaa pitkin seka tarkasti
samanmittaisten liuskojen sahauksen.

Ohjainkisko (lisatarvike)
(katso kuvaa )

Ohjainkisko 26 mahdollistaa erityisen tarkkoja
sahauksia, sekd pystysuorassa ettd myds 45°
asteen jiirikulmaan asti.

Tartuntapinnoite estdad ohjainkiskon luisumisen
ja suojaa ty6kappaleen pinnan. Ohjainkiskon
kova eloksaalikalvo helpottaa pyoérésahan ke-
vyen liikkumisen.

Ohjainkiskossa sijaitseva kumihuuli toimii repi-
missuojana, joka puutavaraa sahattaessa estaa
pinnan repeytymisen. Sahanteran hampaiden tu-
lee talléin olla suoraan kiinni kumihuulessa.

Sahattaessa jiirisahauksia ohjainkiskoa kayttéden
tarvitaan liukutalla 30 (lisatarvike), joka kiinnite-
tdan pohjalevyn 14 alle.

Aseta ohjainkisko ruuvipuristimella 25 niin, etta
kapea olka osoittaa sahanteraa kohti.

Ohjainkisko 26 ei saa ylittdé tydkappaleen
sahattavaa sivua.

Aseta laitteen liukutallan 1. tai 2. ura (kuva | ja ll)
ohjainkiskoon 26, sahauksen mukaan, kéynnista
laite ja tyonné& kohtuullisella sy6tdlla materiaalia
vasten.

1-45°-sahaus

0°-sahaus

Ohje: Liitoskappaleen 27 avulla (lisatarvike)
voidaan liittdd kaksi ohjainkiskoa toisiinsa. Kiin-
nittiminen tehdéaéan liitoskappaleessa olevien
neljan ruuvin avulla.
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Huolto ja puhdistus

M Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.

Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaina
voidaksesi tyéskennelld hyvin ja turvalli-
sesti.

Heilurisuojuksen tulee aina pystya likkumaan va-
paasti ja sulkeutumaan itsestdén. Pida tdmén ta-
kia aina heilurisuojuksen ympérdiva alue puh-
taana. Poista pdly ja lastut paineilmalla tai sivelti-
mella.

Pinnoittamattomat sahanterat voidaan suojata
hapettumiselta ohuella kalvolla hapotonta 6ljya.
Ennen kayttdéé tulee Oljy taas poistaa, jottei sa-
hattavaan puuhun tule éljylaikkia.

Sahanterdén jaaneet hartsi- ja liimajaanndkset
johtavat huonoon sahausjalkeen. Puhdista ta-
méan takia aina sahanteréa heti kdyton jalkeen.

Tama laite on suunniteltu, valmistettu ja testattu
erittain huolellisesti. Mikali siina siitd huolimatta il-
menee jokin vika, anna vain Bosch-huoltoliikkeen
suorittaa tarvittavat korjaukset.

limoita ehdottomasti laitteen 10-numeroinen
tilausnumero kaikissa kyselyissa ja varaosatila-
uksissal

Ymparistonsuojelu

Raaka-aineen uusiokéytté jatehuollon ase-
masta

Laite, tarvikkeet ja pakkaus tulisi havittdd ympéa-
ristdystavallisesti toimittamalla ne kierratykseen.
Nama kayttéohjeet on valmistettu kloorittomasti
valkaistusta uusiopaperista.

Lajipuhdasta kierrattdmista varten muoviosissa
on merkinnat.

—

Lisatarvikkeet

1607 960 008

2602 317 031
2602 317 030

1602 319 003
1605 411 029

25 Ruuvipuristinpari

26 Ohjainkisko (pituus 1,4 m)
Ohjainkisko (pituus 0,7 m)

27 Liitoskappale

28 Polypussi sovitteineen
29 Yleisimuri

30 Liukutalla 1608 000 114

Lisda tietoa tarvikkeista saat Bosch-kauppiaal-
tasi.

Huolto ja asiakasneuvonta

Rajahdyspiirustuksia ja tietoja varaosista 16y-
dat osoitteesta:
www.bosch-pt.com

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21A

01510 Vantaa

(3 R +358 (0)9 /27 05 34 61
FaKSi ..o +358 (0)9/8 7023 18

C € Yhdenmukaisuusvakuutus

Todistamme téten ja vastaamme yksin siita, etta
tdma tuote on alla lueteltujen standardien ja stan-
dardoimisasiakirjojen vaatimusten mukainen
EN 50 144 seuraavien direktiivien maéaraysten
mukaisesti: 89/336/ETY, 98/37/EY.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy %ﬁ%@

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Pidatamme oikeuden muutoksiin
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TEXVIKA XOPAKTNPIOTIKA HNXOVAHATOG

®opnTO S10KOTIPiIOVO GKS 55
PROFESSIO
Kwd1kOg aplouog 0601567 1..
OvouaaoTikn loxUg [W] 1200
Amod1d0uevn 1oxUug [W] 760
Ap1B. oTPOP®V Xwpic poptio  [min~'] 4100
MEy10ToG apld. OTPOPWV UTIO
QopTio [min”"] 2800
MEyloTOo TIAX0G o vag [mm] 1,9
Méeyloto BaBog kotmg otig 90° [mm] 55
Méeyloto BaBog kot g oTIc 45° [mm] 36
Mpoermhoyn aplBuol oTPoPwV -
HAekTpoVikr oTtabepomoinon
(Constant-Electronic) -
MNpooTacia amnd unepPOPTWON -
Meploplopog pelATOG
€KKIVNONG -
MAdka-paon [mm] 358 x 151
Bdapog Xwpig NAEKTPIKO
KaAwdlo, Tep. [kg] 4,7
Movwon O] /11
Meylotn @ mplovodioKou [mm] 170
EAaxiotn @ nplovodiokou [mm] 159
Maxog oteAExoug
TIPLOVODBIOKOU, UEYIOTO [mm] 1,8
Maxog odoviwong/Aleubetnon
030VTWOoNG, UEYLOTO [mm] 29
Mayogodoviwong/Aleubetnon
030VTWONG, EAAXLIOTO [mm] 2,0
Omm) urtodoxnsg [mm] 30

—

GKS 65 GKS 66 CE
NAL PROFESSIONAL PROFESSIONAL
0601568 1.. 0601568 7..

1200 1600
760 940

4100 1800-4 100

2800 3700

1,9 1,9

65 66

43 43

- ([ ]

= ([ ]

- ([ ]

= [ ]

358 x 151 358 x 151

4,7 4,8

O /1 o/1

190 190

177 177

1,8 1,8

2,9 2,9

2,0 2,0

30 30

MNapakahoU e TMPOCEETE TOV KWBIKO APLOKO TOU UNXAVAHATOG 0ag. O ENMOPLIKOG XAPAKTNPLONOG OPLOPEVWV

HUnxavnuatwyv uropei va dlapepet.

- g 7
MEpn pnxaviuaTog

H aplBpodotnon Twv HEPWV TOU
MNnXavnuatog BacifeTal oTnVv amnelkovion Tou
UNXAVIHATOG OTn OeAida TwV oxediwv.

MapakaAoUpe avoi&te TN dIMAWUEVN OgAida
HE TNV AMEIKOVION TOU UNXAVIUATOG KL

8
9

10

Bida pe HOXAO yla TNV MpoeTiAoyn
BaBoug kommg

MoLlpOoYVWUOVIO Yia AOEEG TOUEG
Bida pe poxAo yia tn puBuion AoEwv
TOMWV

Mpo6acBetn AaRN

Bida pe HoxAO yla Tov 0dnyo
APAAANANG KOTING

0dnyog naparAnAwv

MaAlvdpOouIKOG TIPOPUAAKTTPAG

STEPEWON OPNVAG

'EE080G poKavIdIwV

KAe1dl ecwTeplkoU eEaymvou
Bida cUopIyEng pe podela

aPnaoTE TNV avolXTh 000 6a dlaBaleTe TIQ "
odnyieg xelplopol.
1 TMANKTPO HavddAwong agova 12
2 AmOoKAelonOg aBEANTNG LeVENG 13
3 Awkomtng ON/OFF 14 NAdka Baong
4 AaBp 15
5 Tpoxiokog mpoemAoyng aplb. oTpopuv 16
(GKS 66 CE) 17
6 KAipaka puBuiong Kommg 18
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19 ®Aavtla cUOPIENG

20 ®dAavtla urtodoxng

21 ZIonva

22 Afovag Kivntnpa

23 'Evdel&n Komng ywviag 0°

24 'EvdelEn Komng ywviag 45°

25 ZeUyog vtapdiov*

26 Paya-odnyog*

27 Tepaxlo oluvdeong*

28 >akog okovng*

29 Amoppo@nTipag YevikAg Xprong*
* EEapTApATa MOU arneikoviovTal Kal meplypagovral

OTIG 03NYieg XPAONG €V OUVOSEUOUV TIAVTOTE TO
pnxavnual

MAnpo@opieg yia 66pufo Kal
dovnoeig

EEakpiBwon TwV TIH®V HETPNONG cUUPWVa
ue EN 50 144.

H ocUu@wva pe v KaumnUAn A ektiunfeioa
oTAdun 60pUROU TOU UNXAVIHATOC
avepxeTaAl 0g: STABUN NXNTIKNG TEONG

90 dB (A). ZTABuN NXNTIKNG LoXU0Qg
103 dB (A).

dopate wTaomideg!

O XOPAKINPLOTIKOG KpAdAOoUOg XepLoU-
UMPATOOU gival XaunAOTEPOC and 2,5 m/s2.

Xpnon cUPPWVA UE TOV TTIPOOPICHO

GKS 55/ GKS 65

To unxavnua npoopiletal yia tn dieEaywyn
EMIUNKWV KAl EYKAPOLWV TOUMWV og EUAO e
eubeia dladpopn 1 He dladpopn unod ywvia
£wg 45°.

GKS 66 CE

To unxavnua npoopiletal yia tn dleEaywyn
EMMIUNKWYV KAl EYKAPOLWV TOUWV og EUAO e
eubeia dladpopun 1 He dladpopn umod ywvia
£€wg 45°. Me TIg KATAAANAEG MPLOVOAAES
MropoUV va TIPLoVIoTOUV Kal Un MOAUTIHA
METAAAA EKTOG OIdNPOU, EAAPPA SOUIKA
UALKA KaBWG Kal MAACTIKA.

—

MNa Tnv acpaleid oag

A

Akivduvn gpyacia JE To
HNXavnua givai govo duvari, av
d1aBaoceTe MPWTA KAAA OAEG TIG
0odnyieg Xxpnong Kai Tig
unodei&elq aopalsiag kai
€QAPHOTETE MAVTOTE AUOTNPA
TIG 08NYiEG TTOU TTEPIEXOVTAI O’ AUTEG.
SUMTTANPWHATIKA TIPETIEI VA ThPOUVTAl KAl Ol
YEVIKEG UTIOdEIEEIG aoPalsiag Tou
TMEPIEXOVTAI OTO CUUTIAPABISOPEVO
@UAAadio. Mpiv XpnoIUOTIOINCETE TO
HNxavnua yia npwTn ¢opa {nTRoTE va oag
EVNHEPWOOUV OTHV TIPAgN.
H ®opdATe MPOCTATEUTIKA YUAALA Kal
WTOOTIdEG.
W OTav €XeTe HAKPLA HAAALA popaTe
TIPOOTATEUTIKO HaAAl®V. EpyaleoBe mavTta
POPWVTAG EPAPHOOTA poUxa.

B Mnv ayyi€eTte To KaAwdlo diKTUOoU, OE
TEPIMTWON TOU KATA TNV £pyacia uTooTel
BAABN 1 korel TeAeiwg, aAAa BydATe
AUECOWG TO PIG and Tnv mpila. Mn
XPTNOLUOTIOLEITE TTOTE TO HNXAVNHA UE
POapuUEVO KaAwdLo.

B O1 oKOVEG TIoU dnloupyoUvTal KATd TNV
gpyaocia propei va eivat avouylelveg,
€UQAEKTEG 1) EKPNKTIKEG. [’ AUTO TPEMEL
va Aappavovtal KataAAnAa peTpa
mpooTaociag.

MNa napadelypa: Meplkeg oKOVEQ
OUYKATAAEYOVTAL OTIG KAPKLVOYOVEG.
Xpnolporoleite TNV KATAAANAN
avappoenan okovNng/ypellov/poKavidlov
Kal popATE TPOOoWida nMpoaTaaciag anod
oKOVI.

B Otav epydleobe KPpATATE TO UNYXAVN LA Kal
Me Ta dud oag XEPLa Kal pPOVTIZETE yia TNV
ao@aAn B£on Tou cOUATOG 0ag.

B AMOPaKPUVETE TO KAA®DIO MAVTOTE THOW
arno To Pnxavnua.

B ZUOKEUEQG Kal UnxXavnata rou
xpnotdoroloUvTtal oTo UTatbpo TPETMEL va
OUVOEOVTAL UE TO BIKTUO HECW EVOG
TPOOTATEUTIKOU dlakomtn dtappong (Fl)
30 mA. Mn XpNOLUOTIOLEITE TO UNXAVNHA/TN
OUCKeUun Ot Bpoxn.
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B ‘OTav unapyel Kivduvog Va «XTUTTNOETE»
HI1a TUXOV agavi NAEKTPIKN YPAUKUA R TO
i510 To NAEKTPIKO KAOAWS10 TOU
HNXAVAHATOG, TMACTE TO NAEKTPIKO
HNXAVNHa MOVO aTio T HOVWHMEVA THRHATA
N TIG HOVWHEVEG AABEG Tou.

H emagn pe Jia utto TAoT EUPLOKOMEVN
NAEKTPIKY YPAUUN Urtopel va BEoel Ta
METAAALKA TUAMATA TOU UNXAVIHATOG
€TONG UTO TAON Kal va odnynoel £T0L og
nAekTpoAngia.

B XpnoigornoinoTe KATAAANAEG CUOKEUEQ
aviXveuong yid TOV EVTOMIGHO TUXOV
aPavav aywywv/ypapp®v mapoxns
EVEPYEIAG | CUMBOUAEUTEITE OXETIKA TNV
avTioTOIXN TOTIKNA EMYXEipnoN Mapoxnsg
evEpyEIag.

H emaen e TIG NAEKTPIKEG YPAUMES
Mropel va 0dnynoeL o TIUpKayLd Ki
NAEKTPOTANEIA. Znuid o’ Evav aywyo
QwTtagpiou (ykallou) uropel va odnynost
o€ EKPNEN. To TpUMMuA/KOWLHO EVOG
UBPOOWAN VA TIPOKAAEL INUIEG OE
avTIKElPEVA Kal TPpAYHATA KAl UMopEl va
pokKaA€ael nAeKTpoTIANEia.

B H xprjon Tou unxavnuaTtog erTpEMeTal
MOVO O£ OUVBUAOUO LE TIC AVTIOTOLXEG
TIPOOTATEUTIKEG LATAEELG.

B O naAwvdpoutkog npopulaktnpag 13
TIPETEL VA UTTOPEL va Kiveital eAeUBepa Kal
va kAeivel and povog tou. Otav sivat
avolXTOG deV TIPETIEL VA OPNVWOVETAL.

B Xpnoluoroleite mavrtoTe TN opnva 21.

B > nepinTtwon JOVIUNG eYKATAoTaoNG N
XPNON TOU UNXAVIHATOG ETITPEMETAL HOVO
0 oUVBUAOUO | €va Tpameldl
TploviopaTog eEOMALOWEVO [E TIpOOTACIA
and aBeAnTn ZevEn.

B Odnyeite To unXAavnua oTo Uto
Katepyaoia TEHAYL0 HOVo OTAV auTO
BpiokeTal og AslToupyia.

B Ac@aAioTe TO UTIO KATEPYACia TEPAXIO.
'Eva UTIO KATEPYaaoia TEUAXLO TIoU
OTEPEWVETAL e TN BonBela Hlag SATAENG
oUOQLENG N HIag HEYKEVNG eival
OTEPEWMEVO e HeYAAUTEPN aoPAAELa Ao
€Va TIOU OUYKPATLETAL PE TO XEPL.

W Epyaleobe mavrote dleubuvoTag To
MNXAVN A HOKPLA aTio TO WA 0aG.

B Acv eTUTPEMETAL N KATEPYATIA
AULIAVTOUX WV UALKOV.

B H dladpoprn KoTmG MPETEL va gival Kal
MAvVw Kal KATw eAeUBePT aTIO TUXOV
gumnodia.

B O nplovodIoKog dev ETITPETETAL VA

TIPOEEEXEL TIEPLOCOTEPO ATO 3 mm aro To
UTO KATEPYAOIa TEUAX!O.

B Kpatdrte Hakpld Ta XEpla oag anod Tov
TMEPLOTPEPOUEVO TIPLOVODBIOKO. ATIOKAEIOTE
TOV KivOUVO EMAPNG LE TOV
TIEPLOTPEPOUEVO TIPLOVOSIOKO OTO KATW
MEPOG TOU UMO KaTepyaoia Tepayiou.

B Mn Balete Ta dAxTUAA 0ag OTNV ££030
pokavidlwv 16.

B Mnv miplovilete Kap@La, Bideg KTA.

B Mnv epyaleoBe KPATOVTAG TO UNXAVN A
TAavw ano To KEPAAL 0ag.

M O mplovodLloKog Kat 1 apnva dev
ETUTPEMETAL VA OKAA®VOUV OTNV Tour|. H
dleuBeTtnon (oTpERAWON) TNG 0dOVTWONG
TOU TIPLOVOSIOKOU TPETEL Va gival
@apdUTEPN KAl N BACN TOU Kal AETITOTEPN
amno To TAxog NG oPrVag.

H MNpootateUeTE TOUG MPLOVOBIOKOUG artod
TIPOOKPOUCOELG KAl XTUTNUATA.

B Mn oTpeBAWVETE TOV MPLOVODSIOKO.

B AlokOYTe auEOWS TN AelToupyia Tou
MNXAVIHATOG OTAV UMAOKAPEL O
TIPLOVOBLOKOG.

H To mamua Tou KouurioU pavdaiwaong
agova 1 eruTpeneTal POvVo OTav o
TPLOVOSIOKOG £ival aKivnToG.

H MeTa T dlakor) Tng AelToupyiag Tou
HNXAVNHATOG KN PPEVAPETE TOUG
TIPLOVODBIOKOUG TIECOVTAG TOUG OTA TIAAYLA.

H MNplv anoBéoeTte TO unxavnua 6€oTe TO
OMWOdNTIOTE EKTOG AEITOUPYIAG Kal
TIEPLUEVETE WOTIOU VA TAYEL EVTEADG va
Klveital.

B Xpnoluomnoleite MAVTOTE KOPTEPES Kal
ayoyeg nplovolaues. Paylopeveg,
OTPERAWMPEVEG N UN KOPTEPEQ
TIPLOVOAQEG TIPETEL VA AVTIKATACOTOUVTAL
AUECWG.

B Acv ETUTPEMETAL 1 XPNON TIPLOVOSIOKWY
anod TaxuxaiuBa uPnAng cUPMIENG
(xdAuBag HSS).

B Mnv eTUTPEMETE TOTE OE TASLA TN XPNoN
TOU UNYAaviHaTog.

B H Bosch eyyudTtal Tnv agoyn Asttoupyia
TOU HNXAviaTtog Hovo oTav yia To
MNXAvnua autod xpnotgorololvTtal Ta
TPoBAeMOMEVA YVIOld EEQPTHATA.
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Mpiv O£0£TE TO PnXavnua o
AeiToupyia

M Mpiv ano kabe epyacia oTo idio To
Hnxavnua Byadete To QIG anoé Thv mpida.

EAEyETe TN pUBMION TNG oPRvag

H oprjva 21 mpénel va xpnolgoroleital
navTtoTe yia Aoyoug acpaleiag. H oprva
€UMOdIleEL TO OPNVWUA TOU TIPLOVOSIOKOU
KATA TO TIPLOVIOUA.

H pUBulon dieEdyeTal ue peytoto BaBog
KOTINgG.

AUote 1 Bida 15, pubpiote ™ oprva 21 kat
EavaopiEre T Bida.

15 g

21—

CJ

2
2,5 -
v

PUOpIon Tou BaBoug KomAG
H Mpiv ano kabe gpyaocia oTo id10 To
Hnxavnua Byadete To QIG anmo Tnv mpila.

= MNa v eniteugn g KaAUTePNg
duvaTng KOTmg o TPLOVOdLOKOG deV

ETUTPEMETAL VA EEEXEL TIEPLOCOTEPO TWV
3 mm aro To UAIKO.

lMa va puBuioeTe To BABOG KOTING AUCTE TN
Bida poxAoU 7 Kal avuPmOoTE 1 XAUNAWOTE TO
TIPLOVL ano/mpog Tnv MAdka Baong 14:

Aviywon = UIKPOTEPO BABOG KOTIMG
XapRAwpa = peyaAUTePO BABOG KOTING

PuBuiote TNV €mBUUNTN TR OTNV KAIpaka
pUBuLong Baboug kormg 6.

Zavao@i€te T Bida pe HOXAO 7.

PUOpION TNG Ywviag KOMAG

M Mpiv ano kabe epyaocia oTo idio To
Hnxavnua Byadete To QIG anoé Tnv mpila.

AUoTe TIC Bideg ue HOXAO 9.

METAKIVIOTE TO UNXAVNUA TIPOG Td MAAyLa

MEXPL VA PUBULOTEL N TIOBUUNTY YwVia oTnv

KAlpaka 8.

ZavaoQiETe TIG BIOEC UE MOXAO.

Ynodeign: 211 AoE0TOUES TO BABOG KOTNG
elval HIKPOTEPO ATIO TNV TIWN TIoU deiXVeL N
KAlJaKa pUBUIONG KOTING 6.

Evd<&i&eIg Komng
H £vdelEn kormng 0° ( 23) deixvel Tn BE0N TOU
TPLOVODBIOKOU KATA TNV opBoywvia KoTm).

H €vdel&n Kotng 45° ( 24) deixvel Tn B€on Tou
TPLOVOJSIOKOU KATA TNV KOTIN UTd ywva 45°.

Ynodeign: Kahltepa va dleEayete MpwTa [id
SOKIMACTIKY) KOTTN.

©é&on oc AsiToupyia

A®OTE MPOCOXN OTNV TAON TOU SIKTUOU:
H tdon t™ng mmyng peUATOG TPETIEL VA
AVTIOTOLXEL TANPWG OTNV TACN TIOU
avaypa@eTal oTnV mivakida Tou
KATAOKEUAOTN TIAV®W OTO UNXAvnua.
Mnxavrpata pe avaypauuévn tdon 230 V
AettoupyoUv emniong kat ota 220 V.

©£on oc AsIToupyia Kal EKTOG
AeiToupyiag

lMa va 8£oeTeTO UNXAVNUA O AsiTOupyia
AMOAVIAAWOTE MPWTA TOV ATIOKAELOUO
aB&eANTNG CeUENG 2, Kal aKkoAoUBWG AT oTE
KAl KPpATNOTE MATNHEVO To dlakortn ON/
OFF 3.

Ma va BE0eTe TO UNXAVNA EKTOG
AeiToupyiag agnote to diakortn ON/OFF 3
e\elbepo.

lNa Aoyoug acpaleiag o diakonTng ON/
OFF Tou pnXavApaTog d&v pmopei va
Hav3aAwOei Kal yI’ auTo MpEMEl va
KPATIETAI OUVEXWG TTATNHEVOG.
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MposemAoyn apiBpou oTpoPpwvV
(GKS 66 CE)

O aptBudg oTpoPwyv Uropei va mpoeriAexBei
adlaBabuiota pe Tov Tpoxioko pubuiong 5. O
anattoUUEVOS aplOOG OTPpoP®V eEapTATAL
artd ToV UTo XP1|on TPLOVOSIOKO Kal TO UTIO
Katepyaoia UAIKO (BAETE KaTAAOYO
TIPLOVOBIOKWYV).

HAekTpovikn oTaBepormoinon
(Constant-Electronic) (GKS 66 CE)

H nAekTpovikn otabeporoinon diatnpei Tov
apLOUO OTPOPWV HE KAL XWPIG popTio oXedOV
AMETABANTO- AUTO eEaopalilel oTabepn
mpowenon Kat Asia emipavela Kormg.

EEapTnuévn amo Tn Oepuokpaaia
MPOCTACIA ATIO UTIEPPOPTWON
(GKS 66 CE)

S MepPIMTWON UMEPPOPTIONG TOU
MNXAviHaTog KaTtd Tn SlapKeLa Tou
TPLOVIOMATOG O KIVNTNPAG SIAKOTITEL
auTOMATA TN AELTOUPYIA TOU Kal
EMAVAAEITOUPYEL HOVO OTAV HEIWBEL N
mpowenon. e nepintwon Bepuol
MNXavnpatog AOyw NG XProng Tou n
eEaptnuévn and tn Bepuokpaaia MpooTtacia
arno uTepPOTWOoN avTidpd oe avaloya
OUVTOMOTEPO XPOVO.

Mep1opIoHOG PEUMATOG EKKIVNONG
(GKS 66 CE)

Xdapn otnv odaAn Kat Xwpig KAwTonuata
€KKIVNON TOU UNXAVIATOG OTO NAEKTPLKO
KUKAWMO apkel aopalela 16 A.

AAAayn epyaleiou

H Mpiv ano kabe gpyaocia oTo idi1o To
Hnxavnua ByadeTe To QIg anmo Thv mpila.

B ®opdATE MPOOCTATEUTIKA YAVTIA.

H Ta XapaKTNPIOTIKA OTOIXEId TOV

XPNOILOTIOINCIHWV TIPIOVOSIOKWV TIPEMEI
va avTioToiXoUV O’ eKEiva Tou

avageEpovTal o’ autEg Tig Odnyisg xprnong.

B XpnoIYOTOIEITE MAVTOTE TPIOVOSIOKOUG
TWV OTMOIWV 0 EMTPENTOG APIONOG
OTPOPWV gival TOUAAXIOTOV TOGO UYPNAOG
000 0 apIBUOG OTPOPWV XWPIG POPTIO TOU
pnxaviparog.

Ag@aipeon (BAeme eikova [Y)

MatnoTe To Kouumi pavdaiwong dgova 1 Kat
KPATNOTE TO MATNUEVO.

B To maTnpa Tou KoupumioU pavdailwong
a&ova 1 emTpPENETAI HOVO OTAV O
PIOVOSI0KOG €ival aKivnTog.

ZeBBdwoTte TN Bida cUOPIENG 18 TeAeiwg Ue

To KAeLdi eowTeEPLKOU eEaywvou 17.

Agalpeote ™ eAAvtZa cUoPIENG 19.

METAKIVI|OTE TOV MAALVOPOULKO

MPOoQUAAKTHpa 13 Mpog Ta miow Kal

OUYKPATNOTE TOV ¢’ AuTnV TN B€on.

AQAlpEDTTE TOV MPLOVODSIOKO.

TomoBéTnon (BAéne sikova )

KaBapioTte Tov Mplovodloko Kal OAa Ta uto
ouvapuoAoynon eEaptnuata cUoPLENG.
METAKIVI|OTE TOV MAAVEPOULKO
npo@uAaktnpa 13 npog Ta miow Kat
OUYKPOATNOTE TOV 0 AuTnV Tn B€omn.
TonoBeTrOTE TOV MPLOVOSIOKO EMAVW OTN
@Adavtla unodoxng 20.

SuvappoAloynote TN Bida cUoPIENG 18 pe
podEAa Kal Tn eAavtla cUoPlEng 19.
S@i&te TN Bida ecwTteplkoU eEaywvou 18 pe
T0 KAe1di eEwTeplkol eEaywvou 17. Porm
oUOQIENG 6-9 Nm avaAoyei oe o@iELUo e TO
XEPL ouV 1/4 MePLOTPOPTG.
MNpog&te va TomtoBeTnOOUV CWOTA N
¢Aavtla unodoxnc 20 kat n pAavtia
olopLyéng 19.
Katd tn cuvapuoAoynon dwoTe
TIPOCOXN WOTE: N POPA KOTIG TNG
030VTWOoNG (popd Tou BEAOUG EMAV®
OTOV TIPLOVOBLOKO) Va TALPLAZEL [UE TN
POopa TOU BEAOUC EMAVW OTOV
TIPOPUAAKTNPA.
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Avappo®non okovnG/poKavidiwv
(BAéne sikova [])

O1 OKOVEG TTOU SnHIoUPYoUVTaAl KATA TNV
epyacia pmopei va gival avouyiciveg,
€UQAEKTEG N EKPNKTIKEG. 1’ AUTO TIpENEI va
AappavovTal KaTaAAnAa HETPA MpooTATIAG.
MNa mapadeiypa: MepIKEG OKOVEG
OUYKATAAEYOVTAIl OTIG KOPKIVOYOVEG.
XpnoiyotolgitTe TV KATAAANANR avappognon
oKovNG/ypeQivv/poKavidIwVv Kal ¢opaTe
MPOCWTMida MPOOoTACIAg amod oKovn.

ZKovn anmo sAa@pa METAAAQ pmopsi va
ava@AexTei i va ekpayei. AlaTnPEITE TO XWPO
TNG £PYACiag oag MAvToTe Kabapo eneidn ol

avapi&eig UAIK®V gival 131aiTEPa EMKIVSUVEG.

EZwTepIKR avappopnon

To unxavnua urnopei va ouvdeBei kateubeiav
0’ €vav peupatodoTn (npila) evog
aroppPOPNTHPA OKOVNG YEVIKNG XPTONG e
TNAEXELPLOUO TNG Bosch. Autog

(o armoppoPnINPag) apxilel va Aeitoupyel
auUTOMATA OTAV TO UNnxXavnua tebel og
Aeltoupyia.

O anoppoPnINPAg oKOVNG TIPETIEL Va gival
KATAAANAOG Yla TO UTIO KATEPYAODIA UALKO.
Xpnolporoleite £1d1koUg ATIOPPOPNTHPES YIA
NV avappo®non 1laitepa avouyLlElVaY,
KAPKLVOYOVWYV, ENpwv €180V OKOVNG.

Ma Vv eEWTEPLKT avappOPnoN HECW
arnoppPOPNTHPA OKOVNG TIPEMEL va
Xpnotuoroindei evoeXoUEVWG Eva
TIPOCAPHOCTIKO avappoenong (BAEme
eEaptnuata). EuBuoHAT®OTE yePA TO
TIPOCAPHOCTIKO AvappOPnong 1 To ot pLyla
avappoenong.

EVOwHATWHEVN avappopnon

MNa ™ deEaywyn HIKPOEPYATIOV
XPTNOLUOTIO|OTE TO OAKO GUAAOYNG OKOVNG
(e151kO eEApTNUA). TOTIOBETAOTE TO OTNHPLYHA
Tou odkou otnv e£0d0 pokavidlwv 16.
AdelaleTe £YKALPA TO CAKO GUANOYNG OKOVNG
yla va AEITOUPYEL IKAVOTIOINTIKA N

avappo@nan okovng.

—

Ymod<i&eIg yia TRV EKTEAEON
£PYACIOV

<> MoAU 1oxupn mpowenon utoBiBatel
ONMAVTIKA TNV arodoon Tou
MNXAVNHATOG KAl EAATTOVEL TN
dlapkela wng ToU TPLOVOSIOKOU.

H am6do0on KaTtd To MPLOVIoUA Kal N TToloTnTa
KOTING eEapTWVTAL O HEYAAO BaBUO arod
MOpP®N TNG 030VTWONG TOU TIplovodiokou. I’
auTO Xpnotuoroleite mavta
KAAOTPOXIOMEVOUG TIPLOVOBLOKOUG,
KATAAANAOUG Yld TO €KACTOTE UTIO
Katepyaoia UAIKO.

ZUho

H cwoTtn eMAOYn TOU TIPLOVODIOKOU

e€apTartal ano To £id0g Kat TNV nMoldTNTA TOU

EUAOU KOOGS KAl av amalteital EMPNKNG N

eyKAapola Korm.

1> Katd v emupnkn Kot meukOEUAoy
napdyovTal HaKpLd, OTIELPOELD)
pokavidia.

Skoveg BeAavidlag Katl o&udg eival 1dlaitepa

BAaBepeg yia TNV uyeia yI' autod epyaleabe

MAVTOTE YE AVAPPOPNON OKOVNG.

MAaoTika (GKS 66 CE)

[ Katd 1o mplovioua MAACTIKOVY UAK®V,
dlaitepa noAuBivuloxAwpidiou (PVC),
dnuioupyolvTadl HOKPLA, OTIELPOELDN
poKavidla Tou Propei va gpopTioTouV
NAEKTPOOTATIKA.

EEattiag autou propei va BouAwaoel n ££030G
poKavidlwV 16 Kal va UImAoKApeL o
TMAALVOPOULKOG TipoPuUAaKTpag 13.
Xpnoliporoleite KaAUTepa avappopnaon
OKOVNG.

TomoBeTnOTE TO PNXAVNA OTO UTIO
Katepyaoia UAIKO OTtav auTo BpiokeTtal og
Kivnon Kat apxioTte MPOCEKTIKA TO MPLOVIOUA.
MplovileTe OXETIKA YPTYOPA KAl XWPIC
dlaKkomEg. ETol anogelyeTal TO GUXVO
"KOANUA" TwV dOVTIWV.
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Mn moAUTIHa pETAAAG EKTOG OI3RPOU
(MéTalAa NE) (GKS 66 CE)

[ Xpnotuoroleite mavTa €vav kataAAnAo,
KAAOTPOXIOMEVO TIPLOVODSIOKO. AUTO
eEaopalilel kabapn Kot Kat
TAUTOXPOVA EUMODIZEL TO HMAOKAPIOMA
TOU TIPLOVOSIOKOU.

TomoBeTnoTE TO UNXAVNLA OTO UTIO
Katepyaoia UAIKO OTav auTo BpilokeTtal og
Kivnon Kat apXioTe MPOCEKTIKA TO MPLOVICUA.
MplovileTe OXETIKA YPNYOPA KAl XWPIG
SlOKOTIEG.

'‘Otav KaTepyAleobe TEHAYIA HE SlaToun
(MPOPIAE) apXlOTE TNV KOTIN ATO TN OTEVT
mAeupd. 'Otav katepyaleoBe Tepdxla Ye
dlatopn oxnuatog U unv apxifeTe MoTe Vv
KOTIN] aTtO TNV AVOIKTN TAEUPA.

Yoot pilete pakpld (Heyaia) umo
Katepyaoia Tpepdyla dlaToung ylati
SlOPOPETIKA KATA TO «OTACL0>» Ba
UTIAOKAPEL O TIPLOVOSIOKOG KAl TO UNXAvnua
MTTOpPEL va eKTIVAXTEL TIPOG TA EMAVW.

Katepyaoia HETAAAOPOPWV UAIK®OV
(eAappa dopika uAika) (GKS 66 CE)
B EmTpEnsTal MOvVo n Enpa Korm.

Eyaleobe navtoTe e Tov 0dNnYO paylag 26
(e1O1KO €EapPTNHA)

XpnoiporroigiTe avappopnon okovng. O
AropPOPNTHPAG TIPETEL VA £ival EYKPIUEVOG
Yla OKOVN METPWHUATWV.

ZUUBOUAEG

0dnyog mapaAAnAwv

O 03nY0Gg MapAAANANG Kormng 12 emTpeEmel
AKPIBEIG KOTIEG KATA UKOG TOU TeplOwpiou
TOU UTO Katepyaoia UAKOU KaBwg Kat Tnv
KOTIN LOOUNKWV AwpPidwv.

0dnyog payag (€181k0 €§apTnHa)
(BAéme sikova E])

H paya odnynong 26 emtpenel Wdlaitepa
aKpPLBEIG TOUEG, KAL EYKAPOLEG KAl AOEOTOMEG
£wg 45°.

H avTioAloBnTikn emioTpwon eunodilel To
YAUOTpPNua Tou 0dnyoU pdyag Kal
npootatelel ano {NUIES TNV ETIPAVELA TOU
UTIO KaTtepyaoia Tepayiou. To oTpwua
avodlKNG oEeidwong otov 0dnyo payag
ETUTPETIEL TO EAAPPO OAICON A TOU
dloKorpiovou.

—

To eAaoTikd Xeilog oTn paya odnynong
npootatelel TNV EMPAVELA TWV UTIO
Katepyaoia EUALV@V UAIK®OV aro
evOEXOEVEG ATIOOXIOEIG KATA TO TIPLOVIOHA.
I’ auTo Ta dOVTIA TNG TPLOVOAAUAG TIPETEL
VA aKOUUToUV aieoa 0TO EAACTIKO XEINOG.

Ma t dleEaywyrn AoEOTOUWY HE TN paya
odnynong eival anapaitnto éva nEdINo
oAioBnong 30 (e1d1kd €EApPTNUA), TO Omoio
ouoQiyyeTe eMAVW OTNV MAAKa Baong 14.
STEPEWOTE TOV 03NYO PAyLAg LE TA
vTaBidia 25 Katda TETOLO TPOTIO, WOTE TO
oTeEVO OKENOG TOU va SeiXVEL TIPOG TOV
TIPLOVODIOKO.

O 0dnY0g payag 26 dev EMITPEMETAL VA
MPoeEEXEL MAVW ATIO TNV TAEUPA TOU
UTIO KATEPYaoia Tepayiou n oroia
TIPOKELTAL VA TIPLOVIOTEL

TomoBeTnaTe TO UNXAvNUad, availoya e TNV
€KAOTOTE KOTIN, ME TNV eykor] 1 1 v
eyKorr 2 Tou nedihou oAigbnong (etkdveg |
kat 1) emavw otov 0dnyo paylag 26, BEoTE TO
Unxavnua oe Aettoupyia Kat 0dnynote To
MNXAVN A 0TO UAIKO AOKQVTAG HETPLA
npowenaon.

1l
\Y‘\\_ /30

|/\ <«
Kot umo ywvia 1-45°

Kormmn umo ywvia 0°

Ynodei§n: Me to Tepayio ouvdeong 27 (s151KO
eEdptnua) priopolv va ouvdeBolv YeETAEU
Toug duo payeg odnynong. H cUo®IEN
dleEdyeTal HEOW TWV TEOOAPWV BISWV TIOU
BpiokovTal oTo TepAyI0 OUVSEONG.
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ZuvTnpnon Kal Kabapiopog

M Mpiv ano kabe epyaocia oTo idi1o To
HnXavnua ByaleTe TO QIG AMO TNV Mpila.
[ AlaTNPEiTe TO UNXAVNUA KAl TIG OXIOHES

agplopoU nmavTta Kabapeg.
O MaALlvdpOouIKOG TIPOPUAAKTAPAG TIPETIEL VA
Mropel va Kiveital eAeUBepa Kal va KAeivel
arod povog Tou. ' autod dlatnpeite MAvToTe
KaBapo Tov TopEa YUpw amd Tov
TIAAIVOPOUIKO TIPOPUAAKTTPA. ATIOUAKPUVTE
TUXOV OKOVEG Kal pokavidla pe puonua
TIETIECUEVOU A€pa 1) |’ €va TIVEAO.
MpLovOodIoKoL XWpIG EMIOTPWON
mpootateUovTal anod OKOUPLA UE ETIXPLON
€VOG AeMTOU OTPWHATOG avOElvou AadloU
mpLv apyxioetl n o€eidwon. Mptv aro TN Xpnon
TOU TIPLOVODIOKOU aropakpuvTe To Addl,
SlapopeTika Ba AepwBel To EUAO.

KatdaAoimna pnTivng Kat KOANAG eMAvw OToV
TIPLOVOBIOKO 0dNYoUV Og KOTIEG KAKNG
nototntag. M’ autd kabapilete Tov
TIPLOVOJSIOKO APECWS META TN XPNon Tou.

Av TApOAEG TIG eTUEANEVEG HEBODOUG
KATAOKEUNG KAl EAEYXOU OTAUATNOEL KATIOTE
TO UNXAVNHA, TOTE N ETILOKEUT TOU TIPETIEL VA
avateBel o’ £va eE0UCLOSOTNUEVO CUVEPYEID
NAEKTPIK®OV UNxXavnuatwyv Tng Bosch.

Otav {ntdte MAnpopopieg kat oTav
napayyEAAETE AVTAAAAKTIKA, MAPAKANOUUE
va avaQEPETe onwodnmote to 10YneLo
KWJIKO aplBUO MoU UTIAPXEL OTNV Tvakida
Kataokeuaotn!

MNpooTtaocia mepiBaAlovTog

AVaKUKAWGN MPpWTWV UA®V avTi amooupon
anmoppPIHATWY

To unxavnua, ta ed1Ka eEapTiuata Kat n
ouokeuaoia Ba mpénel va anocUpovTal yid
emavenegepyaoia Ye TPOTO PIAIKO TIPOG TO
TMepLBAAAOV.

AUTEG ol 0dNnYieg Xpnong £xouv Tunwbel ot
AVAKUKAWUEVO XAPTi AEUKAOHUEVO XWPIG
XAWpPLO.

Ma v avakUKAwWOoN KaTd €i80¢ Ta TIAAOTIKA
MEPN TOU UNXAVIHATOG PEPOUV £VA OXETIKO
XOPOKTNPLONO.

—

Ei1dika sEapTRparta

25 ZeUyog vTaidla 1 607 960 008

26 Odnyog payag
(unkoug 1,4 m)
Odnyog payag
(uMkoug 0,7 m)
27 Tepdylo olvdeong
28 >AK0Gg CUANOYTIG OKOVNG UE
€EAPTNUA TIPOCAPHOYNG 1605 411 029
29 AToppoPNTAPAG YEVIKAG XPTONG
30 Mediho oAiobnong 1608 000 114
MeploodTepeg MANPOPOPIEG YIA TA EBIKA
eEapTNUATA UMOPEITE Va TAPETE ATIO TOV
€101KO €Umopo oag TG Bosch.

2602 317 031

2602 317 030
1602 319 003

Ynnpeoia eEunnpETnong MeAaT®V

AVOAUTIKA OX€DIa Kal TAnpo@opieg yia
avTaAAaKTIKG 6a BPEiTE OTNV NAEKTPOVIKNA
S1eUBuvon:

www.bosch-pt.com

Robert Bosch A.E.
Knolooou 162
12131 Neplotepl-Abnva

@ oo +30 210 57 01 200 KENTPO
© oo +30 210 57 70 081 -83 KENTPO
S +30 210 57 01 263
FOX ettt +30 210 57 70 080

www.bosch.gr

ABZ Service A.E.
© . +30 210 57 01 375-378 SERVICE
220 S +30 210 57 73 607

C € ARAwon cupBaTIKOTNTAG

AnAoUpe umeuBUVWG OTL TO TIPOIOV AUTO
EKTANPWVEL TOUG €ENG KAVOVIOUOUG 1)
KATAOKEUAOTIKEG ouoTaoelg: EN 50 144
oUHPWVA UE TIG dATAEEIG TwV OdNYImV
89/336/EOK, 98/37/EK.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%./%g% SV &ﬁ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

TnpoUpe To iKaiwpa aAAaywv
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Teknik veriler

11

—

Daire testere GKS 55 GKS 65 GKS 66 CE
PROFESSIONAL PROFESSIONAL PROFESSIONAL

Siparis no. 0601567 1.. 0601568 1.. 06015687..

Anma giris gicl [W] 1200 1200 1600

Cikis glcu [W] 760 760 940

Bostaki devir sayisi [/[dak] 4 100 4100 1800-4 100

Yikteki devir sayisi, maks. [/dak] 2 800 2800 3700

Yarma kamasi kalinhgi, maks. [mm] 1,9 1,9 1,9

90°de maksimum kesme derinligi [mm] 55 65 66

45°de maksimum kesme derinligi [mm] 36 43 43

Devir sayisi 6n segimi - - [ J

Sabit elektronik - - ([

Asirl yukten koruma emniyeti - - [

ilk hareket akimi sinirlandirmasi - - [ J

Taban levhasi [mm] 358 x 151 358 x 151 358 x 151

Agirhig1, sebeke kablosu olmadan,

yak. [ka] 4.7 4,7 4.8

Koruma sinifi ol /1 EIAI Ol /1

Testere bicagi capi (maks.) [mm] 170 190 190

Testere bicagi capi (min.) [mm] 159 177 177

Testere bigagi gévde kalinhgi,

maks. [mm] 1,8 1,8 1,8

Dis kalinhgi/dis egimi, maks. [mm] 2,9 2,9 2,9

Dis kalinhgi/dis egimi, min. [mm] 2,0 2,0 2,0

Takma deligi [mm] 30 30 30

Lutfen aletinizin siparig numarasina dikkat edin. Aletlerin ticari kodlari degisik olabilir.

Aletin elemanlan
Aletin elemanlarinin numaralan grafik sayfasinda
gbsterilen alete aittir.

Ldtfen aletin resminin bulundugu kapak sayfasini
acin ve kullanim kilavuzunu okurken bu kapak
sayfasini agik tutun.

Mil kilitleme dugmesi

Kapama emniyeti

Acma/kapama salteri

Tutamak

Devir sayisi ayar digmesi (GKS 66 CE)
Kesme derinligi skalasi

Kesme derinligi 6n secimi kelebek vidasi
Kesme agisi skalasi

Kesme agisi 6n secimi kelebek vidasi
ilave sap

Paralellik mesnedi kelebek vidasi
Paralellik mesnedi

Pandul koruma kapagi

- -,
-0 O 0O N U A~ WDN =

Era—
w N

14 Taban levhasi

15 Yarma kamasi tespiti
16 Talas atma yeri

17 g altigen anahtar
18 Pullu germe vidasi
19 Germe flansi

20 Baglama flansi

21 Yarma kamasi

22 Motor mili

23 Kesme igareti 0°
24 Kesme igareti 45°
25 Vidali iskence cifti*
26 Kilavuz kizak*

27 Baglanti pargasi*
28 Toz torbasi*

29 Cok amagli elektrik sliptrgesi*
* Kullanim kilavuzunda tanimlanan ve sekilleri

gosterilen akesuarin mutlaka teslimat kapsaminda

bulunmasi gerekmez!
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Griiltii ve titresim 6nleme hakkinda
bilgi

Olgtim degerleri EN 50 144’e gore
belirlenmektedir.

Aletin, frekansa bagiml uluslararasi ses basinci
seviyesi degerlendirme egrisi A’ya gore tipik
gurdlta seviyesi: Ses basinci seviyesi 90 dB (A).
Calisma sirasindaki gUrdltl seviyesi

103 dB (A)'dir.

Koruyucu kulaklik kullanin!

Tipik el/kol titresimi 2,5 m/s%den diistik.

Usuliine uygun kullanim

GKS 55/ GKS 65

Bu alet, sabit dayama suretiyle tahtada diiz ve
45°ye kadar acili kesme igleri icin gelistirilmistir.

GKS 66 CE

Bu alet, sabit dayama suretiyle tahtada diiz ve
45°'ye kadar acili kesme isleri icin gelistirilmigtir.
Uygun testere bicaklariyla demir digi metaller,
hafif yapi malzemeleri ve plastikler de kesilebilir.

)
1
hususlara titizlikle uymalisiniz.
Ayrica ekteki kitapcikta belirtilen

genel glivenlik talimatina da uyulmalidir. Aleti
ilk kez kullanmadan énce, bu isi bilen birisinin
gbzetiminde bir siire deneme yapin.

B Koruyucu gozlik ve kulakhk kullanin.

W Saclariniz uzunsa sa¢ koruyucu kullanin.
Sadece dar is giysileri ile ¢aligin.

B Calisma sirasinda sebeke baglanti kablosu
hasar gorecek veya ayrilacak olursa,
dokunmayin ve hemen sebeke fisini prizden
cekin. Aleti hicbir zaman hasarli baglanti
kablosu ile kullanmayin.

B Calisma sirasinda ortaya ¢ikan tozlar saghga
zararli, yanici veya patlayici olabilir. Calisirken
uygun koruma Onlemleri almak gerekir.
Ornek: Bazi tozlar kanserojen sayilir. Bu
nedenle uygun toz ve talag emme donanimi
kullanin ve koruyucu maske takin.

W Calisirken aleti daima iki elinizle sikica tutun
ve ¢alisma pozisyonunuzun givenli olmasina
6zen gosterin.

B Kabloyu her zaman aletin arkasinda tutun.

Giivenliginiz igin
Aletle glivenli bir bicimde
calisabilmek icin, kullanim

kilavuzu ve gilivenlik talimatlarini
dikkatlice okuyup, belirtilen

—

B Acik havada kullanilan aletleri, maksimum
30 mA’lik tetikleme akimli bir hatali akim (FI)
koruma salteri Gizerinden elektrik sebekesine
baglayin. Aleti yagmur altinda veya 1slak
yerlerde kullanmayin.

B Alet ucunun yiizey altinda gizli herhangi bir
elektrik hattina veya aletin kendi sebeke
kablosuna rastlama olasiligi
bulundugundan, aleti sadece izolasyonlu
tutamagindan kavrayin.

Gerilim altindaki herhangi bir kabloyla temasa
gelindiginde aletin metal parcalar elektrik
akimina maruz kalir ve elektrik carpmalari
ortaya cikabilir.

B Goriinmeyen ikmal sebeke hatlarini
belirlemek lizere uygun tarama cihazlan
kullanin veya bélgenizdeki ikmal
sirketinden yardim alin.

Elektrik hatlaryla temas yangin ¢cikmasina
veya elektrik carpmalarina neden olabilir.
Hasarli bir gaz hatti patlamalara neden olabilir.
Bir su borusunun i¢ine girme maddi hasarlara
veya elektrik carpmalarina neden olabilir.

B Bu alet mutlaka ilgili koruma donanimlari ile
birlikte kullaniimalidir.

B Pandul koruma kapagi 13 hicbir yere
surtinmeden rahatca hareket edebilmeli,
otomatik olarak kapanabilmelidir ve agik
durumda iken sikilmamaldir.

B Yarma kamasini 21 daima kullanin.

B Sabit olarak bu alet sadece tekrar ¢alisma
emniyetli bir kesme masasinda kullanilabilir.

B Aleti sadece calisir durumda is pargasina
yaklastirin.

W is parcasini emniyete alin. is pargasini bir
sikma tertibati veya vidali mengene ile sikma
elle tutmaktan daha guvenlidir.

B Calisma sirasinda aleti viicudunuzdan daima
uzak tutun.

H Bu aletle asbest iceren malzemeler islenemez.

B Kesme hatti Ust ve altta herhangi bir cisim
tarafindan engellenmemeli ve serbest
olmahdir.

W Testere bicagi is parcasindan 3 mm’den fazla
disari citkmamalidir.

B Doéner durumdaki testere bigagindan ellerinizi
uzak tutun. Is parcasinin altinda dénmekte
olan testere bigagina dokunmayin.

B Talas atma yerini 16 parmaklarinizla
kavramayin.

B Civi, vida ve benzerlerini kesmeyin.
H Aleti basinizin Ustlinde galistirmayin.
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W Testere bicagi ve yarma kamasi kesim yerinde
sikismamalidir. Testere disi egimi yarma
kamasinin kalindigindan daha genis, testere
bicadi gbvdesi ise daha ince olmalidir.

B Testere bicaklarini carpma ve darbelerden
koruyun.

W Testere bicagini bukmeyin.

H Testere bigagdi bloke olacak olursa hemen aleti
kapatin.

W Mil kilitteme digmesine 1 sadece testere
bicagdi dururken basin.

B Aleti kapattiktan sonra testere bicaklarini yan
taraftan bastirmak suretiyle frenlemeyin.

B Aleti elinizden birakmadan énce daima
kapatin ve aletin tam olarak durmasini
bekleyin.

B Sadece keskin ve kusursuz testere bicaklari
kullanin. Cizilmis, eg@ilmis veya korelmis
testere bigaklarini hemen degistirin.

W Yiksek alasimli hizli calisma geliginden (HSS
celigi) yapilma testere bicaklari bu aletle
kullaniimaz.

B Cocuklarin aleti kullanmasina asla izin
vermeyin.
W Bosch ancak, bu alet icin 6ngorilen orijinal

aksesuar kullanildi§i takdirde aletin kusursuz
islev gérecegini garanti eder.

Aleti calistirmadan 6nce

H Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden cekin.

Yarma kamasi ayarinin kontrolii

Gvenlik gerekgeleriyle yarma kamasi 21 her
zaman kullaniimalidir. Yarma kamasi kesme

islemi sirasinda testere bicaginin sikismasini
6nler.

Ayar islemi maksimum kesme derinliginde
yapilir.

Viday! 15 gevsetin, yarma kamasini 21 ayarlayin
ve vidayi tekrar sikin.

)

19 ()
21 —=

% &

f v 2,5-5mm

—

Kesme derinliginin ayarlanmasi
B Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden cekin.

g Optimal bir kesme sonucu elde edebilmek
icin, testere bicag is parcasindan en fazla
3 mm digari ¢gikmalidir.

Kesme derinlidi ayarini degistirmek icin kelebek
viday! 7 gevsetin ve testereyi taban
levhasindan 14 kaldirnin veya taban levhasina
dogru indirin:

Kaldirma = Daha kucik kesme derinligi
indirme = Daha biiyik kesme derinligi

istediginiz 6lciyli kesme derinligi skalasinda 6
ayarlayin.

Kelebek viday! 7 tekrar sikin.

Kesme acisinin ayarlanmasi
B Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden cekin.
Kelebek viday! 9 gevsetin.

Skalada 8 istediginiz kesme agisi ayarlanincaya
kadar aleti yana dogru hareket ettirin.

Kelebek vidalari tekrar sikin.

Aciklama: Acili kesme islemlerinde kesme
derinligi kesme derinligi skalasinda 6 gosterilen
degerden daha kiguktur.

Kesme isaretleri

Kesme isareti 0° ( 23) dik acili kesmede testere
bigcaginin pozisyonunu gdésterir.

Kesme isareti 45° ( 24) 45°’lik acili kesmede
testere bigcaginin pozisyonunu goésterir.

Aciklama: Birka¢c deneme kesmesi yapmak en
iyi yoldur.
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Calistirma

Sebeke gerilimine dikkat edin: Akim
kaynaginin gerilimi, aletin tip etiketi Gzerindeki
verilere uygun olmaldir. Etiketi iizerinde 230 V
yazan aletler 220 V ile de calistirilabilir.

Acma/kapama

Aleti calistirmak icin 6nce kapama emniyetine 2
basin ve daha sonra agma/kapama salterine 3
basin ve salteri basili olarak tutun.

Aleti kapatmak icin agma/kapama salterini 3
birakin.

Givenlik gerekceleriyle aletin acma/
kapama salteri kilittlenmez ve calisma
sirasinda siirekli olarak basili tutulmak
zorundadir.

Devir sayisi 6n secimi (GKS 66 CE)

Ayar diigmesi 5 yardimi ile devir sayisi
kademesiz olarak énceden segilerek
ayarlanabilir. Gerekli devir sayisi kullanilan
testere bicagi ve islenen malzemeye baghdir
(Testere bigagi tablosuna bakin).

Sabit elektronik (GKS 66 CE)

Sabit elektronik sistemi devir sayisini hem bosta,
hem de yuk altinda sabit tutarak, diizenli kesme
temposu ve parlak kesme profili saglar.

Sicakliga bagh asin yik korumasi
(GKS 66 CE)

Kesme islemi sirasinda alet agiri dl¢lide
zorlaninca motor stop eder ve lzerindeki yik
azaltilinca tekrar calisir. Isletim sicakligindaki
alette sicakhiga baglh asin yik koruma sistemi bu
sicaklik derecesine uygun olarak daha énce
devreye girer.

ilk hareket akimi sinirlandirmasi
(GKS 66 CE)

Alet yumusak bir bicimde, sarsintisiz ve geri
tepmesiz yol aldidi icin 16-A'lik bir sigorta
yeterlidir.

—

Uc degistirme

B Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden cekin.

B Koruyucu is eldivenleri kullanin.

B Kullanilan testere bicaklari bu kullanma
kilavuzunda belirtilen tanitim verilerine
uygun olmahdir.

H Bu aletle kullanacaginiz testere
bicaklarinin miisaade edilen devir sayisi en
azindan aletin bostaki devir sayisi kadar
olmahdir.

Sokme (Sekil [Y'ya bakiniz)

Mil kilitleme diigmesine 1 basin ve bu durumda
tutun.

B Mil kilitleme diigmesine 1 sadece testere
bicagi dururken basin.

ic altigen anahtarla 17 sikma (germe) vidasini 18
sokun.

Sikma (bagdlama) flangini 19 kaldirin.

Pandl koruma kapagini 13 geriye dogru hareket
ettirin ve sikica tutun.

Testere bicagini alin.

Takma (Sekil [Y’ye bakiniz)

Testere bicagini ve takilacak bitiin parcalari
temizleyin.

Pandul koruma kapagdini 13 geriye dogru hareket
ettirin ve sikica tutun.

Testere bigagini baglama flangi 20 (izerine
yerlestirin.

Sikma (germe) vidasini 18 besleme pulu ve
baglama flansi 19 ile birlikte monte edin.

Sikma vidasini 18 i¢ altigen anahtarla 17 sikin.
Sikma momenti 6—9 Nm, elle siki oldugu
hissedilmeli ve 1/4 oraninda gevrilmelidir.

Baglama flangi 20 ve germe flanginin 19
dogru konumda monte edilmesine dikkat
edin.

Montaj sirasinda dikkat edin: Diglerin
kesme yonu (testere bicag Gzerindeki ok
yon0) ile koruyucu kapak Uzerindeki
dénme yonu okunun yoénleri birbirini
tutmalidir.

92+ 1609 929 535 *» TMS + 10.09.03

%

Tirkce - 4

%

0



%I% % 1609 929 535 - Buch Seite 5 Dienstag, 16. September 2003 11:34 11

Toz ve talas emme
(Sekil [X’'ye bakiniz)

Calisma sirasinda ortaya cikan tozlar sagliga
zararli, yanici veya patlayici olabilir.
Calisirken uygun koruma 6nlemleri almak
gerekir.

Ornek: Bazi tozlar kanserojen sayilir. Bu
nedenle uygun toz ve talas emme donanimi
kullanin ve koruyucu maske takin.

Hafif metal tozlari yanabilir veya patlayabilir.
Malzeme karigimlari bazi durumlarda ¢ok
tehlikeli oldugundan caligma yerinizi daima
temiz tutun.

Harici toz emme donanimi

Bu alet, uzaktan kumandali bir Bosch ¢ok amagh
elektrik stipurgesinin prizine direkt olarak
baglanabilir. Alet calistirilinca elektrik sipirgesi
de otomatik olarak calisir.

Elektrik stiplirgesi islenen malzemeye uygun
olmalidir.

Ozellikle sagliga zararli, kanserojen, kuru tozlarin
emilmesi icin 6zel elektrik stipurgesi
kullaniimalidir.

Elektrik stipurgesiyle harici toz emme yaptirmak
icin bir emme adaptoérl gerekebilir (aksesuar
bélimune bakin). Emme adaptériinii veya emme
hortumu rakorunu sikica takin.

Alete entegre toz emme

Kugik capli islerde toz torbasi (aksesuar)
kullanin. Toz torbasi rakorunu talas atma
yerine 16 yerlestirin. Toz alma kapasitesinin
daima optimal diizeyde tutulmasi icin toz
torbasini zamaninda bosaltin.

Calisirken dikkat edilecek hususlar

> Asin zorlamal kullanma aletin
performansini duslrir ve testere bicaginin
kullanim émruni kisaltir.

Kesme performansi ve kesme kalitesi blyuk
Olglide testere bigaginin dis bicimine ve
durumuna baglidir. Bu nedenle daima keskin ve
islenen malzemeye uygun testere bicaklar
kullanin.

—

Tahtada

Testere bigaginin dogru olarak se¢imi, tahta
cinsine, tahta kalitesine ve uzunlamasina veya
dikine kesme islemine gdre yapilir.

> Ladintahtalari kesilirken uzun ve helezonik
talaglar ortaya cikar.

Kayin ve mese tozlarn 6zellikle sagliga zararli
oldugundan, bu malzemeyi islerken mutlaka toz
emme tertibati kullanin.

Plastikler (GKS 66 CE)

> Plastikler, 6zellikle de PVC kesilirken uzun,
helezonik talaslar olusabilir. Bunlar elektro
statik olarak yukli olabilirler.

Bunun sonucunda talas atma yeri 16 tikanabilir
ve pandul koruma kapagi 13 sikisabilir. Bu
durumlarda en dogrusu toz emme tertibati
kullanmaktir.

Aleti calisir durumda is parcasina yoneltin ve
dikkatli bicimde kesme islemine baslayin. Akici
ve kesintisiz kesin, bu yolla testere diglerinin
cabuk yapismasini énlersiniz.

Demir olmayan (NE) metaller
(GKS 66 CE)

Sadece bu ise uygun, keskin testere bicagi
kullanin. Boylelikle temiz bir kesme yapar,
testere bigaginin sikismasini énlersiniz.

Aleti calisir durumda is parcasina yéneltin,
dikkatli bicimde kesme iglemine baglayin ve hafif
tempo ile kesintisiz caligin.

Profillerde daima ince taraftan kesmeye baslayin,
U-profillerde ise asla agik taraftan kesmeye
basglamayin.

Uzun profilleri destekleyin, aksi takdirde

»devriime“ durumunda testere bigagi sikisir ve
alet yukari firlayabilir.

Mineral iceren malzemeler
(hafif yapi malzemeleri) (GKS 66 CE)

B Sadece kuru kesme islemine miisaade
vardir.

Sadece kilavuz kizak 26 (aksesuar) ile ¢aligin.

Toz emme donanimi kullanin. Elektrik
supurgesi tas tozunun emilmesine musaadeli
olmalidir.
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Aciklama ve éneriler

Paralellik mesnedi

Paralellik mesnedi 12 is pargasi kenarinca
hassas kesme islemlerine veya 6lculu
uzunlamasina kesme islemlerine olanak saglar.

Kilavuz kizak (aksesuar)
(Sekil X'ye bakiniz)

Kilavuz raylar 26, hem dik hem de 45°ye kadar
olan gényeli kesme iglerinde 6zellikle hassas
kesme iglemi saglar.

Kavrayici kaplama kilavuz kizagin kaymasini
Onler ve is pargasinin ylzeyini korur. Kilavuz
kizak Uzerindeki sert eloksal katman daire
testerenin rahatca kaymasini saglar.

Kilavuz raylardaki lastik parca, tahtalar kesilirken
Ust ylazeyin yirtiimasini énleyen talas koruma
islevi gorir. Bu nedenle testere bicaginin disleri
direkt olarak lastik parcaya dayanmalidir.

Kilavuz rayla gényeli kesme iglerinde, taban
levhasinin 14 altina klipslenecek bir kayici
pabuca 30 (aksesuar) gereksinim vardir.

Kilavuz kizagi iskence 25 yardimi ile éyle
yerlestirin ki, ince kol testere bicagini gdstersin.

Kilavuz kizak 26 kesilecek is parcasi
ylzeyinden disari gikmamalidir.

Aleti, yapilacak kesme islemine gore, kayici
pabucun 1.veya 2. oluguile (sekil |ve ll) kilavuz
kizak 26 uzerine yerlestirin, caligtirin ve
malzemeye dogru uygun bir bastirma kuvvetiyle
kesin.

1-45°-Kesme

0°-Kesme

Aciklama: Baglanti parcasi 27 (aksesuar)
yardimi ile iki kilavuz kizak birlikte kullanilabilir.
Sikma iglemi baglanti pargasi i¢inde bulunan dért
vida yardimi ile yapilir.

—

Bakim ve temizlik

B Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden cekin.
1y iyi ve glivenli calisabilmek icin aleti ve
havalandirma araliklarini daima temiz
tutun.

Pandul koruma kapag hicbir yere strtinmeden
rahatca hareket edebilmeli, otomatik olarak
kapanabilmelidir. Bu nedenle pandul koruma
kapag! alanini daima temiz turun. Bu alanda
biriken toz ve talaglari basingli hava veya firga ile
temizleyin.

Kaplamali olmayan testere bicaklari, ince ve asit
icermeyen bir yagla paslanmaya karsi
korunabilir. Aleti kullanmaya baslamadan énce
yag: silin, aksi takdirde tahtada lekeler olusur.

Testere bicag Uzerindeki regine ve tutkal
kalintilar kesme igleminin kétilesmesine neden
olur. Bu nedenle testere bigagin kullanimdan
hemen sonra temizleyin.

Titiz Gretim ve test ydntemlerine ragmen alet
ariza yapacak olursa, onarim, Bosch elektrikli el
aletleri icin yetkili bir servise yaptiriimalidir.

Butln bagvuru ve yedek parga siparislerinizde
lGtfen aletin 10 haneli siparis numarasini mutlaka
belirtin!
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Cevre koruma Tamir Servisi

Daginik goriiniis ve yedek parcalara iligkin
bilgileri asagidaki sayfada bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com

Bosch San. ve Tic. A.S.

Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22

.. A Polaris Plaza
'(ilof taksflyeSI yerlnebh?mmadd: kazanimi 80670 Maslak/Istanbul
et, aksesuar ve ambalaj cevre koruma
hiikimlerine uygun bir yeniden degerlendirme © oo +90 (0)212 / 335 06 00
islemine tabi tutulmahdir. Faks ... +90 (0)212 / 346 00 48-49

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan
agartiimis, yeniden déntsimli kagida
basilmigtir.

Degisik malzemelerin tam olarak ayrilip, yeniden
degerlendirme igslemine sokulabilmesi icin,
plastik parcalar isaretlenmigtir.

Aksesuar
25 iskence cifti 1607 960 008
26 Kilavuz kizak
(1,4 m uzunlugunda) 2602 317 031
Kilavuz kizak
(0,7 m uzunlugunda) 2602 317 030
27 Baglanti pargasi 1602 319 003
28 Adaptdrlil toz torbasi 1605 411 029
29 Cok amagli elektrik stipirgesi
30 Kayici pabug 1608 000 114

Aksesuara ait daha genis bilgiyi Bosch yetkili
saticinizdan alabilirsiniz.

C € Uygunluk beyani

Tek sorumlu olarak, bu Grinin asagidaki
standartlara veya standart belgelerine uygun
oldugunu beyan ederiz: 89/336/AET, 98/37/AT
ybnetmeligi hikimleri uyarinca EN (avrupa
standartlar) 50 144.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

f//e./%%/ SV %ﬁ%&u

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Degisiklikler miimkiindiir

95+ 1 609 929 535 » TMS » 10.09.03 Tirkce -7

. 4 +|0




%% é 1609 929 535 - Buch Seite 1 Dienstag, 16. September 2003 11:34 11

BOSCH

Ideas that work.

* Des idées en action.
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